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Historie firmy Th. Wortelboer BV

Firma Th. Wortelboer BV byla zaloZena v roce 1946
jako technicka obchodni spole¢nost. Od roku 1965
se dodavany sortiment vyvijel stale vice ve sméru
stavby potrubi. Od té doby se firma Th. Wortelboer
BV specializovala na dodavky a pozdé&ji na vyrobu
nastroji a strojli poZzadovanych pro stavbu potrubi
a obrabéni koncu trubek.

Stroj k obrabéni konct trubek IPBM-180 byl pfedstaven
v roce 1993 s mottem ,Jestlize to neni na trhu,
udélame to sami“. Zvysujici se poptavka po velkych
strojich vedla postupné k vyvoji PBM-330 (1995),
PBM-410 (1996), PBM-620 (1999) a malého PBM-
120 (2005). Nejvétsi stroj zatim zkonstruovany byl
dodan zacatkem roku 2006. Je to PBM-780, ktery je
vhodny pro tlustosténné trubky s primérem az (ne
méné nez) 30”.

Od vyvozu prvnich stroji IPBM vyrostla firma Th.
Wortelboer BV v dynamickou organizaci, kde jsou
zajmy zakaznikd na prvém misté. Vyvoj a vyroba
(specialnich) stroju k obrabéni koncu trubek patfi
nyni k hlavnim aktivitam. Firma Th. Wortelboer BV
je predni firmou na svétovém trhu v oblasti staci-
onarnich stroji na obrabéni koncu trubek.

Firma Th. Wortelboer BV neustéle vyviji stroje na
obrabéni (tlustosténnych) trubek. Kvalita, dlouha
Zivotnost, snadny provoz a pfirozené pfani zakazni-

Stroje konstruované firmou Th. Wortelboer BV jsou

primér trubky inch (mm) tloustka stény (mm)

47 (114,3) 6 mm

6” (168,3) 12 mm
6" (168,3) 25 mm
10" (273,0) 19 mm
12" (323,8) 12 mm
16” (406,4) 13 mm
20” (508,0) 20 mm
24” (609,6) 25 mm

charakteristické svoji enormni provozni spolehli-
vosti a velmi nizkymi provoznimi naklady. Stru¢né
feceno: jednoduchost, pfesnost a rychlost.

JEDNODUCHOST

Trubka se rychle upne do prizmatického svéraku.
Neni zapotfebi pouzivat rdzné dily atd. pro rGzné
priméry. Robustni prizmaticky svérak vyhovuje pro
vSechny priméry trubek v ramci pracovniho roz-
sahu stroje. Stroje maji vymezené otacky a obrabéci
hlavu Ize snadno pfesouvat pomoci velkého ruéniho
kola, anebo (jako opce) pomoci motoru elektropo-
honu.

PRESNOST

Robustni a tuha konstrukce strojud v kombina-
ci s téZkymi voditky Cini stroje fady IPBM témi
nejstabilnéjSimi a nejpfesnéjSimi na trhu. Toto
prospiva svarovacimu postupu a svoji nejvétsi
dllezitost ma toto pfi pouziti svafovaciho robota.

RYCHLOST

Prizmaticky svérak a specialni nozové drzaky zna-
menaji, Ze neni zapotiebi pfipravného ¢asu pro na-
stavovani. Minimalni potfebna manipulace s mate-
rialem a jednoducha obsluha stroje vymezuji dobu
obrabéni na absolutni minimum. Tabulka na strané
3 uvadi priklady ¢asu obrabéni na riiznych strojich
IPBM. Casy pfislusi pfipravé pro svarovy spoj s Uko-
sem 30°.

¢

material priblizny €as obrabéni
St 37 15s

St 37 30s

St 37 2 min.

Duplex nerez ocel 2 min.

Duplex nerez ocel 1 min.

St 37 45s

Duplex nerez ocel 1 min.

Duplex nerez ocel 1 1/2 min.




Priklady obrabéni/ukosovani konct trubek

J . . : o Pfiprava pro svar V
g (Ize obrabét rizné uhly Ukosu a zarovnani ¢ela |
74 soucasneé)
[
—. . \ -HP¥iprava pro svar V s vnitfnim ukosem (kalibraci)
} (Ize obrabét razné uhly Ukosu a zarovnani ¢ela
soucasne)
—  PFiprava pro svar slozena ze dvou uhl
(Ize obrabét rizné kombinace uhl{)

1. . . o Zarovnavani ¢ela
(100% pravy uhel)

\

Vnitfni nabéh (kalibrace)
(Ize obrabét rizné uhly nabéhu-kalibrace a za-
rovnavat ¢elo soucasné)

Vnéjsi nabéh (zahroceni)
(Ize obrabét razné uhly nabéhu-zahroceni a za-
rovnavat ¢elo soucasné)

Vnitfni kolmé osazeni
(Ize sou€asné zarovnavat ¢elo)

—1. . . . Vnéjsi kolmé osazeni
(Ize soucasné zarovnavat ¢elo)

Zobrazena obrobeni koncu jako pfiklady jsou nékolika z mnoha moznosti. Nozova hlava stroji PBM ma ¢&tyfi
drazky, z nichz kazda pojme po jednom drzaku bfitové desticky. MoZnost vzajemné kombinovat rizné nozové
drzaky (a tak razné tvary obrobeni) znamena, Ze je mozné obrabét témeér kazdy tvar pfipravy pro svar.
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IPBM-120, IPBM-180, IPBM-330 a IPBM-41C

Zaklad fady IPBM tvofi novy typ IPBM-120 s rozsahem
upinani 1/2” az 4” (vnéjsi prdmér 20 mm - 116 mm).
Cislo v nazvu stroje je odvozeno od max. rozsahu
upinani [inch] pro pfislusny stroj. Napf. stroj IPBM-
410 ma upinaci rozsah az 16” (410 mm). Kompletni
prehled s technickymi Udaiji stroju IPBM najdete ve
stfedni ¢asti tohoto prospektu.

.
-

fm) 3wy

] IPBM-330 ] IPBM-410

PROVADENi PRIPRAVY PRO SVAR JE OTAZ
KOU VTERIN
Vykon urcuje vybér stroje. Stroje IPBM jsou vhodné
i pro obrabéni(tlustosténnych) trubek vyrobenych napf.
z oceli duplex, nerez oceli nebo slitiny hasteloy.
Minimalni potfeba manipulace s materialem a velmi

o) o kratké Casy obrabéni &ini stroje k obrabéni koncl
T PEMa PBM-180 IPBM t&mi z nejrychlejsich na trhu.

SAMOSTREDICi SVERAK

Samostfedici prizmaticky svérak drzi trubku pevné

v misté upnuti. Svérak je mozné s pouzitim dlouhé
racny rychle ruéné povolit a utahnout. Stroje IPBM-
620 a IPBM-780 maji prizmaticky svérak standardné s
elektrickym pohonem.

VELKA NADOBA NA TRISKY

Velkd nadoba na tfisky ma separator, oddélujici
tfisky od chladici kapaliny. VSechny stroje IPBM maji
zabudované Cerpadlo pro chladici feznou kapalinu.

VYKONNE ELEKTROMOTORY

Velkoryse dimenzované elektromotory stroji IPBM-120
a IPBM-180 maji dvé rychlosti a Ize je velmi jednodude
ovladat. Stroje IPBM-330 a IPBM-410 maji rovnéz dvou-
rychlostni motor a navic maji pfevodovku, ktera
umozriuje jednoduse pFepinat mezi celkem &tyfmi
rychlostmi otaceni.




IPBM-620 a IPBM-780

Stroj k obrabéni konct trubek IPBM-780 je (v
soucasnosti) nejvétsim v fadé stroji IPBM. Vzhle-
dem k velikosti stroje a hmotnosti svéraku jsou
stroje IPBM-620 a IPBM-780 standardné vybaveny
elektricky pohanénym posuvem a elektricky ovla-
danym svérakem.

Nozové drzaky nejvétSich stroji IPBM pouzivaji
bfitové desticky ze slinutych karbidu s délkou
fezného bfitu 45 mm. Diky robustnimu provedeni,
v jakém jsou tyto stroje IPBM stavény, neni posuv
(ne mensi nez) 0,4 mm (nebo i vice) na jednu
otacku zadnym problémem. Toto snizuje ¢as
obrabéni na minimum.

PBM-24

MULTIFUNKCNI OVLADACI PANEL

Ovladaci panel ma vSechny funkce dulezité pro
chod stroje: Spusténi stroje — zastaveni stroje —
zap./vyp. €erpadla s chladici kapalinou - krokovy
pohyb noZové hlavy — rychloposuv vlevo — rychlo-
posuv vpravo — spusténi posuvu — fizeni rychlosti
posuvu — zastaveni posuvu — otevieni / zavfeni
bezpecénostniho krytu (pneumaticky).

ELEKTRICKY OVLADANY PRIZMATICKY

SVERAK

Stroje k obrabéni koncU trubek IPBM-620 a IPBM-780
jsou vybaveny elektricky ovladanym prizmatickym
svérakem, jehoz upinaci silu Ize nastavit potencio-
metrem. Jeden stisk tlaCitka postaci k rozevreni
nebo sevfeni svéraku. Ovladaci panel svéraku je
umistén vedle svéraku na strané, kde se vklada
material. Kdyz je dosazeno max. nastavené upinaci
sily, rozsviti se kontrolka.

SADA NOZOVYCH DRZAKU PRO IPBM-620 A
IPBM-780

Tato sada nozovych drzakd sestava ze 4 drzakd
VBD (viz foto), kazdy s 1 nebo 2 VBD. Sada se
ustavuje jednou, pfi €éemz se pouzije dodavany
sefizovaci kuzZel. Jakmile je jednou sefizena,
pak je mozné obrabét vSechny praméry trubek v
rdmci pracovniho rozsahu stroje, bez neustalého
prestavovani feznych nastroju. Podrobnosti str. 10.
Sady nozovych drzakl jsou dodavany standardné
ro 30° nebo 37,5° i jako opce).

PLYNULE NASTAVITELNA RYCHLOST POSUVU
Standardni, elektromotorem pohanény posuv je
plynule nastavitelny potenciometrem umisténym na
fidicim panelu. Toto umozriuje jeho velmi snadnou
a uc¢innou regulaci.




rozsah upinani® [mm]
rozsah upinani' - trubka [inch]
rozsah obrabéni [mm]
voltage 2 (Volt)

vykon motoru (kW)
upinani

ovladani

fezné nastroje

max. tl. stény?® [mm]
ovladani posuvu

zdvih posuvu [mm]
otacky [ot/min] pfi 50 Hz.
rozméry Dx3xV [mm]

hmotnost [kg]

Zvlastni prislusenstvi (opce)
elektricky ovladany svérak
elektricky ovladany doraz
poloautomat

zabudované Cerpadlo
systém pro chlazeni mihou
kopirovaci zafizeni
valeckova draha TRB

smlouva o udrzbé

IPBM-120

20 - 116

-4
10 - 116
400V - 3f - 50Hz
2,6/3,2
prizmaticky svérak
ruéni
bfitové desticky SK
13 (na 1 Ubér)
ruéni
100
96 a 195
900 x 740 x 1300

700

IPBM-180

46 - 180
1% -6"
30-180
400V - 3f - 50Hz
45/55
prizmaticky svérak
rucni
bfitové desticky SK
25 (na 1 ubér)
rucni
100
48 a 96
1300 x 900 x 1450

1.250

Zvlastni prislusenstvi (opce)

IPBM-120

standard

IPBM-180

standard

yie

IPBM-330

60 - 330
27-12"

40 - 330
400V - 3f - 50Hz
45/5,5
prizmaticky svérak
ruéni
bfitové desticky SK
25 (na 1 ubér)
ruéni
100
36,48, 72 a 96
1400 x 1100 x 1800

2.200

IPBM-330
®
{
o

standard




RICH]

IPBM-410

80 -410
3"-16"

60 - 410
400V - 3f - 50Hz
45/55
prizmaticky svérak
rucni
britové desticky SK
20 (na 1 ubér)
ruéni
100
36,48, 72 a 96
1400 x 1100 x 1900

2.250

IPBM-410

standard

IPBM-620

215-620

8" -24"

170 - 620
400V - 3f - 50Hz
15
prizmaticky svérak
elektrické
bfitové desticky SK
35 (na 1 ubér)
elektrické
100
25,38 a 50
3000 x 2300 x 1800

11.000

IPBM-620
standard
standard

{

standard

IPBM-780

215-780
8” - 30”

170 - 780
400V - 3f - 50Hz
18,5
prizmaticky svérak
elektrické
britové desticky SK
35 (na 1 ubér)
elektrické
100
20,40a70
3500 x 2400 x 1800

12.000

IPBM-780

standard

standard
[ ]

standard

(") Rozsah upinani a rozsah
obrabéni Ize zmens§it pomoci
vloZzenych Celisti.

(?) Jina napéti/frekvence Ize
dodat na vyzadani.

(®) Max. tloustka stény je

neomezena, jestlize se trubka
obrabi na vice ubérd.

® = |ze dodat jako opci




Kopirovaci systém pro stroje IPBM

Pro IPBM-330, IPBM-410, IPBM-620a | PBM-780

Ize dodat kopirovaci systém. Kopirovaci systém umozriuje
obrabét velmi pfesné tenkosténné a/nebo nekruho-

vité trubky, pfi ¢emz Ize obrobit poZadované obro-

beni konce navzdory skute¢nosti, Ze trubka neni
kruhovita.

Kopirovaci systém lze dosadit na stavajici stroje
(IPBM-330, IPBM-410, IPBM-620 a IPBM-780). V
tom pfipadé se vyméni puvodni nozova hlava za
nozovou hlavu s kopirovacim systémem, ktery se
namontuje pfimo na hlavni hfidel.

NoZova hlava s kopirovacim systémem pro IPBM-330
a IPBM-410 ma jednoduchy suport s jednou
kopirovaci kladkou a jednim nozovym drzakem.
Kopirovaci systémy pro IPBM-620 a IPBM-780 maji
dva suporty, kazdy vybaven kopirovaci kladkou a
jednim noZovym drzakem.

Kopirovaci kladka se b&éhem obrabéni trubky odva-
luje po vnitini strané trubky. Suportem uloZzenym na
pruzinach je kopirovaci kladka trvale pfitlacovana.
NoZovy drzdk je spojen s kopirovaci kladkou po-
moci suportu, takze pfesné sleduje jeji pohyb a
tim takeé obrys trubky. Vysledkem je pfiprava konce
trubky pro svar, ktera ma konstantni tloustku otu-
peni po celém obvodu. Toto je nutné, jestlize ma
byt proveden ukos ,, J* nebo ,Y* a otupeni ma byt
po celém obvodu stejné. Lze dodat také kopirovaci
systém, ktery se opira o vnéjsi primér trubky.

el




ValeCkové drahy TRB

Valeckové drahy TRB byly specialné zkonstruovany
pro pouziti ve spojeni se stroji k obrabéni koncl
trubek IPBM. Zlabovy systém s ocelovymi valecky
umozriuje dopravit trubku do stroje snadno, ru¢né.

Stejné jako stroje IPBM jsou i valeCkové drahy TRB
zvlast pevné a robustni a mimoradné vhodné pro
velkou pracovni zatéz.

Odchylna nebo modifikovana provedeni, napf. s
vale€ky z nerez oceli nebo valeckové drahy otocné
jako celek o 180° Ize dodat na vyzadani.

V$echny stroje IPBM jsou navic vybaveny zasuvkou
400 V, do které je mozno zapojit kabel valeCkové
drahy, takze napajeni pro TRB je stale k dispozici.

Vysku Ize jednodusSe elektricky nastavit jednim sti-
skem tlacitka. Horni ¢ast s valeCky uspofadanymi
do tvaru V se pak v celé délce pohybuje nahoru
nebo doll. PoZzadovanou vysku Ize precist na stu-
pnici.

< < o o o © © © < < < o o o
o o o o o - ~— -~ N N N (s ™D (50
o o o o o o o o o o o o o o
D D D o ~ > B ~ 3 B N 3 o ~
om om om m m m m m o o om om om m
o o o o o o o 14 o o o o o o
= = = = = (= (= (= = = = = = =
PBM-4 @ @ - - - - - - - - - - - -
PBM-6 - = e o o = = = = = = = = =
PBM-12 - - () ) () - - - - - - = = =
PBM-16 - - - - - () () () - - - = = =
PBM-24 - - - - - - = - L o o - - -
PBM-30 - - - - - - - - - - - e © o

délka drahy [mm] 3000 5000 3000 5000 7000 3000 5000 7000 4000 5000 7000 4000 5000 7000
Sitka drahy [nm] 300 300 300 300 300 400 400 400 600 600 600 700 700 700
nosnost (kg) 1000 1000 2000 2000 2000 3000 3000 3000 8000 8000 8000 10000 10000 10000

hmotnost (kg) 450 600 700 1000 1300 900 1200 1500 2500 4000 5500 4000 5000 7000

® = valetkové drahy ke kombinaci s uvedenym strojem IPBM
9




Firma Th. Wortelboer BV vyvinula pro stroje IPBM
specialni drzaky bfitovych desticek SK a bfitové
desticky SK.

Sada Ctyf drzakl bfitovych desticek, nazyvana sa-
dou nozovych drzakl, umoznuje obrabét vSechny
rozméry trubek v rozsahu stroje IPBM. To znamena,
Ze Casové narocné prestavovani nozovych drzaku
je nyni definitivné minulosti.

Sada nozovych drzaku sestava ze 2-4 drzaku
bfitovych desti¢ek, z nichz kazdy je osazen jednou
nebo vice bfitovymi destickami SK. Tyto bfitové
desti¢ky jsou vhodné pro obrabéni témér vSech
materialt véetné nerez oceli, duplex oceli a haste-
loye.

Spolu se sadou je dodavan sefizovaci hlinikovy kuzel
pro spravné a snadné nastaveni sady noZovych
drzakd. Kromé tohoto sefizovaciho kuzele a IM-
BUS kli¢e neni zapotfebi nic jiného k tomu, aby byly
nozové drzaky rychle a pfesné nastaveny.

Sady nozovych drzakil jsou standardné dodavany v
provedeni 30° nebo 37.5°. Jiné Uhly nebo jina prove-
deni |Ize dodat na vyzadani.

SADY NOZOVYCH DRZAKU PRO IPBM-120

Sada nozovych drzakd na 30° a 37,5° pro stroje
IPBM-120 sestava ze 2 drzakd bfitovych destiCek,
kazdy se 2 bfitovymi destickami SK.

SADY NOZOVYCH DRZAKU PRO IPBM-180

Sada nozovych drzaku na 30° pro stroje IPBM-180 ses-
tava ze tfi drzakd bfitovych desticek, kazdy s jed-
nou bfitovou desti¢kou a jednim drzakem bfitovych
desti¢ek se dvéma bfitovymi destickami.

Sada nozovych drzakd na 37,5° pro stroje IPBM-180
sestava ze dvou drzaku bfitovych desticek, kazdy s
jednou bfitovou desti¢kou a dvéma drzaky bfitovych
desti¢ek se dvéma bfitovymi destickami.

10

Sady nozovych drzaka pro stroje IPBM

SADY NOZOVYCH DRZAKU PRO IPBM-330

Sada nozovych drzaku pro stroje PBM-12 sestava ze
Ctyf drzaku britovych desticek, kazdy se 2 bfitovymi
destiCkami. SK. Vykres uvadi pfehled nozovych
drzaka a priméra trubek, které Ize obrabét s touto
sadou. Kazda samostatna bfitova desti¢ka ma tako-
vou polohu, Ze obrabi urcity pramér trubky, zatimco
ostatni bfitové desti¢ky rotuji, aniZ by konali praci.

SADY NOZOVYCH DRZAKU PRO IPBM-410

Sada nozovych drzakda pro stroj PBM-16 sestava
ze tfi drzaku bfitovych destiCek, kazdy se dvéma
bfitovymi destickami a jednim drzakem bfitovych
desticek se tfemi bfitovymi destickami.

SADY NOZOVYCH DRZAKU PRO IPBM-620 A
IPBM-780

Sada nozovych drzakd pro stroj IPBM-620 sestava
ze dvou drzaku bfitovych desticek, kazdy s jed-
nou bfitovou destiCkou a dvou drzakl bfitovych
desti¢ek, kazdy se dvéma bfitovymi destiCkami.
ProtoZe se bfitové destiCky vzajemné prekryvaji,
muze byt sada pouzita k obrabéni vSech trubek s
primérem v ramci pracovniho rozsahu stroje. Tato
sada nozovych drzaku je také vhodna pro obrabéni
trubek s tloustkou stény az max. 35-40 mm (na je-
den Ubér). Pro pouziti této sady nozovych drzakdu je
zapotiebi specialni nozova hlava.

“Standardni/jednoduché” drzaky bfitovych desticek
Ize dodat v Sirokém poctu raznych typd, pfip. také
se specialné vyrobenymi bfitovymi destickami SK.
Firma Th. Wortelboer BV poskytne poradenstvi
pfi vybéru Feznych nastrojli pro Vami pozadované
obrobeni koncU trubek.




Sady nozovych drzaku pro stroje IPBM

Y B

12" @327 max

10" @276 max

8" @222 max

WIS IIN NN NSNS
L L LSS LN

6" @171 max
5" @143 max

| 2.5"
840

Nize viz nékolik provedeni nozovych drzakul a (specialnich) vymeénitelnych bfitovych desti¢ek (VBD).

NoZové drzaky na ukos, prekryvajici

NoZovy drzak pro ¢elni zarovnavani
se (sténa max. 25 mm)

Britova desticka 50 mm na ukos 30° a 37,5° Bfitova desticka na pfipravu pro svar J
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Standardni bfitova desti¢ka s délkou
bfitu 16 mm

&

Nozovy drzak na zakazku a specialni
bfitova desticka




Zvlastni provedeni stroju IPBM

Stroj KPBM-16 (viz obrazek vpravo) méa za zaklad

standardni stroj IPBM-410. Tento ‘Sevingovaci stroj’

se pouziva k vnéjSimu opracovani (téz kuzelovému)
vyztuzenych sklovlaknitych trubek, pro moznost
nasadit na konec trubky hrdlo. Stroj KPBM-16 ma
automaticky posuv a automaticky upinaci systém.
Délku obrabéni je mozno pfedem na stroji nastavit.

Toto je nékolik pfikladd z mnoha moznosti. S vice
jak 60 lety zkuSenosti v obrabéni koncl trubek je
firma Th. Wortelboer BV odbornym partnerem pro
diskuse o strojich vyrabénych na zakazku.

Firma Th. Wortelboer BV dodava vedle standard-
ni fady stroju IPBM také jejich specialni provedeni
podle specifickych pfani a pozadavk( zakaznika.

Obrazek vlevo zobrazuje stroj IPBM-180,ktery byl
zkonstruovan jako poloautomat. Trubky se do stroje
vkladaji ru¢né, na doraz. Jeden stisk tlacitka za-
jisti upnuti trubky, odsunuti dorazu a pohyb rotujici
nozové hlavy proti materialu. Jakmile je dokon&eno
obrobeni konce trubky, noZova hlava se vrati do
vychozi polohy, stroj se zastavi, doraz trubky se
opét vysune a stroj je pfipraven k upnuti dalsi trub-
ky.




