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Technika, ktera spojuje

Stacionarni Sroubovaci

vietena

SA 03/10/30
s automatickym podavanim



Sroubovaci vietena WEBER

perfektné uzpusobena pro
pozadavky kazdodenniho pouziti

Rozsahy utahovacich
o v . SA03103-3N
momentii Sroubovacich loF o8 o
vieten WEBER o
SA 10 [ 1-10 Nm
| DF: 4-12 mm
SA 30 | 3-30 Nm
| DF: 6-14 mm
Stara kmlst ukén fida
» 3 ) SA 56 | 2-100 Nm
DF=vrtani propadu v Sroubovaci | DF: 10-25 mm
souprave. :
Max. prdmér hlavy Sroubu musi
0 asi byt 1 mm mensi nez DF.
0,1 0,5 1,0 5,0 10,0 50,0 100,0 Nm

Pro budoucnost: Konstrukéni fada Sroubovacich vieten WEBER SA 03/10/30

V drsném sériovém provozu jsou pro realizaci hospodarné montaze nejddleZitéjsimi kritérii vysoka
pohotovost, spolehlivost a bezporuchovost. Sroubovaci vietena WEBER jsou podle téchto zasad
vyrabéna, montovana a uvadéna do provozu.

S automatickym podavanim, vhodné pro Srouby, matice
nebo jiné spojovaci prvky.




Konstrukéni rada sSroubovacich vreten
SA 03/10/30

Technologie pro budoucnost

Rada Weber SA -

nova dimenze v plné
automatické montazi.

Toto vieteno spojuje snadnou
ovladatelnost a funkéné zamérenou
koncepci s kompaktni konstrukci.
Konstrukce, nendrocna na ddrzbu,
umoziuje sniZit prostoje a dobu pro
nové sefizeni omezit na minimum.
Pfi vyrobé se pouzivaji nejmodernéjsi
technologie. VyuZzivaji se vice nez
40leté praktické zkuSenosti. Maly
pocet spotfebnich dilil je snadno
pristupny. Kombinaci vSech faktor(
je toto vieteno mimoradné hospo-
darné.

Sroubovaci souprava

Sroubovaci hlava ma rychlovyménny
systém. Vyména bitli a sefizeni na
jiné Srouby se provadi v Fadu vterin,
bez potreby pouZiti specialnich
pripravk.

Presnd poloha konstrukénich prvki
je zachovana, odpada dodatecné

serizovani.
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Fixaéni drazky

Na obvodé vretene jsou Ctyri
fixaCni drézky. Tyto drazky
umoZriuji libovolné usporadani
jednoho nebo vice senzor(i
k vypinéni Ci pfepinéni chodu,
v zgvislosti na poloze.
-
~
.
/,.f
'\\ p Ve

Snadna demontaz

Pro demontaz jednotlivych konstrukénich soucasti je
nutno uvolnit jen nékolik malo Sroubl. Konstrukéni dily
jsou sestaveny tak, ze nékolik spotrebnich dil(, je lehko
pristupnych a snadno vyménitelnych.

Senzory pro identifikaci

polohy (hloubky)

PouZzivaji se magnetické indukéni
senzory. Tyto se vyznacuji velmi
velkou presnosti spinani pri
soucasné malych rozmérech.

Je mozZno téZ pouZit jemné
nastavitelné senzory nebo
analogové hlasice hloubky.
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Pripoje vzduchu

Robustni télo (skrin)

Pripoje pro pFivodni a odpadni Télo je vyrobeno jako monoblokova
vzduch ze Sroubovaku a zdvih konstrukce z velmi pevného hliniku.
vietene je moZzno namontovat Specialnim poviakem se vytvorily

vpravo i vlevo. uvnitf i zvenku otéruvzdorné plochy.

Koncové senzory

Kontrolou zdvihu vietene a hloubky
zaSroubovani se spolehlivé odstrani
rizné zévady jiz bEhem montaZe.
Senzory jsou dobre pristupné a
jednoduse nastavitelné.

PFipojeni pohonu a

snimace mérenych dat

Spojeni mezi moduly vietene jsou
provedeny masivnim ozubenim.
Toto zarucuje rychlou montaz pri
soucasném bezpec¢ném prevodu
sily bez viile, pfi pravotocivém i
levotoGivém chodu.

U vietene pracuji paralelné zdvih vietene a zdvih Sroubovaku.

To umoznuje velmi kratka a kompaktni konstrukce. Pohon, snimaé
dat a modul zdvihu Sroubovaku jsou pevné a pfi zdvihu vietene se
nemusi pohybovat. Takto se snizuje hmotnost pohyblivych soucasti.
To je predpokladem pro kratké doby taktu a malé opotfebeni
vietene a polohovaciho systému. Automatické a presné podavani
Sroubovaku je zajisténo osvédéenym principem WEBER.



Konstrukéni rada sSroubovacich
vieten SA 03/10/30

Kompaktni konstrukce
Paralelni usporadani zdvihu
Sroubovéku a zdvihu vietene.

Rychla vyména
Sroubovaci hlavy
Bez pouziti naradi.

Vyména bitu v nejkratsi dobé
Bez pfipravku, rychlovyménny
nastavec.

Jednoducha demontaz

a montaz vietene

Bez ndmahy, bez specialniho
naradi a bez nutnosti nového
sefizent.

Optimalni pfesnost otaceni
V dlsledku toho nizky
tfeci moment.

Jednoducha instalace
jakéhokoliv méfice hloubky
Digitalniho s jemnym nastavenim

nebo analogového.

Malo hmoty v pohybu

Diky pevnym modulim pohonu
a snimace dat nehrozi nebezpeti
poskozeni kabeld.

Siroka volba typu pohonu
VoliteIné bud fizeno elektronicky,
pneumaticky nebo elektricky.

Konektorové moduly vietene
S bezpeénym prevodem sily
bez vile.

Mozny pravy i levy chod
JelikozZ v pohonu nejsou
Sroubové spoje.

Pohony

_ Pneumatické pohony s tfeci spojkou nebo
rychlospojkou, s kontrolou otacek a fizenim
PLC

_ Elektronicky fizené pohony s EC-motorem a
fizenim proudovou metodou s resolverem

_ Elektronicky fizené pohony s EC-motorem
a snimacem dat utahovaciho momentu
athlu

s automatickym podavanim

Dalsi prednosti:

_ Proti pretoceni bezpecné, centrické
spojeni k pfipojovacim moduldm
pomoci ozubeni.

_ Vysoka Zivotnost diky otéruvzdornym
povrchlim, i pfi chodu stroje na sucho,
bez oleje.

_ VSechny kabelové pfipoje jsou pro
kabely iniciatord, proudové kabely
a méfici kabely nastréné.

_ Sroubovaci soupravy jsou libovolné
polohovatelné.

Provedeni

_ SEB
Se zdvihem Sroubovaku a vietene.

_ SER
Pouze se zdvihem Sroubovaku.
Zdvih vietene realizovan externé
pomoci sani nebo robotem.

_ SEM
S automatickym podavanim matic.

_ SEK
S automatickym podavanim Sroub(

Dalsi provedeni napt. s vakuovou technologii nebo s magnetickym bitem. Kazdy Sroubovak
je mozno pfizplsobit konkrétnimu pfipadu uZiti. Vicenasobnd vietena mohou byt provedena

diky malé Sifce velmi kompaktné.
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