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Rucni Sroubovaci system HSP/HSD

Priibéh Sroubovani:

_ Nasadit Sroubovaci pistoli.

_ Stlacit spoustéci listu.

_ Sroubovak se spusti dol(i, aniz
by se otacel a zapadne do hlavy
Sroubu.

_ Spojka sepne a Sroubovak
se zaCne otacet.

_ Sroub se dotahne nastavenym
utahovacim momentem.

_ Uvolnit spoustéci listu,
Sroubovak zajede zpét.

_ Bé&hem Sroubovani se poda
automaticky novy Sroub.

pro Srouby a zavitové koliky

Podavaci a fidici jednotka:

_ PLC fizeni celého procesu
Sroubovani.

_ Vibraéni zasobnik a oddélovac
rlznych velikosti a rizného
provedeni.

_ S protihlukovym krytem.

_ Regulator tfidiciho zafizen.

_ Jednotka tdrzby tlakového
vzduchu.

_Jednotka Gdrzby pneumatiky,
ventilli a tlakového vzduchu.

HSK/HSV/HSF

Volitelné komponenty:

_ Kontrola otacek s indikaci
OK/NOK.

_ Koncovka se zapadkou pro
pevné vyénivajici Srouby.

_ Vakuové nasdavani pro Srouby

pristupna Sroubovaci mista.
_ Programové prislusenstvi.

HSK:

_ Podéavani pomoci specialnich
profilovanych hadic.

_ Specidalné uzpisobené koncovky.

HSV:
_ Pro obtizZné pfistupna mista
Sroubovani.
_ Nasati Sroubu vakuem az
k zasazeni Sroubu do otvoru.
_ Vakuum se ziskava vakuovou

pumpou nebo Venturiho trubici.

HSF:

_ Pro pevné vyénivajici Srouby.

_ Prizatlaceni na Sroub se Sroub
nezasune zpét do koncovky.

_ Koncovka nepfijde do kontaktu
s montovanym dilem.



Rucni Ssroubovaci systém HSM
pro matice

Priibéh Sroubovani:

_ Nasadit Sroubovaci pistoli.

_ Stlacit spoustéci listu.

_ Sroubovak se spusti dold,
aniZ by se otacel a zajede do
hlavy matice.

_ Matice vyjede ven z koncovky
prisatd k bitu.

_ Spojka sepne, Sroubovéak
s matici se zanou otacet.

_ Matice se dotédhne nastavenym

utahovacim momentem.
_ Uvolnit spoustéci listu,
Sroubovék zajede zpét.
_ Automaticky se poda
nova matice.

Podavaci a fidici jednotka:

_ PLC fizeni celého procesu
Sroubovani.

_ Vibraéni zasobnik a oddélovac
rlznych velikosti a rizného
provedeni.

_ S protihlukovym krytem.

_ Regulator tfidiciho zafizeni

_ Jednotka tdrzby tlakového
vzduchu.

_Jednotka Gdrzby pneumatiky,
ventilli a tlakového vzduchu.

Volitelné komponenty:

_ Kontrola otacek
s indikaci OK/NOK.

_ Uchopeni matice rozpinacim
trnem (bez vakua).

_ Programové prislusenstvi.

Vakuum:

Vakuum se ziskava vakuovou
pumpou nebo Venturiho trubici.
Mezi Sroubovacimi pochody

je mozZno pouZit protitlak, aby
se zabranilo vniku ne€istot do
koncovky.



Nase prislusenstvi

Pistolova rukojet:

Pro Sroubovani ve

vodorovném smeéru.

_ Posuvna po celé délce
Sroubovaku.

_ Optimalni rozloZeni vahy,
nastavitelna.

_ Ergonomicky design.

Senzor pro snimani otacek:
Spolehlivé rozezna chybna
zaSroubovani resp. defektni
zavity nebo protacejici se
Srouby, jakozZ i chybéjici
Srouby indikaci

_ hlasenim OK/NOK.

Otocny drzak:

UmoZiuje jednoduché nasa-

zeni Sroubovaku do sméru osy

Sroubovani.

_ Pro dily se dvémi riiznymi osami
Sroubovani v jedné roviné.

_ Dva nastavitelné ahly dorazu.

Signalni skiinka:

Vyhodnocuje signély Sroubovéaku

(hlidace otacek): OK/NOK

_ Typ GVZ nacita vSechna
hodnocenda mista Sroubovani.

_ Typ GTZ uvadi celkové OK
nadfazenému fizeni teprve, kdyz
jsou vSechna mista Sroubovani
na vyrobku hodnocena OK.

pro vSechny modely

Odlehcovaci rameno,
pevné montované na
pracovnim stole:

Idedlni pro pracovni mista

u stolu, alternativné s

upevnénim na sténu.

_ Minimalni vynaloZeni

sily obsluhy (prace bez

Gnavy).

Podpora utahovaciho

momentu.

_ Vyrovnani hmotnosti.

_ Velky pracovni rozsah
(polomér asi 0,7 m).

_ Uhel sklonu roubovaku
nastavitelny ve dvou
osach.

_ Jednoducha montaz.

Manipulaéni zafizeni HHG

_ Vyrovnani hmotnosti.
_ Vedeni Sroubovaku
v pfesném Ghlu.
_ Lehky chod.
_ Velky pracovni rozsah.

DalsSi prislusenstvi

Kyvny pfipoj vzduchu:
Garantuje optimalni
pohyblivost ve vsech
pracovnich polohach.

Vyvod odpadniho

vzduchu:

_ Tlumi hluk.

_ UdrZuje Cisty vzduch
na pracovisti.

_ VoIné otocny.

Otocné sloupové rameno s

balancérem:

Klasické zavésné zafizeni

pro rucni naradi.

_ Kompenzuje vlastni
hmotnost Sroubovéku.



Pracovni princip

Automaticky zdvih bitu

rucéniho Sroubovaku

_ Minimalni vynaloZeni sily (Z4dné ruéni
stladovani teleskopického nastavce).

_ Préce se Sroubovakem neunavuije,
Setfi klouby.

_ Rychlost zdvihu plynule regulovatelnd.

_ Bez styku montovaného dilu s kancovkou,
u provedeni s pevné vyénivajicim Sroubem
(volitelné).

Startovaci lista

Jedinecny princip Weber:
motor jako pohyblivy pist

_ Spousténi po celé jeji délce.
_ Presny tlakovy bod.

Momentové spojky

_ Kdispozici tfeci spojky nebo rychlospojky.

_ Vysokéa opakovana pfesnost utahovaciho
momentu.

_ Jednoduché prestaveni utahovaciho
momentu nepovolanymi osobami
neni mozné.

_ Vysoka spolehlivost diky pouziti
talifovych pruzin.

Bajonetovy uzavér na Sroubovaci soupravé

_ Sroubovaci souprava otoénd v Ghlu 30°,
zajisténi dobrého vyhledu na misto
Sroubovani.

_ Demontaz a vyména nastroje mozna

rychleji nez za minutu, bez potfeby naradi.
_ Presné vycentrovani a pfipojeni k rukojeti.

Vymeénitelna koncovka

_ Je moZné bezproblémové pouZziti
rliznych koncovek resp.
celistovych sad.
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_ Zajistuje automaticky zdvih bitu.
_ Umoznuje kratkou konstrukéni délku.

Spojka

_ Sroubovék najizdi na Sroub aniz
by se otacel.

_ Setfi biti Sroub.

_ Jednoducha kontrola bitu.

_ Srouby mohou byt dotaZeny.

_ Zejména dUleZité u Torx Sroubd,
hlav s drazkou a hlav s vnitfnim
Sestihranem.

Kyvné rameno WEBER
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| ... Technika, ktera spojuje

_ Spolehlivé podavani i kratkych Sroubd.

_ Tésné a plynulé pfipojeni poddvaci hadice.

_ Podani dalSiho Sroubu mozné béhem
Sroubovani Sroubu predchoziho.

_ Kratké doby pracovniho taktu.







