(WEBER]

Technika, ktera spojuje

Elektronicky rizené
Sroubovaci systemy

Predprogramovana inteligence



Sroubovaci technika
Pro nejvyssi naroky

Elektronicky fizené Sroubovaci Toto zahrnuje:

systémy WEBER jsou nasazovany _ Procesni bezpeénost ve spojeni s jednoznacnym vyhodnocenim
viude tam, kde jsou zvlastni OK/NOK, které navic samo umoZniuje rozeznani chyby béhem
poZadavky na kvalitu a spolehlivost montazniho procesu

_ Optimalni usporadani Sroubovaciho postupu z hlediska doby
taktu, pfesnosti opakovani, pohotovosti, vyuZiti materidlu atd.
_ Pruzné a rychld prestavba, ptipadné pfizplisobeni Sroubovaciho
procesu, napf. pfi zhotovovani nékolika variant dilu

_ Detailni ukazatel (displej), dokumentace, vyhodnoceni
a archivace Sroubovacich dat k zajisténi kvality, béhem
montaZe i po montazi

_ Zvladnuti zvlastnich Sroubovacich pfipadl

fizeni procesu a jeho dokumentaci.

Sroubovaci kfivka: uvolfiovaci/utahovaci postup _ . - 5 .
. Modularni programovani pomoci Sroubovacich krokii

Krok: | 1, i 2. i3l 4 o . N .
ro, - — B - Pri modularnim konceptu se sklada kazdy Sroubovaci program
Popis: | Sroubovéni : dotazeni  womni  utaZeni . bé nasleduiicich krokd. Krokv i . lit a Fadit
Cilovy param.; | hloubka | Md {ihel Md zvice po sobé nasledujicich kroku. Kroky je mozno volit a radi

Kontrola: Md : ihel IMd: hloubka jako prvky stavebnicového systému. Pro kazdy krok se ur¢i co

] ! i mé vykonat a s jakymi parametry (Sroubovaci postup).
U Sroubovaciho postupu je volba z Siroké palety moznych
Sroubovacich postupil: Jsou nabéhové a vyhledavaci kroky,
Sroubovaci, utahovaci a uvolfiovaci postupy, jakoz i specidlni
postupy pro N.O.K. stavy, povely ke skoku, pfenosu dat, jakoz
i pfikazy PLC.
Jako parametry se definuji riizné utahovaci momenty, utahovaci
; Ghly, hloubky zaSroubovani, otacky, ¢as, proudové hodnoty motoru
........ atd., které jsou pak poufZity jako startovaci, prahové a vypinaci

parametry nebo kontrolni veli€iny.

Sroubovact kfivka

Sroub.kfivka zasroubovani stop-matice:

Krok: 1. 2.
Popis: zaSroubovani utazeni
Cilovy Parametr: hloubka Md
Kontrola: Md Md dhel
Md

Sroubovaci kfivka




Sroubovaci technika
Pro nejvyssi naroky
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Elektronicky fizeny Sroubovaci systém s méfici technikou Sroubovaci systém s mérenim utahovaciho momentu/utahovaciho thlu
pro méfeni utahovaciho momentu/utahovaciho tihlu WSG 100/WSG 1M y15150v5 proud
Sroubovaci vfeteno je vybaveno vysoce dynamickym elektrickym servo Otacky ‘
motorem (EC). NejduileZit&ji parametry Sroubovani jako utahovaci l : i
f 3 St Sham naecha. | ceeeeeeees Rizeni
mo[nent, ut’ah,ovagmvuvhevl a hIoqua zasvrou,btzvanlesou’ ?ehem p’ogho- e WSG Sroubovaku
du Sroubovani pribézné sledovany a predavany fizeni Sroubovani. Tyto
---------------- A4
nameéfené hodnoty se pak pouzivaji k fizeni Sroubovaciho procesu. Snimat dat Otécky
Pomoci této techniky se dosahuje vysoké pfesnosti spoje. NaméFena PR Utahovacilihel
. . - . . . roubov.
data jsou k dispozici pro datovou dokumentaci a pro posouzeni kvality. Vieteno T
Elektronicky fizeny Sroubovaci systém s fizenim proudovou metodou Sroubovaci systém s fizenim proudovou metodou
Sroubovaci vieteno je vybaveno vysoce dynamickym elektrickym servo- WSG 11S Motorovy proud
motorem (EC). Béhem Sroubovaciho procesu se neustéle snima elektricky Otacky ‘
proud a poloha rotoru pohonu a predavaji se dale Fizeni. Rizenf vyuziva l ‘
tyto namérené hodnoty pro fizeni a vypnuti Sroubovaciho postupu. Jednd | ................ WSG Rizeni
L. . P . p a EC-motor Sroubovaku
se 0 cenove vyhodnou alternativu, ktera zajistuje, bez potreby nakladného

nimani dat, pruzné fizeni procesu. P 44
snimani dat, pruzné fizeni procesu Sroubor, Otédky I

Ve srovnani se skutecnym fizenim utahovaciho momentu resp. fizenim vieteno

utahovaciho dhlu je v tomto piipadé horsi opakovana presnost. Pro poloha rotoru
dokumentaci a posouzeni kvality jsou k dispozici pouze nepfimé Fidici
veli€iny a nikoliv namérend data.

motorovy proud




Konstrukéni rada WSG

Programovatelna inteligence

Funkce konstrukéni fady WSG

Rizeni $roubovani WEBER

konstrukéni fady WSG nabizi

nasledujici funkce:

_ Rizeni a kontrola ot4&enf
Sroubovaciho vietene

_ Rizeni a kontrola posuvu

Sroubovaku vpred*

Rizeni a kontrola podavaciho

systému spojovacich dilG*

_ Provadéni hodnoceni OK

nebo NOK s pfipadnym

startem naslednych kroki

Zobrazeni, dokumentace

Sroubovacich dat a jejich

predani nadfazenému PLC, PC

nebo tiskarné (nikoliv WSG 11S)

Komunikace s perifériemi (PLC)

*uWSG11: je pro tyto funkce
zapotfebi dodatecny fidici sys-
tém (PLC)

e o Wk wsorswsetm  wseio

Obsluha,displej:

Pristup chranény hesly:
Sroubovaci data-dokumentace: nikoliv WSG 11S
PLC funkce pro predavani & periferie: -

Regulator vibraéniho zasobniku: -




Konstrukéni rada WSG

Programovatelna inteligence

WSG 100 -
Univerzalni generace fizeni

Vicekanalové fizeni WSG 100 je
postaveno modularné, takze je
vhodné pro pouZiti nejriiznéjsich EC-
pohon a také pro ruéni Sroubovaky.
Pritom je kladen diiraz na vykon,
snadnou obsluhu a jednoduché
programovani.

Zakladni modularni koncepce
umoziuje rozdéleni kazdého i
nejkomplikovangjsiho Sroubovaciho
postupu na smysluplné kroky, které
je mozZno sestavit v libovolném poétu
a poradi, podle definice daného
pfipadu.

Siroké paleta moznych Sroubovacich
postuptli pokryva veskeré mozné
aplikace.

Do moduléarniho konceptu jsou téz
zahrnuty funkce PLC systému, které
umoZznuji pouzivat hloubku
zaSroubovani jako parametr, jakoZ i
vyuZit a fidit automatické podavani
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WS 100 (WETER)

Sroubli nebo matic. Proto disponuje fizeni Sroubovaku WSG
100 nejrozsahlejsimi funkcemi na trhu.

_ Zakladni modularni koncepce

_ Jednoducha obsluha a komfortni parametrizovani

_ Ctyfradkovy displej pro indikaci stavu, poruchova hlaseni a
zobrazeni vysledki Sroubovani

_ Rozsahlé statistické funkce pro vyhodnoceni Sroubovacich dat

_ Rozhrani pro pfedévani dat PC, tiskarné nebo nadfazenému PLC

_ Integrované testovaci funkce

_ Moznost prepinani jazyki

WSG 11S/WSG 11M -
Kompaktni fizeni

WSG 11 je cenové vyhodné feseni pro
elektronicky fizeny pohon s vypinanim
proudovou metodou.

Pro fizeni Sroubovaciho pochodu se
vyuZivad motorovy proud, ktery je imérny
utahovacimu momentu a dale otacky
motoru.

P¥i fizeni je mozno vyuZit 15 rliznych
Sroubovacich strategii tj. k dispozici je
8 riiznych Sroubovacich programl, tj.
postupl Sroubovani, které mohou byt
individualné parametrizovany. Hloub-
ka zaSroubovani snimana vhodnym
senzorem hloubky se mliZe pouZit jako
prepinaci nebo kontrolni parametr. Pro
start nebo vyhodnoceni signalu OK se
mohou pouZit fidici jednotky Weber nebo
nadrazené PLC. Jedno takové PLC je
obsaZeno téZ v integrované podavaci a
fidici jednotce ZSU fy. WEBER.

Mozné Sroubovaci postupy:

_ DotaZeni na moment s kontrolou Ghlu
a pfipadné s naslednym uvolnénim

_ Dotazeni na dhel s kontrolou
momentu a pfipadné s naslednym
uvolnénim.

_ ZaSroubovani na externi signal
s kontrolou momentu a Ghlu

_ Drzet utahovaci moment s kontrolou
Ghlu

Volitelné jsou u jednotlivych Sroubova-

cich postuptl k dispozici prednastavené

kroky. Toto se tyké napf. dotazeni az

k sepnuti senzoru hlouby nebo dalsi

dotazeni o definovany Ghel. Pro kazdy

krok je mozZno zadat jiné otacky. Jako

dodatecény kontrolni parametr slouzi

doba Sroubovani.



WSG 100

Technické informace a struktura menu

Programovani WSG 100 o o
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Je mozné snadno realizovat ﬁ E g&:ﬂ % ﬁ

vSechny klasické Sroubovaci
postupy, jako fizeni utahovaciho
momentu/utahovaciho dhlu,
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libovolné speciélni postupy napf.
uvolnéni/dotaZeni, nebo specialni - -
postupy pro samofezné Srouby. 'F'__ ~ |:|_. N o L 0 ;
== e
Je moZno naprogramovat a pouZit S
50 Sroubovacich postupd kazdy ﬂ
s nanejvys s 50 kroky. 16 z nich — -
je mozno ihned vyvolat z paméti. ﬂ
Ostatni programy mohou byt s«
za pomoci softwarového baliku H
uloZeny na PC. ﬁ

Testovaci funkce WSG 100 Vicekanalové provedeni Hodnoceni Sroubovacich dat
Pomoci rozsahlych testovacich WSG 100 je uz feSen jako vice- _ Integrované rozséahlé PLC pro
funkei je Sroubovaci systém kanalovy, tzn. je mozno provo- on-line generovani a hodnoceni
priibéZné nebo narazoveé kontro- zovat, programovat a ovladat statistickych procesnich dat,
lovan a testovan. Toto se tyka vice Sroubovacich vieten jednim rozhrani pro predavani dat na
komunikace a funkce obsluzného fidicim systémem. Standardni PC/ tiskarnu

pole, fizeni a snimace dat. Kromé dodévané verze jsou 1-/2-/3- _ Rozhrani pro on-line predavani
toho je mozno spustit tfeci testy nebo 4-kandlové. Diky interné Sroubovacich dat na PC. Vazba
vietene (zkouska tfeci hodnoty), pouzité CAN shérnici je mozno na bézné statistické softwarové
testy funkci rozhrani a digitalnich stavajici instalaci rozSifit. nastroje.

vstupl a vystup.

Interni statistické funkce

On-line vyhodnoceni pomoci utahovaciho momentu a thlu
2 varianty databéze: a) Akumulace (vSechny hodnoty od uréitého
Casového okamziku)

b) Namatkova zkouska (poslednich 100 hodnot)
6 statistickych obrazovek: 1. Celkovy pocet / pocet OK / pocet NOK celkem
a Md/dhel (W) rozptyl
Hodnoty min./max. pro Md a Ghel (W)
Rozhrani, sigma, %sigma
Sigma, okoli x sigma, horni a spodni hranice
Jmenovita hodnota, schopnost stroje Cm / Cmk
. Sigma okoli Cm, Cmk-, Cmk+
PC,tiskarna): hodnoty a kompletni statistika

oo s LN

Vystup na RS232 rozhrani
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Snimace dat a pohony
Snimac dat MDW
Servomotory

Snimani utahovaciho momentu
a utahovaciho tGhlu

Pro snimani utahovaciho momentu
a utahovaciho dhlu pouzivd WEBER

kombinované moduly fady MDW.
PFi méFeni utahovaciho momentu

se jedna o dynamicky méfici snimac

dat tj. méfeni se provadi pfimo na
tocCici se hrideli pomoci techniky
s pruznym paskem. Prenos signall

je digitalni a bezdotykovy. Pfesnost
méreni je 0,15 z kone¢né hodnoty.
Prirlistkové méreni utahovaciho Ghlu
probiha na 2 stopach s 360 impulsy

na otacku.

Servomotory

Jako pohon pro elektroni-

cky Fizené Sroubovaci systé-

my pouziva Weber elektronické,
komutéatorové, bezkartacové
stejnosmérné motory (EC).
Vzhledem k velmi nizké hmotno-
sti rotoru se tyto motory velmi
dobfe hodi pro Sroubovaci
techniku, kde je nutné rychlé

a presné zabrzdéni v nejkratsi
dobé. Bezkartacovy prenos sig-
nalu zpisobuje, Ze tento pohon
nevyzaduje absolutné Zadnou
Gdrzbu.

Pfi dimenzovani koncepce poho-
nu je nutno respektovat nékteré
pozadavky Sroubovaci Glohy.

Snimace dat WEBER MDW maji
riznou konstrukéni velikost a jsou
dodavany s odstupfiovanim méficich
rozsahti mezi 0,1 a 120Nm (specialni
rozsahy po dohodg).

Ke kazdému snimadi patfi kalibraéni
protokol.

Vedle typickych vykonovych cha-
rakteristik pohonu a regulatoru

se napr. zohlediuje ohfev motoru
pfi Sroubovani samoreznych
Sroubl, protoze motor ve fazi fezani
vyZaduje zvySeny prikon.

Principialni skica bezkartacového EC motoru

Komutator

Rotor  Vinuti statoru Senzor polohy

rotoru
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