Uceleny systém mobilnich stébjAXXAIR umoziuje provadé s jednim zakladnim strojen¥itpracovni
operace : ODRIZNUTI TRUBKY - UKOSOVANI (ELA TRUBKY - ORBITALNI SVARENI TRUBEK.

Opracovavana trubka je upnuta do zékladniho ramu stroje, na ktery je nasazen jeden ze dvou motor
(pro odifznuti trubky, nebo vytveihi ukosu), resp. Tig-h@k pro orbitalni svaéni dvou trubek.
Stavebnicova koncepce Zaéni dovoluje uzivateli zvolit variantu stroje odpovidajici jeho¢asoym
potrebdm a v budoucnosti jej ipadré rozSFit o dalSi pracovni operace. Tato koncepce vyraaméuje

naklady na strojni vybaveni pro potrulsé€ prace.

O krok vpredu v technologii
zpracovani potrubi

ORBITALNi ORBITALNI
DELENi  UKOSOVANI

ORBITALNI"
UKOSOVANI

1 stroj = 3 pracovni operace

GLOBAL=PROCESS

1. Orbitalni odfiznuti trubky

Odiezavana trubka je @sré vysfedéa a upnuta
prostrednictvim #i aZz osmi (dle modelu) nerezovych
celisti v minimalni vzdalenosti od linie Ffezuim%
je zajiseéno piesné odiznuti trubky bez deformar
pA kvalité povrchu vhodné pro orbitalni svéi.

Tento zp&ob upnuti umoiuje opracovani i velmi
tenkych nerezovych trubek.

Do zakladniho rAmu je jednodu3e a snadno upnu
motor s #znym nastrojem (resp. motor s ukosovac
hlavou, resp. Tig-ho#k) a otdénim kola pévodovky
motor s nastrojem obkrouzi a ddie trubku.

Na piéani mize byt stroj vybaven automatickym
pneumatickym upinanim trubky a pneumatickym
nebo elektrickym pohonem otédi nastroje, resp.
automatickym pulsnim pihazavaém nastroje.
Technické udaje o celé adé zakladnich rami
pro rozsah @ trubek 5-1016 mm najdete dale. . '
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Demonstraii video procesu
odriznuti trubky i dalSich
operaci najdete na strankach



Stroje jsou vyrobkem pg#£ini francouzské firmy s dlouholetymi zkuSenostmi v petrochemickédmysiu
a pit vystavb¢ resp. udrzbéjadernych elektraren. Na vyrobek je poskytnuta zaruka 13imi.

UCELENA RADA STROJU PRO ODRIZNUTIi TRUBEK @ 5-1016 mm

CC [CC121] CC | CC CcC CC CC CcC CC cc cc
81 | ECO | 121 | 171 | 221 | 321 420 520 | 620L | 720L | 1100
Paset upinacickielisti 3 4 4 4 6 6 6 6 8 8 16
Rozsah upnuti [mm] :
se zakladnimielistmi | 10-78| 24-121{24-121|70-170116-22$216-330 306-420| 394-519 406-610|457-711| 711-10L6
s piidavnymicelistmi 5-73 | 5-108 | 5-108(16-114 59-169 140-256215-32(0315-434 * *
Sila stéy trubky [mm]| 0,5-7| 0,5-7 |0,7-15|0,7-15| 1-15 | 1,5-15( 1,5-15| 1,5-15| 1,5-15{ 1,5-15| 1,5-15
Hmotnost ramu [kg] 15 36 37 44 51 73 148 250 400 450 900
Roznéry ramu [mm] :

Technické udaje

Sitka "L" 346 520 | 520 | 545 | 570 636 690 790 1050 | 1117 1890
vyska "h" 263 | 432 | 432 | 474 | 515 674 791 901 1085 | 1095 2400
hloubka "w" 236 297 297 | 297 | 320 320 260 281 488 488 975
5 | vysokorychlostnf M21/230V FS29/ 230V -
S | nizkonchlostni - FS25/ 230V -
= pneunaticky - MOPD MOPD

I I I I P 2 fa |

« Stroj CC81 je s ohledem na své romy a nizkou hmtnost
uren pouze pro montazni d@mfuti tubky na stavbach.
Proto je dodavan v @hosném plasvém Kkufru.

e Stroj CC121 ECO je uken pouze pro orbitalni odhuti tubky
(bez moznosti doplmf o motor s Ukawaci hlavou).

* Stroj CC620 L je vybaven &fmi soupraami upinacich élisti
pro piiméry 406,4 mm - 457,2 mm - 508 mm - 610 mm.

** Stroj CC720 L je vybaven &fmi soupraami upinacich élisti
pro piméry 457,2 mm - 508 mm - 610 mm - 711,2 mm.

HSS - Cobalt fezné kotouce  Prislusenstvi

LS63128 0,5-0,9 mm LS8054* 2-7 mm FS29 - Dvoulridelovy vysokorychlostni
LS63100 0,7-1,5mm LS8080* 1-3 mm é\ motor pro odiiznuti trubek a kolen.
LS6364 1-3mm LS9038 5-15mm { ‘. - ?‘ FS25 - Dvoutridelovy nizkorychlostni
LS6872 1-3mm * pro velké praméry . motor pro odliznuti trubek a kolen.
LS6844  2-7 mm ”/ MOPD - Pneumaticky motor.

LS8034  5-12 mm
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