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PFERD

Brusné a rezaci kotouce
Rychla cesta k optimalnimu nastroji

@ Pozadavek na opracovani agll ® Material 2l © Pohonny stroj =54 Optimalni nastroj

Predpokladem pro efektivni ru¢ni pouziti V zavislosti na materialu a pozadavcich na pohonnych strojd. Nasledujici vysvétleni Vam
brusnych a rozbrusovacich kotoucd je vybér opracovani jsme pfi nasich rdznych doporuce- pomohou nalézt optimélni nastroj.
nejvykonnéjsiho nastroje pro pohonny stroj, nich pro aplikaci brusnych a rozbrusovacich ko-
ktery je momentalné k dispozici. toucd zohlednili vykony (ve wattech) béznych
Nastroje Hrubovaci Hrubovaci Hrubovaci Hrncové Brusné Lamelové Rozbru- Diaman-
kotouce kotouce kotouce brusné kotouce brusné: Sovaci tové roz-
© Pozadavek na PIPELINER kotouce kotouce  kotoute  brusovaci
opracovani POLIFAN® kotouce
Brouseni
Brouseni ploch Strana 6 - Strana 16 - - Strana 20 - -
Opracovani svart Strana 6 - Strana 16 - - Strana 20 - -
Srazeni hran Strana 6 - - Strana 17 - Strana 20 - -
Odjehlovani Strana 6 - - Strana 17 - Strana 20 - -
Sparovani - Strana 6 - - Strana 18 - - -
Brouseni koutovych svar( Strana 6 - Strana 16 - - Strana 20 - -
Rezani
Rezannl plechl a tenkosténnych 3 _ 5 _ _ 3 Strana 35 5
profild < 3 mm
Rezani piného materialu a profild _ : . 8 5 _ Strana 35 .
z kovl
Rezani minerélnich materialti = = = = = = Strana 35 Strana 51
® Material / skupiny materiald
Nekalené, nezuslechténé oceli do Kon,stru!<cn|, Nelegovarje’oceh.,
Uhlikové, Cementacni oceli,
1200 N/mm?2 (< 38 HRC) f . L
Ocel, Néstrojové oceli, Ocelolitina
ocelolitina ) . . : e ; 7 -
Nekalené, nezuslechténé oceli nad Néstrojové oceli, Legované oceli,
1200 N/mm?2 (> 38 HRC) Oceli k zuslechténti, Ocelolitina
Uslechtila ocel (INOX) Nerezavéjici a kyselinovzdorné oceli Austenitické a feritické uslechtilé oceli
. , Y Hlinikové slitiny, Méd,
) ) Nezelezné kovy, mékké oS, Zinek
Nezelezné kovy
Nezelezné kovy, tvdré Bronz
. .. 8 Plasty zpevnéné vlakny (FVK),
AEHTE CREC Termoplastické umélé hmoty
© Pohonné stroje Primér kotouce [mm] 2 100 2 115 2 125 2 178 2 230
Vykon
Vykonové tiidy wattd wattu wattu wattu wattd
Typ stroje
Stlaceny vzduch / turbina Stlaceny vzduch, regulovany - < 1.000 < 2.000 <4.500 <4.500
Vysoka frekvence Viysoka frekvence (300 Hz) = = <1.700 <3.700 <3.700
Stlaceny vzduch - < 800 < 1.000 < 1.900 <2.200
Silné Elektro, regulovany - < 1.400 < 1.500 < 2.500 < 2.800
Elektro < 700 < 1.000 < 1.200 < 2.200 < 2.500
claba Stlaceny vzduch <400 < 600 < 800 < 1.500 < 1.800
abé
Elektro <500 < 700 < 900 < 1.800 < 2.000

Pokud chybi Gidaj o vykonu pohonného stroje, doporucujeme se orientovat na vykonovou tfidu ,slabé”.
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Brusné a rezaci kotouce

Vseobecné informace

Maximalni pracovni rychlost

Maximalni pracovni rychlost [m/s] je vyznace-
na na etiketach a obalech vyrobkd barevnym
pruhem podle normy EN 12413. Udaje o
maximalnich pfipustnych otackéch se vztahuiji
na jmenovity prdmeér novych kotoucd.

Rozmérovy udaj

Maximalni pracov-
ni rychlost

Barevny pasek

Ve vykresech a tabulkach se pro vnéjsi priimér, sitku a otvor pouzivaji nasledujici oznacent:

PFERD

S

Zdravi

Brusné a rozbrusovaci kotouce od firmy PFERD
prispivaji ke snizeni zdravi skodlivych vibraci a
hluku v pracovnim procesu. PIni se tak poza-
davky normy EN ISO 6103.

Na vyzadani Vam radi zasleme dalsi informace
k tématu ,Zdravi a bezpecnost na pracovisti”.

Rovné provedeni

Bezpecnostni doporuceni pro pouziti

= pouZzivejte ochranu oci!
= pouZzivejte ochranu sluchu!
@ = nepfipustné pro brouseni z boku!

Upinaci systém

POe

Zalomené provedenti

= pouzivejte rukavice!

_ dbejte bezpecnostnich
doporuceni!

= nepouZivejte poskozené kotouce!

Bezpecné pouzivani nastrojd PFERD zavisi pfedevsim na bezvadnych upinacich systémech.
Obé priruby, mezi nimiz je namontované brusné téleso, musi mit stejny vnéjsi primér a stejné
opérné plochy (podle EN 60745-2-3:2007, AS 1788.1:1987, ANSI B7.1:2000).

PFERD je zakladajicim ¢lenem
sdruzeni oSa

Firma PFERD se spole¢né s dalSimi vyznamnymi
vyrobci dobrovolné zavazala, Ze bude vyrabét
kvalitni nastroje podle nejvyssich bezpecnost-
nich standardd.

Clenské firmy registrovaného sdruzeni Organi-
zace pro bezpecnost brusnych néstrojd (oSa)
garantuji neustalou kontrolu

bezpecnosti a kvality svych I | J
produktd. D ;‘1.
Nastroje PFERD jsou oznace- e ¥

ny ochrannou znamkou oSa.

Bezpecnostni normy

Brusné a rozbrusovaci kotouce PFERD odpovi-

daji nejvyssim kvalitativnim a bezpecnostnim

pozadavkdm a jsou oznaceny podle nasledu-

jicich dulezitych evropskych a mezinarodnich

bezpecnostnich norem:

M EN 12413:2007 pro brusna téliska z brusiv
na bézi pojiv

M EN 13236:2000 pro brusna téliska s dia-
mantem a nitridem béru

M EN 13743:2001 pro brusiva na podlozkach

M American National Standard ANSI
B7.1:2000/0SHA regulations

[0 AS 1788.2:1987

Kuzelovy brusny hrnec ETT

= nasadte si protiprachovou masku!

_ minimalni uhel nabéhu u hrubova-
cich brusnych kotouca!

_ pfipustné pouze s podloznym
talifem!

Adaptér

pro hrubovaci brusné kotouce

PFi pouZiti hrubovacich brusnych kotouct @
178/230 mm plati v nékterych zemich zvlastni
predpisy pro systémy specidlnich pfirub, popf.
adaptérQ:

AN A 51 AR

N N

Bezpecnost pfi brouseni

Vyrobci brusiv, strojd a uzivatelé pfispivaji stej-
nou meérou k bezpecnosti pfi brouseni.

Firma PFERD vyrabi vSechny nastroje podle pre-
depsanych bezpecnostnich ustanoveni. UzZivatel
je pfi brouseni zodpovédny za to, ze pouziva
pohonny stroj presné urceny k pozadovanému
Ucelu a nalezité manipuluje s brusnymi télisky a
spravné je aplikuje.

Mate otazky k bezpecnosti pfi brouseni? Firma
PFERD Vam rada poradi — at jiz pfi seminafich v
nasich skolicich centrech nebo prostfednictvim
nasich obchodnich cestujicich pfimo u Vas.
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Hrubovaci kotouce




Hrub Lotout PFERD
rubovaci kotouce - tK

Vseobecné informace

Produktové rady

Pro nejrdznéjsi pozadavky v oblasti brouseni v prmyslu a femesliné vyrobé nabizi firma PFERD
hrubovaci brusné kotouce ve tfech produktovych fadach s osvédcenym barevnym rozlisSovacim
systémem:

Program hrubovacich brusnych kotoucd firmy
PFERD splriuje dnesni naroky na nadprdmeérné
brusné vykony, komfortni manipulaci a vyso-
kou hospodéarnost nastroj.

Hrubovaci brusné kotouce PFERD jsou vyra-
bény za nejvyssich kvalitativnich pozadavka.
Minimalizované vibrace, aby se zabranilo

Vykonova rada SG-ELASTIC zdravotnim riziklim, a vysoka stabilita tvaru
nastrojl charakterizuji rozsahlou kvalitu firmy
Nejsirsi paleta nastrojd pro profesionalni PFERD

pouziti v prdmyslu a femesiné vyrobé.

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

V zavislosti na poZadavku na opracovani @ a suroviné/materialu @ prehled ukazuje rdzna provedeni nastroj z programu firmy PFERD a pomaha Vam
nalézt optimalni nastroj.

0 @ Material Ocel, Uslechtila ocel (INOX) Kura na odlitku/litina Litina/kamen Hlinik/nezelezné kovy
Pozad. ocelolitina
na oprac. Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana
PS-FORTE
turdost K g P>-FORTE o SG-ELASTIC
Brouseni ploch mgﬁ II5 g tvrdost L 2 tt\\;:ggi g gAC)) % SG-ELASTIC ?vGr(;gls-? I-S|TIc 16
. SG-ELASTIC SG-ELASTIC SG-PLUS tvrdost Q 13 trdost N 14
tvrdost H 16 tvrdost H 16 tvrdost T 15
i 1 tvrdost N (INOX) 12
PS-FORTE
tvrdost K 8
elesi L ety 9 SG-ELASTIC
P tvrdost P 8 SG-ELASTIC
Opracovani SG-ELASTIC tvrdost L el s S ZA) 12 B tvrdost H 16
-ELASTIC tvrdost N 14
Svary tvrdost H 16 5G tvrdost S (AC) 13
N 1 tvrdost H 16 tvrdost O 14
SG-PLUS tvrdost N (INOX) 12
tvrdost R 15
PS-FORTE
tvrdost L 9 PS-FORTE SG(;ELAS'(I'IC)
tvrdost P 8 tvrdost M 9 tvrdost S (ZA 12
Srazeni hran SG-ELASTIC tvrdost L 9 tvrdost S (AC) 13 SG-ELASTIC SG-ELASTIC
turdost R 11 SG-ELASTIC SG-PLUS tvrdost Q [y tvrdost O [
SG&PLUS tvrdost N (INOX) 12 tvrdost T 15
tvrdost R 15
eaienils g PS-FORTE SG-ELAS'(I'IC)
tvrdost M 9 tvrdost S (ZA 12
Odjehlovani  SGELASTIC 11 trdostP(DUO) 10 turdost S (AC) 13 fvféggt“g"c i Se-ELASTIC 1
SG-ELASTIC SG-PLUS
SGPLUS 15 trdostN(NOX) 12 turdost T 15
PS-FORTE
tvrdost K 8 g/?fzif)cs)tRl-\r/lE 9
Brouseni kouto- Mggik Z tvrdost L 9 _ i tsvcri(;gls'{'\gﬂc 16
vych svard SG-ELASTIC =0 EEalIC tvrdost N 14
o 16 tvrdost H 16
e 1 tvrdost N (INOX) 12
Sparovani  SGiEtAsTC  TRGEORTE 5 ) ] )
(Pipeline) tvrdost S (ZA) 1 SG-ELASTIC
tvrdost N (INOX) 12
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PFERD

N

Oznaceni firmy PFERD pro objednani
E 178-7 A 30 N SG-INOX
1 234 56 7 8

1. Oznaceni a tvar nastroje
E = hrubovaci brusny nastroj
ER = brusny kotoucek
50 ETT = brusny hrnec (50 m/s)
FD = flexibilni brusny kotou¢
2. Vnéjsi pramér
Vnéjsi @ D v (mm)
3. Sitka kotouce
Sitka T/U in (mm)

4. Brusivo
A = korund
AC = korund/karbid kiremiku
C = karbid kremiku
Cco = keramické zrno

ZA = zirkonovy korund/korund
5. Velikost zrna
Velikost zrna podle ISO 8486
6. Stuper tvrdosti
(Charakteristika kotouce)

Stupen |Charakteristika|Skupiny
materiala

K velmi mékka Ocel

L meékka Ocel/uslechtild ocel (INOX)
M mékka Uslechtila ocel (INOX)

P stfedné tvrda  |Ocel/litina

Vykonova fada SG-ELASTIC (SG)

H velmi mékka Ocel/uslechtila ocel (INOX)
N mékka Uslechtila ocel (INOX)/hlinik
o stfedné tvrdd  |Hlinik

Q stfedné tvrda Kadmen/litina

R tvrda Ocel

(%]

tvrda Kdra na odlitku/litina
R tvrda Ocel

T [velmi tvrda [Ktira na odlitku/litina__|
7. Rady produktii PFERD

Univerzalni fada PS-FORTE

Vykonova fada SG-ELASTIC

Specialni fada SG-PLUS
8. Skupina materialt

Viz také bod 6.

Oznaceni podle EN 12413
27 A 30 N BF 80
12 3 4 5 6

1. Oznaceni a tvar nastroje

1 = rovny brusny kotouc
6 = valcovy brusny hrnec
11 = kuZelovy brusny hrnec

27 = prohnuty brusny kotouc

29 = prohnuty brusny kotou¢, poloflex.
2. brusivo

A = korund

AC = korund/karbid kremiku

C = karbid kfemiku

Cco = keramické zrno

z = zirkonovy korund

ZA = zirkonovy korund/korund

3. Velikost zrna
Velikost zrna podle ISO 8486

4. Stupen tvrdosti
(charakteristika kotouce)
Odstupriovani tvrdosti se provadi pismeny
v abecednim pofadi vzestupné od velmi
mékké az po velmi tvrdou (A az 2).

5. Pojivo
BF = pojivo ze syntetickych pryskyfic s
tkaninou zpevnéné vlakny
B = pojivo ze syntetickych pryskyfic a

jina duroplasticka organicka pojiva
6. Maximalni pracovni rychlost v [m/s]

Bezpecnostni standard

Ev

oSa

ropska
norma

Oznaceni podle

Maximalni pra-

covni

max. pfip.
pocet otacek

EN

rychlost
[m/s]

or serious injuries.
with;

Compl
USA: ANSI B7.1 and
OSHA nsguhtloni.
AUS: AS 1788

Datum Zivotnosti

US-EDP: 61108
With hub:
US-EDP: 61110

Hrubovaci kotouce
Vseobecné informace

Barevné oznaceni

skupiny nastroju

Barevny pruh
podle EN

Barevné rozliseni
produktove fady

Germany

Vnéjsi @
§|rka
L"‘/ @ otvoru
3

178x7,2x 2.
Tx14x7/g"

Cérovy kod
AN

SG- ELASTIC

E 178-7 A 30 N SG-INOX
Stahl - Steel - Acier - Acero
INOX-Stainless

Barevné oznaceni tii produktovych rad

Vykonova fada
SG-ELASTIC (SG)

Barvy symboll pro oznaceni materialti uréenych k opracovavani

Vykonova fada
SG-ELASTIC (SG)

Material = barva Strana Material = barva Strana Material = barva Strana
Ocel / litina Ocel Ocel
% cerna 8 @ cerna " @ cerna 15
% Uslechtila Ocel / uslech- Litina
ocel (INOX) 9-10 tild ocel . . 15
modra @ (JNO?()/ » 16 Cervena
Ocel / uslech- Ejevrlnaht?o 1a
tila ocel slechtila
% (INOX) 9 @ ocel (INOX) 12
cernad / modra modra
Ocel / litina
cerna/ 12
cervena
Kamen / litina
zelend/ 13
cervena
NezZelezné
kovy / hlinik 14
stfibrna
Klra na
odlitku /
litina / hlinik 13
stfibrna /
cervena
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Hrubovaci kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE

Ocel
velmi mékké provedeni tvrdosti K

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
E 178-7 A 30 K PSF/22,23 477724
E 178-8 A 30 K PSF/22,23 477731

Ocel / litina
mékké provedeni tvrdosti P

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
E 100-6 A 30 P PSF/16,0 653944
E 115-7 A 30 P PSF/22,23 470510
E 125-7 A 30 P PSF/22,23 471142
E 178-7 A 30 P PSF/22,23 470527
E 178-8 A 30 P PSF/22,23 470534
E 230-7 A 30 P PSF/22,23 470541
E 230-8 A 30 P PSF/22,23 470558

Velmi mékky univerzalni nastroj ve tvrdosti K.
Vhodny pro Uhlové brusky vsech vykonovych

trid.

Provedeni firmy PFERD s vybornymi brusnymi
vlastnostmi a dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: korund A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:

Brouseni ploch, svart a koutovych svard.

Doporuceni pro pouziti:

Vhodné pro thlové brusky vsech vykonovych
tfid. Jiz s nepatrnou pfitlacnou silou obzvlasté

dobré vlastnosti pfi obrabéni.

Oznaceni podle EN

27 A 30 K BF 80
27 A 30 KBF 80

Univerzalni nastroj ve tvrdosti P. Vhodny pro
Uhlové brusky vech vykonovych tfid.
Provedeni firmy PFERD s vybornymi brusnymi
vlastnostmi a dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: korund A

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:

Brouseni ploch, svard, koutovych svar(, Uko-

sovani, odjehleni.

Doporuceni pro pouziti:

Vhodné pro Uhlové brusky vsech vykonovych
tfid. Jiz s nepatrnou pfitlacnou silou obzvlasté

dobré vlastnosti pfi obrabéni.

Oznaceni podle EN

27 A 30 P BF 80
27 A 30 P BF 80
27 A 30 P BF 80
27 A 30 P BF 80
27 A 30 PBF 80
27 A 30 PBF 80
27 A 30 P BF 80

DxUxH

[mm (palec)]

178 x 7,2 x 22,23 (7/8)
178 x 8,3 x 22,23 (7/8)

DxUxH

[mm (palec)]

100 x 6,3 x 16,0 (5/8)
115x 7,2 x 22,23 (7/8)
125x7,2x 22,23 (7/8)
178 x 7,2 x 22,23 (7/8)
178 x 8,3 x 22,23 (7/8)
230 x7,2x22,23(7/8)
230 x 8,3 x 22,23 (7/8)

Max. ot.
[min.1]
15 300
13 300
12 200
8 600

8 600

6 600

6 600

10
10
10
10
10
10

4,300
5,000

1,230
1,680
2,250
4,300
5,000
7,100
8,300
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Hrubovaci kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE

Univerzalni nastroj ve tvrdosti M-INOX. Vhod-
ny pro Uhlové brusky vsech vykonovych tfid.
Provedeni firmy PFERD s vybornymi brusnymi
vlastnostmi a dlouhou Zivotnosti.

PFi pouziti na potrubich obzvldsté tvarové
stabilni.

INOX
mékké provedeni tvrdosti M-INOX

Brusivo: korund A
Vyrébén bez pfidavku plnidel obsahujicich
zelezo, siru a chlor.

Opracovatelné materialy:
Nerezavéjici ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard,koutovych svérd, ukoso-
vani, odjehleni, vybrusovani v mezerach.

Doporuceni pro pouziti:

Vhodné pro Uhlové brusky vsech vykonovych
tfid. Jiz s nepatrnou pfitlacnou silou obzvlasté
dobré vlastnosti pfi obrabéni.

DxUxH Max. ot.

Oznaceni pro

EAN Oznaceni podle EN

objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] @
E 100-6 A 30 M PSF-INOX/16,0 471128 27 A 30 M BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10 1,270
E 115-4,1 A 46 M PSF-INOX-PIPE/22,23 640869 27 A 46 M BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,240
E 115-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 470565 27 A 30 M BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,680
E 125-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 471159 27 A 30 M BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10 2,250
E 150-4,1 A 30 M PSF-INOX-PIPE/22,23 807774 27 A 30 M BF 80 150 x 4,1 x 22,23 (7/8) 10 200 10 1,750
E 150-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 471166 27 A 30 M BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10 3,050
E 178-4,1 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23 640753 27 A 24 M BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10 2,500
E 178-4,6 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23 807781 27 A 24 M BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8 600 10 2,750
E 178-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 470572 27 A 30 M BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,300
E 178-8 A 30 M PSF-INOX/22,23 470589 27 A 30 M BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,900
E 230-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 470596 27 A 30 M BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6 600 10 7,100
E 230-8 A 30 M PSF-INOX/22,23 470602 27 A 30 M BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10 8,300

Podrobné informace a Gdaje pro objednani k dalsim nastrojim pro pouziti v oblasti vyroby potrubi (Pipeline) naleznete v brozufe , Nastroje PFERD pro
vyrobu potrubi” a v katalogu 208.

Univerzalni nastroj ve tvrdosti L. Vhodny pro
Uhlové brusky vsech vykonovych tfid.
Provedeni firmy PFERD s vybornymi brusnymi
vlastnostmi a dlouhou Zivotnosti.
Kombinovany néstroj na ocel a nerezavéjici
ocel (INOX) optimalizuje zasoby nastrojd na
skladé.

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard,koutovych svérd, uko-
sovani.

Ocel / litina / INOX
mékké provedeni tvrdosti L

Doporuceni pro pouziti:

Vhodné pro thlové brusky vsech vykonovych
tfid. Jiz s nepatrnou pfitla¢nou silou obzvlasté
dobré vlastnosti pfi obrabéni.

Brusivo: korund A
Vyrabén bez pfidavku plnidel obsahujicich
Zelezo, siru a chlor.

Opracovatelné materialy:
Ocel, INOX

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxUxH Max. ot. @ "
objednavku 4007220 [mm (paled)] [min."] (kg ])
E 100-6 A 24 L PSF/16,0 643273 27 A 24 LBF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10 1,270
E 115-7 A 24 L PSF/22,23 640852 27 A24 LBF 80 115x7,2x22,23(7/8) 13300 10 1,680
E 125-7 A 24 L PSF/22,23 640883 27 A24 LBF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10 2,250
E 150-7 A 24 L PSF/22,23 641002 27 A24 LBF 80 150 % 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10 3,050
E 178-7 A 24 L PSF/22,23 640999 27 A24 LBF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,300
E 230-7 A 24 L PSF/22,23 640951 27 A24 LBF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10 7,100
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PFERD
Hrubovaci kotouce :

Univerzalni rada PS-FORTE R

Kombinovany kotou¢ DUODISC® pro fezani a Brusivo: korund A
lehké odjehlovani. Pro univerzalni pouziti. Vyrabi se bez pridavani plniv obsahujicich
zelezo, chlor a siru.

INOX / ocel
stiedné tvrdé provedeni tvrdost P

Vyhody: 4 Ay
1 Nejvyssi kvalitativni a bezpecnostni standard OPraCQ\{atelne materialy:
diky robustnimu tvarové stabilnimu provede- Uslechtila ocel (INOX), ocel
ni kotoucl s pevn)'/mi bOky Pracovni operace:
I Redukuje mzdoveé naklady, protoze se Rezani, lehké odjehlovani, lehké brouseni
uspofi pripravné casy (méné casté vymény ploch
kotoucd). L Siar
I Vykonné diky agresivnimu brusivu a vysoce Doporuceni pro pouziti:
kvalitnimu pojivu brusného zma. Vhodné pro Uhlové brusky viech vykonovych
1 Kombinovany brusny kotou¢ DUODISC® trid.
odpovida predpisim EN 12413:2007. Kotouc pro dvé pouziti, bez vymény nastroje.
Oznaceni pro EAN Oznaceni podle DxUxH Max. ot. @ i
objednavku 4007220 EN [mm (palec)] [min."] [ka])
E 115-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23 754498 27 A 46 P BF 80 115x 2,8 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,750
E 125-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23 754504 27 A 46 P BF 80 125x 2,8 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,850
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PFERD

Hrubovaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

Profesionalni nastroj ve tvrdosti R pro pouziti
za vysokého zatizeni.

Provedeni firmy PFERD s vybornymi brusnymi
vlastnostmi a velmi dlouhou Zivotnosti.

PFi pouziti na potrubich obzvlasté tvarové
stabilni.

Ocel
tvrdé provedeni tvrdosti R

Brusivo: korund A

Opracovatelné materialy:
Ocel

E 70-6 A 24 R SG/10,0

E 76-6 A 24 R SG/10,0

jsou vhodné také pro uslechtilou ocel
(INOX).

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard,koutovych svard, dkoso-
vani, odjehleni, vybrusovani v mezerach.

Doporuceni pro pouziti:
Nejlepsi vysledky brouseni na silnych uhlovych

Oznaceni pro
objednavku

Také pro uslechtilou ocel (INOX)
E 70-6 A 24 R SG/10,0

E 76-6 A 24 R SG/10,0

Ocel

E 100-4 A 24 R SG/16,0

E 100-6 A 24 R SG/16,0

E 115-4 A 24 R SG/22,23

E 115-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23
E 115-7 A 24 R SG/22,23

E 125-4 A 24 R SG/22,23

E 125-7 A 24 R SG/22,23

E 150-7 A 24 R SG/22,23

E 178-4 A 24 R SG/22,23

E 178-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23
E 178-7 A 24 R SG/22,23

E 178-8 A 24 R SG/22,23

E 230-7 A 24 R SG/22,23

E 230-8 A 24 R SG/22,23

kém jazyce.

Podrobné informace naleznete
v pfiruccce , Nastroje PFERD
pro potrubafstvi a ropovody”
vydané v némeckém a anglic-

bruskach.

EAN Oznaceni podle EN DxUxH Max. ot. @  —
4007220 [mm (palec)] [min."] ’
471067 27 A 24 R BF 80 70x6,3x10,0 21 800 10 0,650
471081 27 A 24 R BF 80 76 x6,3x 10,0 20 200 10 0,745
471104 27 A 24 R BF 80 100 x 4,1 x 16,0 (5/8) 15 300 10 1,035
471111 27 A 24 R BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10 1,270
457634 27 A 24 R BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,260
640845 27 A 24 R BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,260
468944 27 A 24 R BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,840
457696 27 A 24 R BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,530
468951 27 A 24 R BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10 2,250
640791 27 A 24 R BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10 3,050
478752 27 A 24 R BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10 2,700
640746 27 A 24 R BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10 2,700
470145 27 A 24 R BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,300
470152 27 A 24 R BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10 5,000
470169 27 A 24 R BF 80 230 x 7,2 x22,23(7/8) 6 600 10 7,100
470176 27 A 24 R BF 80 230 x 8,3 x 22,23 (7/8) 6 600 10 8,300

Podrobné informace a Udaje
"y pro objednani kartact PFERD
pro vyrobu potrubi naleznete
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PFERD

Hrubovaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

Profesionalni nastroj ve tvrdosti N-INOX.
Provedeni firmy PFERD s vyjimecnymi brusnymi
vlastnostmi a velmi dlouhou Zivotnosti.

PFi pouZiti na potrubich obzvlasté tvarové
stabilni.

Doporuceni pro pouziti:
Nejlepsi vysledky brouseni na silnych Uhlovych
bruskach.

INOX
mékké provedeni tvrdosti N

Brusivo: specialni korund A
Vyrabén bez pridavku plnidel obsahujicich
Zelezo, siru a chlér.

Opracovatelné materialy:
Nerezavéjici oceli (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svart, ukoso-
vani, odjehleni, vybrusovani v mezerach.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxUxH

Max. ot. @ ) —,
[min."] (ko]

objednavku 4007220 [mm (palec)]

E 115-4 A 30 N SG-INOX/22,23 457627 27 A 30 N BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,260
E 115-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470244 27 A 30 N BF 80 115x 7,2 x22,23(7/8) 13 300 10 1,840
E 125-4 A 30 N SG-INOX/22,23 457689 27 A 30 N BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,530
E 125-5 A 30 N SG-INOX/22,23 520079 27 A 30 N BF 80 125x 5,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,850
E 125-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470251 27 A 30 N BF 80 125x 7,2 x22,23(7/8) 12 200 10 2,250
E 178-4,1 A 30 N SG-INOX-PIPE/22,23 475287 27 A 30 N BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10 2,700
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470398 27 A 30 N BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,300
E 178-8 A 30 N SG-INOX/22,23 470404 27 A 30 N BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10 5,000
E 230-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470411 27 A 30 N BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6 600 10 7,100
E 230-8 A 30 N SG-INOX/22,23 470428 27 A 30 N BF 80 230 x 8,3 x 22,23 (7/8) 6 600 10 8,300

Podrobné informace a Gdaje pro objednani k dalsim nastrojim pro pouziti v oblasti vyroby potrubi (Pipeline) naleznete v brozufe , Nastroje PFERD pro

vyrobu potrubi” a v katalogu 208.

Hlinik/litina
tvrdé kovy tvrdosti S

Profesionalni nastroj ve tvrdosti S.

Provedeni firmy PFERD s vynikajicimi vlastnost-
mi pfi brouseni a velmi dlouhou Zivotnosti.

PFi pouziti na potrubich zvl&sté tvarové stabilni.

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina (Seda a tvarna)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, ukosovani, odjehlenti,
vybrusovani v mezerach.

Doporuceni pro pouziti:

Nejlepsi vysledky brouseni na turbinovych
bruskach pohanénych stlacenym vzduchem
a silnych vysokofrekvencnich a elektrickych

Uhlovych bruskach.

Brusivo: zirkon-korund / korund ZA

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxUxH Max. ot. @ p—
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] ’
E 115-7 ZA 30 S SG/22,23 802359 27 ZA 30 S BF 80 115%x 7,2 x 22,23 (7/8) 13300 10 1,870
E 125-7 ZA 30 S SG/22,23 802380 27 ZA 30 S BF 80 125x7,2x 22,23 (7/8) 12 200 10 2,320
E 178-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640777 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10 2,700
E 178-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807804 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8 600 10 2,800
E 178-7 ZA 30 S SG/22,23 470435 27 ZA 30 S BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,400
E 178-8 ZA 30 S SG/22,23 470480 27 ZA 30 S BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10 5,000
E 230-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640760 27 ZA 30 S BF 80 230 x 4,1 x 22,23 (7/8) 6 600 10 4,900
E 230-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807811 27 ZA 30 S BF 80 230 x 4,6 x 22,23 (7/8) 6 600 10 5,000
E 230-5 ZA 30 S SG/22,23 640876 27 ZA 30 S BF 80 230 x 5,2 x 22,23 (7/8) 6 600 10 5,100
E 230-7 ZA 30 S SG/22,23 470459 27 ZA 30 S BF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10 7,100
E 230-8 ZA 30 S 5G/22,23 470503 27 ZA 30 S BF 80 230 x 8,3 x 22,23 (7/8) 6 600 10 8,300

Podrobné informace a Udaje pro objednani k dalsim nastrojim pro pouziti v oblasti vyroby potrubf (Pipeline) naleznete v brozufe , Nastroje PFERD pro

vyrobu potrubi” a v katalogu 208.
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@ Hrubovaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

Profesionalni nastroj ve tvrdosti S.
Provedeni firmy PFERD s vybornymi vlastnost-
mi pfi brouseni a velmi dlouhou Zivotnosti.

Kira na odlitku
tvrdé provedeni tvrdosti S

Brusivo: korund a karbid kifemiku AC

Opracovatelné materialy:
Kdra na odlitku s piskovymi vméstky, litina
(Seda a tvarna), tvrdy hlinik

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, ukosovani, odjehleni.

Doporuceni pro pouziti:

Nejlepsi vysledky brouseni na turbinovych
bruskach pohanénych stlacenym vzduchem
a silnych vysokofrekvenc¢nich a elektrickych
Uhlovych bruskach.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxUxH Max. ot. @ D
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.] ’
E 178-7 AC 30 S 5G/22,23 520208 27 AC 30 S BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,400
E 230-7 AC 30 S SG/22,23 520215 27 AC 30 S BF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10 6,900

Profesionalni nastroj ve tvrdosti Q.
Provedeni firmy PFERD s vybornymi vlastnost-
mi pfi brouseni a velmi dlouhou Zivotnosti.

Litina /kdamen
mékké provedeni tvrdosti Q

Brusivo: karbid kifemiku C

Opracovatelné materialy:
Litina / klira na odlitku, kdmen, tvrdy hlinik

Pracovni operace:
Brouseni ploch, Ukosovani, odjehlent.

Doporuceni pro pouziti:

Nejlepsi vysledky brouseni na turbinovych
bruskach pohanénych stlacenym vzduchem a
silnych vysokofrekvencnich a elektrickych th-
lovych bruskach. Vhodné také pro houzevnaty
a tvrdy hlinik.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxUxH Max. ot. @ —
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.] ’
E 115-7 C 24 Q SG/22,23 471135 27 C24 QBF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,840
E 125-7 C 24 Q SG/22,23 643303 27 C24 QBF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10 2,250
E 178-7 C 24 Q SG/22,23 471173 27 C24 QBF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,300
E 230-7 C 24 Q 5SG/22,23 329290 27 C24 QBF80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6 600 10 7,100
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Hrubovaci kotouce q
Vykonova rada SG-ELASTIC

Profesionalni nastroj ve tvrdosti N-Alu.
Provedeni firmy PFERD s vyjimecnymi brusnymi
vlastnostmi. Zadné ucpévéni nastroje ani na
meékkych mazlavych materialech.

Neobsahuje zadna plnidla, ktera by mohla
zlistat na obrobku. Opracovana plocha
muze byt svafovana ihned bez dalsich
uprav.

Hlinik / nezelezné kovy
mékké provedeni tvrdosti N

Brusivo: specialni korund A

Opracovatelné materialy:
Mékky a houzevnaty hlinik, nezelezné kovy

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svard.

Doporuceni pro pouziti:

Vhodné pro Uhlové brusky vsech vykonovych
tfid. Jiz s nepatrnou pfitlacnou silou obzvlasté
dobré vlastnosti pfi obrabéni.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxUxH Max. ot. @ —
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] ’
E 115-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475393 27 A 24 N BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,840
E 125-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475409 27 A 24 N BF 80 125x7,2x 22,23 (7/8) 12 200 10 2,250
E 178-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475416 27 A 24 N BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,300
E 230-7 A 24 N SG-ALU/22,23 617793 27 A 24 N BF 80 230 x 7,2 x22,23(7/8) 6 600 10 7,000

Profesionalni nastroj ve tvrdosti O-Alu.
Provedeni firmy PFERD s vyjimecnymi brusnymi
vlastnostmi. Zadné ucpavani nastroje ani na
meékkych mazlavych materialech.

Neobsahuje zadna plnidla, ktera by mohla
zuistat na obrobku. Opracovana plocha
muze byt svafovana ihned bez dalsich
uprav.

Hlinik / nezelezné kovy
mékké provedeni tvrdosti O

Brusivo: specialni korund A

Opracovatelné materialy:
Mékky a houzevnaty hlinik, neZelezné kovy

Pracovni operace:
Brouseni svard, ukosovani, odjehleni.

Doporuceni pro pouziti:

Vhodné pro Uhlové brusky vsech vykonovych
tid. Jiz s nepatrnou pfitlacnou silou obzvlasté
dobré vlastnosti pfi obrabéni.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxUxH Max. ot. @ D —
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] ’
E 115-7 A 24 O SG-ALU/22,23 802458 27 A 24 O BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,840
E 125-7 A 24 O SG-ALU/22,23 802502 27 A 24 O BF 80 125 x7,2x 22,23 (7/8) 12 200 10 2,250
E 178-7 A 24 O SG-ALU/22,23 802526 27 A 24 O BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,300
E 230-7 A 24 O SG-ALU/22,23 802540 27 A 24 O BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6 600 10 7,000
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Oznaceni pro
objednavku

E 115-7 ZA 24 R SGP/22,23
E 125-7 ZA 24 R SGP/22,23
E 150-7 ZA 24 R SGP/22,23
E 178-7 ZA 24 R SGP/22,23
E 230-7 ZA 24 R SGP/22,23

EAN

4007220

640913
640920
640784
640937
640944

Oznaceni pro
objednavku

E 178-7 ZA 30 T SGP/22,23
E 178-8 ZA 30 T SGP/22,23
E 230-7 ZA 30 T SGP/22,23
E 230-8 ZA 30 T SGP/22,23

Poradenstvi v oblasti aplikaci

EAN

4007220

640906
802403
640890
802410

Jedna ze silnych stranek firmy PFERD spociva
v poradenstvi v oblasti aplikaci. Nasi technic-
ko-obchodni poradci disponuji dlouholetymi
zkusenostmi v feseni individualnich problémd

zakaznik(.

Hrubovaci kotouce
Specialni rada SG-PLUS

Specidlni nastroj ve tvrdosti R.

Pro profesionalni pouZiti s nejvyssimi naroky.
Provedeni firmy PFERD s velmi dobrymi vlast-
nostmi pfi brouseni a vynikajici Zivotnosti.

Ocel
tvrdé provedeni tvrdosti R

Brusivo: zirkon-korund / korund ZA

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brouseni svard, ukosovani, odjehleni.

Doporuceni pro pouziti:

Pouziva se predevsim na silnych Ghlovych
bruskach pohanénych stlacenym vzduchem a
elektrickych Ghlovych bruskach.

Oznaceni podle EN DxUxH Max. ot. @ —
[mm (palec)] [min.] ’

27 ZA 24 R BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,900
27 ZA 24 R BF 80 125 x7,2x 22,23 (7/8) 12 200 10 2,300
27 ZA 24 R BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10 3,050
27 ZA 24 R BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,500
27 ZA 24 R BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6 600 10 7,200

Vysoce vykonny néstroj ve tvrdosti T.

Pro prdmyslové opracovavani za nejtézsich
podminek nasazeni.

Provedeni firmy PFERD s vynikajicimi vlastnost-
mi pfi brouseni a Zivotnosti.

Litina
velmi tvrdé provedeni tvrdosti T

Brusivo: zirkon-korund / korund ZA

Opracovatelné materidly:
Litina (Seda a tvarna), klra na odlitcich

Pracovni operace:
Brouseni ploch, Ukosovani, odjehleni.

Doporuceni pro pouziti:

Nejlepsi vysledky brouseni na turbinovych
bruskach pohanénych stlacenym vzduchem
a silnych vysokofrekvenc¢nich a elektrickych
Uhlovych bruskach.

Oznaceni podle EN DxUxH Max. ot. —
[mm (palec)] [min.] @

27 ZA 30 T BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10 4,500

27 ZA 30 T BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10 5,000

27 ZA 30 T BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6 600 10 7,200

27 ZA 30 T BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10 8,300

Zvlasté ve slévarnach, docich a ocelovych
konstrukcich Vam nasi poradci radi ukazi
optimalni pouzivani spravnych hrubovacich
brusnych kotouct PFERD.
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Hrubovaci kotouce Q
Vykonova rada SG-ELASTIC

Néstroj PFERD tvrdosti H.

Pro profesionalni pouZiti s nejvyssimi naroky
na kvalitu povrchu a agresivitu. Komfortni
brouseni s malym pfitlakem.

Flexibilni brusny kotouc FD
velmi mékké provedeni tvrdosti H

Brusivo: keramické zrno CO
Vyrabi se bez pfidavani plniv obsahuijicich
zelezo, chlor a siru.

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtild ocel (INOX), hlinik, nezelezné
kovy

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovéni svard, brouseni
koutovych svart

Doporuceni pro pouziti:

Vhodné pro uhlové brusky viech vykono-
vych tFid. Flexibilni brusny kotouc¢ se muize
pouzivat jen s opérnym talifem dodavanym ke
kotoucdm.

Pokyn pro objednani:
Ke kazdému baleni flexibilnich brusnych
kotoucu je pribalen 1 opérny kotouc.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN Velikost DxUxH Max. ot. @ r—
objednavku 4007220 zrna [mm (palec)] [min.1] ’
Zalomené provedent, poloflexibilni FD (tvar 29)

FD 115-3 CO 36 H SG/22,23 803523 29 CO 36 H BF 80 36 115x 3,0 x 22,23 (7/8) 13300 10 0,620
FD 115-3 CO 46 H SG/22,23 803530 29 CO 46 H BF 80 46 115 x 3,0 x 22,23 (7/8) 13300 10 0,620
FD 115-3 CO 60 H SG/22,23 803547 29 CO 60 H BF 80 60 115 x 3,0 x 22,23 (7/8) 13300 10 0,620
FD 125-3 CO 36 H SG/22,23 803554 29 CO 36 H BF 80 36 125 x3,0x 22,23 (7/8) 12200 10 0,720
FD 125-3 CO 46 H SG/22,23 803561 29 CO 46 H BF 80 46 125x 3,0 x 22,23 (7/8) 12200 10 0,720
FD 125-3 CO 60 H SG/22,23 803578 29 CO 60 H BF 80 60 125 x 3,0 x 22,23 (7/8) 12200 10 0,720
FD 180-3 CO 36 H SG/22,23 803585 29 CO 36 H BF 80 36 180 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8600 10 1,950
FD 180-3 CO 46 H SG/22,23 803592 29 CO 46 H BF 80 46 180 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8600 10 1,950
FD 180-3 CO 60 H SG/22,23 803608 29 CO 60 H BF 80 60 180 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8600 10 1,950

Opérné talire

——r= S timto opérnym talifem mohou byt pouZzivany |
OpérnyltalinSLED flexibilni brusné kotouce na béznych dhlovych
bruskach.

Bezpecnostni pokyn:
Maximalni povolené pracovni obvodova rych-
lost ¢ini 80 m/sec.

Oznaceni pro EAN D —
objednavku 4007220 =) (ko
ST FD 115/125 803615 5 0,090
ST FD 180 803622 5 0,170
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PFERD

N

(1]
Pozadavek na
opracovani

@ Material

Brouseni ploch
Opracovani svaru
Srazeni hran

Odjehlovani

Univerzalni nastroj ve tvrdosti Q.
Provedeni firmy PFERD s vybornymi vlastnostmi
pfi brouseni a dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: korund A
Vyrabi se bez pridavani plniv obsahuijicich
zelezo, chlor a siru.

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brouseni svard, ukosovani, odjehleni, brouseni
ploch.

Oznaceni pro

objednavku 4007220
50 ETT 80-8 A 36 Q SG/22,23 698419
50 ETT 80-8 A 80 Q SG/22,23 164785
50 ETT 110-20 A 16 Q SG/22,23 164730
50 ETT 110-20 A 24 Q SG/22,23 803103
50 ETT 110-20 A 36 Q SG/22,23 803127
50 ETT 125-25 A 16 Q SG/M 14 164747

EAN g otvoru

Hrncové brusné kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

Ocel

Provedeni

A 16

A 16

A 24
A 36/80

Doporuceni pro pouziti:

Vhodné pro Uhlové brusky vsech vykonovych
fad. Nepatrné Sikma poloha umozriuje opraco-
vavani svard.

Bezpecnostni pokyn:

Maximalni povolend pracovni rychlost ¢ini

50 m/s. Respektujte otacky uhlové brusky.

Zavit VnéjSie Nejmen-

H H D Sio
[mm] [mm] J
[mm]

22,23 - 80 80
22,23 - 80 80
22,23 - 110 90
22,23 - 110 90
22,23 - 110 90
= M 14 125 95

Univerzalni nastroj ve tvrdosti Q pro brouseni
za mokra a za sucha.

Provedeni firmy PFERD s vybornymi vlastnost-
mi pfi brouseni a dlouhou zivotnosti.

Brusivo: karbid kifemiku C

Opracovatelné materialy:
Pfirodni a umélé kameny, litina, kdra na
odlitcich

Pracovni operace:
Brouseni za mokra, brouseni za sucha, opraco-
vani ploch, Ukosovani, odjehlen.

Doporuceni pro pouziti:

Vhodné pro thlové brusky vsech vykonovych
trid.

Bezpecnostni pokyn:

Maximalni povolend pracovni rychlost cini
50 m/s. Respektujte otacky uhlové brusky.

Oce

|
mékké provedeni tvrdosti Q

Sitka  Tloustka
T stényW
[mm] [mm]
27 8

27 8

55 20

55 20

55 20

51 25

Kamen

Provedeni

C 16-80

C 60/80

Max. ot.

tmin1 (=
(ka7

11900
11900
8 600
8 600
8 600
7 600

Kamen/ocelolitina/lici kira
stfedné tvrdé provedeni tvrdost Q

)
g %
%

2.

NN NN UTu

NNN\N

Otvor

1,000
0,980
1,670
1,670
1,670
2,600

Oznaceni pro EAN o otvoru Vnéjsie Nejmensi o Sitka  Tloustka Max. ot. —
objednavku 4007220 H D J T  stényW (min."]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 ETT 80-8 C 80 Q SG/22,23 164822 22,23 80 80 27 8 11900 5 0,980
50 ETT 110-20 C 16 Q SG/22,23 164808 22,23 110 90 55 20 8600 2 1,670
50 ETT 110-20 C 24 Q SG/22,23 803134 22,23 110 90 55 20 8600 2 1,670
50 ETT 110-20 C 30 Q SG/22,23 164815 22,23 110 90 55 20 8600 2 1,670
50 ETT 110-20 C 60 Q SG/22,23 803141 22,23 110 90 55 20 8600 2 1,670
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PFERD
Brusné kotouce :

Vykonova rada SG-ELASTIC R

Univerzalni nastroj ve tvrdosti M. Pracovni operace:

Pouziva se na obvodové brousen. Brouseni svar(, Ukosovani, odjehleni, opraco-
Provedeni firmy PFERD s vybornymi vlastnostmi  vani tézko pfistupnych mist.

pfi brouseni a dlouhou Zivotnosti.

Ocel / INOX / litina
mékké provedeni tvrdosti M

Bezpecnostni pokyn:

S drzakem nastrojli namontovanym na
pfimych bruskach pouzitelné do maximéalnich
povolenych otacek drzaku nastroju.

Brusivo: korund A
Vyrébén bez pfidavku plnidel obsahujicich
zelezo, siru a chlor.

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezavéjici ocel (INOX), litina

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxTxH Vhodny  Max. ot. —
objednavku 4007220 [mm (palec)] upinaci [min.1] @
drzak
ER 30-4 A 24 M SG/6,0 165423 1A24 M BF 80 30x4,2x6,0 (1/4) BO 6/6 3-10 31850 20 0,145
ER 30-6 A 24 M SG/6,0 165430 1A24 M BF 80 30x6,2x6,0(1/4) BO 6/6 3-10 31850 20 0,220
ER 40-4 A 24 M SG/6,0 165447 1A24 M BF 80 40 x 4,2 x 6,0 (1/4) BO6/6 3-10 23900 20 0,260
ER 40-6 A 24 M SG/6,0 165454 1A24 M BF 80 40 x 6,2 x 6,0 (1/4) BO 6/6 3-10 23900 20 0,385
ER 50-6 A 24 M SG/6,0 165461 1A24 M BF 80 50 x 6,2 x 6,0 (1/4) BO 6/6 3-10 19100 20 0,600
ER 50-10 A 24 M SG/6,0 165485 1A24 M BF 80 50 x 10,5 x 6,0 (1/4) BO 6/6 3-10 19100 20 1,000
ER 50-10 A 24 M SG/10,0 165492 1A24MBF80 50x10,5x 10,0 (25/64) BO 8/106 - 20 19100 20 1,000
ER 70-6 A 24 M SG/10,0 165508 1A24MBF80 70x6,2x10,0(25/64) BO8/104-8,B0O 8/106 - 20 13650 20 1,180
ER 70-8 A 24 M SG/10,0 165805 1A24MBF80 70x8,7x10,0(25/64) BO 8/104-8,B0O 8/106 - 20 13650 20 1,690
ER 70-10 A 24 M SG/10,0 165515 1A24 MBF80 70x10,5x 10,0 (25/64) BO 8/10 6 - 20 13650 20 2,140
ER 70-15 A 24 M SG/10,0 165539 1A24 MBF80 70x 15,7 x 10,0 (25/64) BO 8/10 6 - 20 13650 20 2,940

Drzaky nastroju pro brusné kotoucky / kotouce

Pfislusenstvi k upinani brusnych kotouct na
pfimych bruskach.

Stabilni provedeni firmy PFERD s maximalni
bezpecnosti proti zlomeni stopky.

Drzak nastroje pro brusné kotouce

Bezpecnostni pokyn:

PFi pouziti tohoto drzaku nastrojd je nutné
dodrzovat maximalni povolené otacky podle
pribaleného navodu.

Oznaceni pro EAN o stopky o otvoru Rozsah —

objednavku 4007220 [mm] Vv nastroji upnuti @
[mm] [mm]

BO 6/6 3-10 297650 6 6 3-10 1 0,038

BO 8/10 6-20 297667 8 10 6-20 1 0,088

BO 8/10 4-8 103623 8 10 4-8 1 0,055
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POLIFAN® - Lamelové brusné kotouce
Vseobecné informace

Produktové rady

Pro nejriznéjsi pozadavky v oblasti brouseni v prlmyslu a femeslné vyrobé nabizi firma PFERD
lamelové brusné kotouce POLIFAN® ve tfech produktovych fadach s osvédcenym barevnym rozliso-
vacim systémem:

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

Vykonova fada SG

pouziti v pramyslu a femesiné vyrobé.

PFERD

Lamelové brusné kotouce POLIFAN® nabizeji
uzivateli oproti hrubovacim brusnym kotouctm
vyhody viude tam, kde je kromé maximalniho
brusného vykonu rovnéz pozadovana vysoka
kvalita povrchu.

Siroké spektrum velmi kvalitnich brusnych
lamel a praxi ovérena specialni provedeni
v programu firmy PFERD splriuji pozadavky

narocnych a obtiznych ukold v oblasti brouseni

a opracovavanych materiald.

Novy vysoce vykonny lamelovy brusny kotou¢
POLIFAN®-STRONG s obrovskou agresivitou a
zivotnosti a lamelovy brusny kotouc
POLIFAN®-CURVE pro brouseni koutovych
svarl jsou nejcerstvéjsimi inovacemi od firmy
PFERD.

Pro specifické potreby zakaznik( vyrdbime a
dodavame specialni provedeni.

V zavislosti na pozadavku na opracovani @ a suroviné/materialu @ prehled ukazuje rdizna provedeni nastroj z programu firmy PFERD a pomaha Vam

nalézt optimalni nastroj.

@ Material
o surovina

Pozadavek
na opracovani

Brouseni ploch

Opracovani
svaru

Srazeni hran

Odjehlovani

Brouseni koutovych
svaru

Ocel

Provedeni Strana
PSF A 22
PSF ZIRKON 23
SG A 24
SG ZIRKON 25
SG CO 28
PSF A 22
PSF ZIRKON 23
SG A 24
SG ZIRKON-COMPACT 25
SG ZIRKON 25
SGP ZIRKON-POWER 30
SGP ZIRKON-STRONG 29
SG ZIRKON-COMPACT 25
SG ZIRKON 25
SGP ZIRKON-POWER 30
SGP ZIRKON-STRONG 29
SG ZIRKON-COMPACT 25
SGP ZIRKON-POWER 30
SGP ZIRKON-STRONG 29
SGP-ZIRKON-CURVE 32

SGP ZIRKON-CORNER

32

Uslechtila ocel (INOX)

Provedeni Strana
PSF A 22
PSF ZIRKON 23
SGA 24
SG A-COOL 27
SGZA 26
SGP ZIRKON-COOL 30
SGP CO-COOL 31
PSF ZIRKON 23
SG ZA 26
SG CO 28
SGP ZIRKON-COOL 30
SGP CO-COOL 31
SG ZIRKON 25
SGP ZIRKON-POWER 30
SGP ZIRKON-POWER 30
SGP-ZIRKON-CURVE 32
SGP ZIRKON-CORNER 32

Hlinik,

nezelezné kovy

Provedeni

SG A-COOL
SGP CO-COOL

SG A-COOL
SGP CO-COOL

SGP CO-COOL

SGP CO-COOL

Strana

27
31

27
31

31

31

Plasty,

ostatni materialy
Provedeni Strana
PSF A 22
SGA 24
SG A-COOL 27
PSF A 22
SGA 24
PSF A 22
SGA 24
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PFERD

N

Oznaceni firmy PFERD pro objednani
PFC125 A 40 SG COOL

1

1.

LAl

o

2 3 4 5 6

Oznaceni a tvar nastroje

PFF = ploché provedeni s wmm
PFC = kuzelové provedeni s
PFR = radidini provedeni Ghar——ma®

Vnéjsi pramér
Vnéjsi @ D v [mm]

Brusivo

A = korund

CO = keramické zrno

z = zirkonovy korund

ZA = zirkonovy korund/korund

Velikost zrna

Rady produktd PFERD
PSF = Univerzalni fada
SG = vykonové fada
SGP = specidlni fada
Varianta nastroje

COMPACT = ke srdZeni hran a
odjehlovani

COOL = pro velmi chladné
brouseni

CORNER = pro rohy a Uhly

CURVE = pro brouseni koutovych
svart

POWER = pro velmi silné pohony

STRONG = pro maximalni agresivi-

tu a Zivotnost

Oznaceni podle EN 13743.

POLIFAN® -

Lamelové brusné kotouce

Vseobecné informace

Barevné oznaceni skupiny materiéll

Bezpecnostni
standard oSa

PFERD

Evropska norma

23S

Maximalni pra-
covni rychlost
(m/s)

max. prip.
pocet ota-
cek (RPM)

EN 13743
80 m/s max.
12200 RPM

US-EDP: 62244

WARNING:

Improper use may
cause property damage
or serious injuries.
Comply with:

USA: ANSI B7.1 and
OSHA r?ulnﬂons.

: AS 1788

Mehlu ne férricos

Barevné oznaceni tfi produktovych fad

Germany

©)
POLIFAN0

SG-A-COOL
PFC 125 A 40 5G-COOL
INOX-Stalnless

Vykonova fada SG

Barevny pruh podle EN
80 m/s

Barevné rozliseni
produktové fady

Vnéjsi o

Sitka
@ otvoru

125 x 17 X 22,23 mm
5x5/8x7/s"

Barvy symbolll pro oznaceni materialli urcenych k opracovavani

Material = barva Strana Material = barva Strana Material = barva Strana
Ocel / uslechtila ocel
Ocel Ocel
% (INOX) 22-23 @ cerna 25 @ cerna 29
cerna/ modra
Ocel / uslechtila ocel 24-25 Ocel / uslechtila ocel
(INOX) ; (INOX) 30, 32
L . 28 L .
cerna / modra cerna / modra
UsIed}Ula ocel (INOX) 26 Uslechtlla ocel (INOX) 30, 31
modra modra
hlink / nezelezné kovy /
uslechtila ocel (INOX) 27
stfibrna / modra
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PFERD
POLIFAN® - Lamelové brusné kotouce - K

Univerzalni rada PSF

. . Mnohostranné pouzitelny nastroj pro tkoly Doporuceni pro pouziti:
govy Gun,lilsth;\nota Adieio v oblasti univerzélniho brouseni. Vhodny pro | pfi nepatrné pfitlacné sile je dosahovéno
rovedent Uhlové brusky vsech vykonovych tfid. velmi dobrych vysledkd pfi brouseni.

Provedeni firmy PFERD s vysokym brusnym
vykonem a dlouhou Zivotnosti.

Optimalizuje zésobu nastrojd na skladé, proto-
Ze je mozné ho pouzit na mnoha materialech.

Brusivo: korund A
zrnitost: 40, 60, 80, 120

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezaveéjici ocel (INOX), plast

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard

Oz_naéepi pro EAN Velikost zrna DxTxH Max_. ot. @
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.]
Ploché provedeni PFF

PFF 115 A 40 PSF/22,23 512388 40 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,990
PFF 115 A 60 PSF/22,23 512395 60 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,880
PFF 115 A 80 PSF/22,23 512401 80 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,770
PFF 115 A 120 PSF/22,23 512418 120 115 x 13 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,750
PFF 125 A 40 PSF/22,23 512425 40 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,080
PFF 125 A 60 PSF/22,23 512432 60 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,000
PFF 125 A 80 PSF/22,23 512449 80 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,870
PFF 125 A 120 PSF/22,23 512456 120 125 x 13 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,840
PFF 180 A 40 PSF/22,23 512463 40 180 x 16 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,660
KuZzelové provedeni PFC

PFC 115 A 40 PSF/22,23 444559 40 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,950
PFC 115 A 60 PSF/22,23 444566 60 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,870
PFC 115 A 80 PSF/22,23 444573 80 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,780
PFC 115 A 120 PSF/22,23 444580 120 115 x 12 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,730
PFC 125 A 40 PSF/22,23 444603 40 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,060
PFC 125 A 60 PSF/22,23 444610 60 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,010
PFC 125 A 80 PSF/22,23 444627 80 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,900
PFC 125 A 120 PSF/22,23 444634 120 125 x 12 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,860
PFC 180 A 40 PSF/22,23 444689 40 180 x 15 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,540
PFC 180 A 60 PSF/22,23 444696 60 180 x 14 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,440
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PFERD . i .
: q POLIFAN® - Lamelové brusné kotouce

Univerzalni rada PSF

Néstroj pro univerzalni narocné ukoly v oblasti Doporuceni pro pouziti:

brousenti. Nejlepsich brusnych vykonl je dosahovéno Ocel / INQX

Provedeni firmy PFERD s agresivnim brusnym s vykonnymi Uhlovymi bruskami pfi zvysené Provedeni PSF ZIRKON
vykonem a dlouhou Zivotnosti, specidlné pfi pritlacné sile.

brouseni hran.

Brusivo: zirkon-korund Z
Zrnitost: 40, 60, 80

Opracovatelné materily:
Ocel, nerezavéjici ocel (INOX)

Pracovni operace:
Opracovavani ploch, svard

Oz_naéepi pro EAN  Velikost zrna DxTxH Max_. ot. @
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.]
Ploché provedeni PFF

PFF 115 Z 40 PSF/22,23 512487 40 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,850
PFF 115 Z 60 PSF/22,23 512494 60 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,800
PFF 115 Z 80 PSF/22,23 512500 80 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,780
PFF 125 Z 40 PSF/22,23 512517 40 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,000
PFF 125 Z 60 PSF/22,23 512524 60 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,920
PFF 125 Z 80 PSF/22,23 512531 80 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,900
PFF 180 Z 40 PSF/22,23 512548 40 180 x 15 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,400
PFF 180 Z 60 PSF/22,23 512555 60 180 x 15 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,230
Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 Z 40 PSF/22,23 377352 40 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,850
PFC 115 Z 60 PSF/22,23 444597 60 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,800
PFC 115 Z 80 PSF/22,23 377369 80 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,760
PFC 125 Z 40 PSF/22,23 377345 40 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,000
PFC 125 Z 60 PSF/22,23 444078 60 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,950
PFC 125 Z 80 PSF/22,23 377338 80 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,890
PFC 150 Z 40 PSF/22,23 805923 40 150 x 14 x 22,23 (7/8) 10 200 10 1,750
PFC 150 Z 60 PSF/22,23 805930 60 150 x 14 x 22,23 (7/8) 10 200 10 1,700
PFC 180 Z 40 PSF/22,23 377321 40 180 x 14 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,300
PFC 180 Z 60 PSF/22,23 444085 60 180 x 14 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,260
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PFERD

POLIFAN® — Lamelové brusné kotouce
Vykonova rada SG

Mnohostranné pouzitelny profesionalni nastroj
pro univerzalni tkoly v oblasti brouseni. Pro
Uhlové brusky vsech vykonovych tfid.
Provedeni firmy PFERD s vysokym brusnym
vykonem a vynikajici zivotnosti.

Kovy / uméla hmota / dfevo
Provedeni SG A

Brusivo: korund A
Zrnitost: 24, 40, 60, 80, 120

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezaveéjici ocel (INOX), plast

Pracovni operace:
Opracovavani ploch, svard

Doporuceni pro pouziti:

| pfi nepatrné pfitlacné sile je dosahovéno
velmi dobrych vysledkd pfi brouseni. Vhodné
pro Uhlové brusky viech vykonovych tfid.

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. ot. @ D —
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] ’
Ploché provedeni PFF

PFF 100 A 40 SG/16,0 262719 40 100 x 15 x 16,0 (5/8) 15 300 10 0,840
PFF 100 A 60 SG/16,0 262733 60 100x 15x 16,0 (5/8) 15 300 10 0,800
PFF 100 A 80 SG/16,0 262740 80 100 x 14 x 16,0 (5/8) 15 300 10 0,690
PFF 100 A 120 SG/16,0 262757 120 100 x 13 x 16,0 (5/8) 15 300 10 0,640
PFF 115 A 40 SG/22,23 167496 40 115 x 19 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFF 115 A 60 SG/22,23 167526 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,050
PFF 115 A 80 SG/22,23 167557 80 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,890
PFF 115 A 120 SG/22,23 167588 120 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,810
PFF 125 A 40 SG/22,23 167502 40 125 x 19 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,210
PFF 125 A 60 SG/22,23 167533 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,160
PFF 125 A 80 SG/22,23 167564 80 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,050
PFF 125 A 120 SG/22,23 167595 120 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,950
PFF 180 A 40 SG/22,23 167519 40 180 x 19 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,800
PFF 180 A 60 SG/22,23 167540 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,500
PFF 180 A 80 SG/22,23 167571 80 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,300
PFF 180 A 120 SG/22,23 167601 120 180 x 15 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,100
KuZzelové provedeni PFC

PFC 115 A 24 SG/22,23 614969 24 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFC 115 A 40 SG/22,23 167809 40 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFC 115 A 60 SG/22,23 167830 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,980
PFC 115 A 80 SG/22,23 167861 80 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,850
PFC 115 A 120 SG/22,23 167892 120 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,830
PFC 125 A 24 SG/22,23 614976 24 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,200
PFC 125 A 40 SG/22,23 167816 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,200
PFC 125 A 60 SG/22,23 167847 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,140
PFC 125 A 80 SG/22,23 167878 80 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,960
PFC 125 A 120 SG/22,23 167908 120 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12 200 10 0,930
PFC 180 A 24 SG/22,23 167793 24 180 x 19 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,800
PFC 180 A 40 SG/22,23 167823 40 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,700
PFC 180 A 60 SG/22,23 167854 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,400
PFC 180 A 80 SG/22,23 167885 80 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,230
PFC 180 A 120 SG/22,23 167915 120 180 x 15 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,100
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POLIFAN® - Lamelové brusné kotouce
Vykonova rada SG

Spickovy nastroj pro nejnarocnéjsi tkoly v
oblasti brousenf pfi nejhospodarnéjsim vyuziti.
Provedeni firmy PFERD s agresivnim brusnym
vykonem a vynikajici Zivotnosti.

Ocel / INOX
Provedeni SG ZIRKON

Brusivo: zirkon-korund Z
Zrnitost: 40, 60

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezavéjici ocel (INOX)

Pracovni operace:
Opracovavani svard, ukosovani, brouseni
ploch na ocel

Doporuceni pro pouziti:

Vysoce Ucinné brusivo zirkon-korund dociluje
nejlepsich ucinkd na vykonnych thlovych
bruskach se zvysenou pfitlacnou silou.

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. ot. @ D —
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] ’
Ploché provedeni PFF

PFF 115 Z 40 SG/22,23 167618 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFF 115 Z 60 SG/22,23 167649 60 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFF 125 Z 40 SG/22,23 167625 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,300
PFF 125 Z 60 SG/22,23 167656 60 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,200
PFF 180 Z 40 SG/22,23 167632 40 180 x 20 x 22,23 (7/8) 8 500 10 3,100
PFF 180 Z 60 SG/22,23 167663 60 180 x 18 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,800
Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 Z 40 SG/22,23 167922 40 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFC 115 Z 60 SG/22,23 167953 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFC 125 Z 40 SG/22,23 167939 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,200
PFC 125 Z 60 SG/22,23 167960 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,140
PFC 180 Z 40 SG/22,23 167946 40 180 x 20 x 22,23 (7/8) 8 500 10 3,100
PFC 180 Z 60 SG/22,23 167977 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,800

Spickovy nastroj pro nejnarocnéjsi tkoly v
oblasti brousenf oceli pfi nejhospodarnéjsim
vyuziti.

Provedenf firmy PFERD s agresivnim brusnym
vykonem a vynikajici Zivotnosti.

Ocel
Provedeni SG ZIRKON-COMPACT

Brusivo: zirkon-korund Z
Zrnitost: 40, 60

Opracovatelné materidly:
Ocel

Pracovni operace:
Opracovavani svard, srazeni hran, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:

Vysoce Ucinné brusivo zirkon-korund dociluje
nejlepsich ucinkd na vykonnych uhlovych
bruskach.

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. ot. @ )
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min."] ’
Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614785 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13300 10 1,100
PFC 115 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614846 60 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614808 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,300
PFC 125 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614860 60 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,200
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POLIFAN® — Lamelové brusné kotouce fK
Vykonova rada SG

Profesionalni nastroj pro naro¢né pozadavky v
oblasti brousent.

Provedeni firmy PFERD s vysokym brusnym
vykonem a Zivotnosti.

INOX
Provedeni SG ZA

Brusivo: zirkon-korund / korund ZA
Zrnitost: 24, 40, 60, 80

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovavani svart

Doporuceni pro pouziti:

Vysoce Ucinné brusivo zirkon-korund si
obzvlasté pfi brouseni ploch na uslechtilé
oceli (INOX) zachovava své brusné vlastnosti a
nezesklovati.

PouZitelné na Uhlovych bruskach vsech vyko-

novych tfid.

objednavics soorzz0 fmm paled) Y D
Ploché provedeni PFF

PFF 100 ZA 40 SG/16,0 800126 40 100x 15x 16,0 (5/8) 15 300 10 0,760
PFF 100 ZA 60 SG/16,0 800133 60 100 x 14 x 16,0 (5/8) 15 300 10 0,760
PFF 100 ZA 80 SG/16,0 800140 80 100 x 14 x 16,0 (5/8) 15 300 10 0,760
PFF 115 ZA 40 SG/22,23 800300 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13300 10 0,900
PFF 115 ZA 60 SG/22,23 800317 60 115x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,900
PFF 115 ZA 80 SG/22,23 800324 80 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,900
PFF 125 ZA 40 SG/22,23 800331 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,080
PFF 125 ZA 60 SG/22,23 800348 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,080
PFF 125 ZA 80 SG/22,23 800355 80 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,080
PFF 180 ZA 24 SG/22,23 800362 24 180 x 19 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,860
PFF 180 ZA 40 SG/22,23 800379 40 180 x 18 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,860
PFF 180 ZA 60 SG/22,23 800386 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,860
PFF 180 ZA 80 SG/22,23 800393 80 180 x 16 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,860
KuZelové provedeni PFC

PFC 115 ZA 40 SG/22,23 800409 40 115x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,930
PFC 115 ZA 60 SG/22,23 800416 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13300 10 0,930
PFC 115 ZA 80 SG/22,23 800423 80 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,930
PFC 125 ZA 40 5G/22,23 800430 40 125x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,030
PFC 125 ZA 60 5G/22,23 800447 60 125x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,030
PFC 125 ZA 80 SG/22,23 800454 80 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,030
PFC 180 ZA 24 SG/22,23 800461 24 180 x 19 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,860
PFC 180 ZA 40 SG/22,23 800478 40 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,860
PFC 180 ZA 60 5G/22,23 800485 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,860
PFC 180 ZA 80 SG/22,23 800492 80 180 x 16 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,860
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@ POLIFAN® - Lamelové brusné kotouce
Vykonova rada SG

Profesionalni nastroj pro Ukoly v oblasti brou-
Seni s vysokou kvalitou povrchu a nepatrnym
tepelnym zatizenim.

Provedeni firmy PFERD s obzvlast chladnym
vybrusem na materialech, které Spatné vedou
teplo.

INOX / hlinik / nezelezné kovy
Provedeni SG A-COOL

Brusivo: korund A chladivo
Zrnitost: 40, 60, 80

Opracovatelné materialy:
Nerezavéjici ocel (INOX), hlinik, neZelezné kovy

Pracovni operace:
Opracovavani svard, chladny vybrus ploch

Doporuceni pro pouziti:

Jiz pfi minimalnf pfitlacné sile na regulova-
telnych Uhlovych bruskach ve spodni oblasti
rozsahu otacek je dosahovano chladného
vybrusu.

Vyborné se hodi na opracovani plechl a ten-
kosténnych profild.

Ozpaée!‘\i pro EAN Velikost zrna DxTxH Max'. ot. @
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min."] ke
Ploché provedeni PFF

PFF 100 A 40 SG-COOL/16,0 262764 40 100 x 15 x 16,0 (5/8) 15 300 10 0,860
PFF 100 A 60 SG-COOL/16,0 262771 60 100 x 14 x 16,0 (5/8) 15 300 10 0,800
PFF 100 A 80 SG-COOL/16,0 262788 80 100 x 14 x 16,0 (5/8) 15 300 10 0,770
PFF 115 A 40 SG-CO0OL/22,23 222737 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFF 115 A 60 SG-COOL/22,23 222744 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFF 115 A 80 SG-COO0L/22,23 222751 80 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,040
PFF 125 A 40 SG-COO0L/22,23 232910 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,300
PFF 125 A 60 SG-CO0OL/22,23 232934 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,200
PFF 125 A 80 SG-COOL/22,23 232958 80 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,200
PFF 180 A 40 SG-COOL/22,23 222768 40 180 x 18 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,800
PFF 180 A 60 SG-COO0L/22,23 232989 60 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,600
PFF 180 A 80 SG-COO0L/22,23 233009 80 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,600
KuZzelové provedeni PFC

PFC 115 A 40 SG-COOL/22,23 232880 40 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,170
PFC 115 A 60 SG-COOL/22,23 232897 60 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFC 115 A 80 SG-COO0OL/22,23 232903 80 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,100
PFC 125 A 40 SG-COOL/22,23 232927 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,300
PFC 125 A 60 SG-COOL/22,23 232941 60 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,300
PFC 125 A 80 SG-CO0L/22,23 232965 80 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,200
PFC 180 A 40 SG-COO0OL/22,23 232972 40 180 x 17 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,800
PFC 180 A 60 SG-COO0OL/22,23 232996 60 180 x 16 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,600
PFC 180 A 80 SG-COOL/22,23 233016 80 180 x 16 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,400
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POLIFAN® - Lamelové brusné kotouce

Vykonova rada SG

Keramické zrno — vyhody pro uzivatele

Konstantni vysoky vykon a optimalni vyuziti
brusného nastroje, protoze keramické zrno
se v pribéhu brouseni neustale znovu ostfi.
Maximalni Ubérovy vykon a velmi dlouha

Zivotnost, protoze se brusivo méné zandsi a
aktivni brusné prisady vyrazné zlepsuji Ubér.

INOX / ocel
Provedeni SG CO

Oznaceni pro

Priklady pouziti

PFERD

Zkraceni doby opracovani pfi soucasném
zvyseni kvality povrchu snizuje pocet pra-
covnich operaci, jakoz i mzdové naklady a
zvysuje hospodarnost.

Obzvlasté chladné brouseni na materia-
lech, které Spatné vedou teplo, garantuje
optimaln{ vysledky brouseni bez teplotniho

Brusicské prace na soucastech z oceli V4A

z oblasti ¢isténi odpadnich vod a vodohos-
podarstvi.

Jemné brusi¢ské préce ve vyrobé pohont a
turbin a jejich udrzbé.

Brouseni pfi vyrobé stacionarnich plynovych,
parnich a vodnich turbin.

EAN Velikost zrna

poskozeni materialu. Opracovani povrchu ve vyrobé automobilli a
uzitkovych vozidel.
Opracovani tvrdych svar( na ocelovych

konstrukcich.

Profesionalni nastroj pro néro¢né pozadav-
ky v oblasti brouseni Spatné obrobitelnych
materiald.

Provedeni PFERD s velmi agresivnim brusnym
vykonem a vysokou hospodarnosti.

Brusivo: keramické zrno CO
Zrnitost: 40, 60

Opracovatelné materialy:
Legovana, vysoce legovana a nerezavéjici ocel,
slitiny na bazi niklu, slitiny na bazi titanu

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovavani svart

Doporuceni pro pouziti:

Samoostfici keramické zrno dociluje opti-
malnich vysledk( brouseni bez zabarveni
materialu. PouZitelné také na tvrdych kdrach
po valcovani. Nejlepsi vysledky brouseni's
vykonnymi bruskami.

DxTxH

Max. ot. @
[min. "] (ko

objednavku 4007220 [mm (palec)]

Ploché provedeni PFF

PFF 115 CO 40 SG/22,23 800157 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13300 10 0,950
PFF 115 CO 60 SG/22,23 800164 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,950
PFF 125 CO 40 SG/22,23 800171 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,170
PFF 125 CO 60 SG/22,23 800188 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,170
KuZelové provedeni PFC

PFC 115 CO 40 SG/22,23 800195 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,950
PFC 115 CO 60 SG/22,23 800201 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,950
PFC 125 CO 40 SG/22,23 800218 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,170
PFC 125 CO 60 SG/22,23 800225 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,170
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N

Patentovany tvar POLIFAN®-STRONG otevira

zcela novou dimenzi brouseni oceli.

Vyrazné vyhody predstavuiji jedineny naskok

ve vykonu:

I Rychlé brouseni diky konstantni agresivité
brouseni az do posledniho brusného zrna.
Vysoka hospodarnost diky vyssimu vykonu
za Casovou jednotku.

M Maximalni mozny Ubér materialu.

Vysoka hospodarnost diky mensi spotfebé
kotoucd.

I Extremni zivotnost.

Vysoka hospodarnost diky méné castym vy-
ménam kotoucl a Uspore pripravnych casu.

M Optimalni vyuziti Vaseho vykonného poho-
nu.

POLIFAN® - Lamelové brusné kotouce

Brusivo: zirkon-korund Z
Zrnitost: 36, 50

Opracovatelné materidly:
Ocel

Pracovni operace:
Opracovavani svard, srazeni hran, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:

Velikost zrna 36 se optimalné hodi pro hrubé
opracovani oceli, napf. opracovani svar(Q.
Velikost zrna 50 se optimélné hodi pro opraco-
vani hran napf. srazeni hran, odjehlovani.

Brusivo, tvar lamel a nosného talife jsou pfi-
zpusobeny pro pouZiti s vykonnymi pohony.
Nejlepsich vysledkU je dosazeno na turbi-
novych bruskach, pohanénych stlacenym
vzduchem, na silnych vysokofrekvencnich a
elektrickych uhlovych bruskach.

Specialni rada SGP

Ocel
Provedeni SGP ZIRKON-STRONG

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. ot. @ D —
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] ’
KuZelové provedeni PFC

PFC 115 Z 36 SGP-STRONG/22,23 777862 36 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,200
PFC 115 Z 50 SGP-STRONG/22,23 777879 50 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13300 10 1,200
PFC 125 Z 36 SGP-STRONG/22,23 777886 36 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,320
PFC 125 Z 50 SGP-STRONG/22,23 777893 50 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,320
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POLIFAN® — Lamelové brusné kotouce
Specialni rada SGP

Vysoce zatizitelny agresivni specialni nastroj
pro ukoly v oblasti brouseni s maximalnimi
naroky na brouseni v minimalnim case.
Provedeni firmy PFERD s vysokou Zivotnosti a
hospodarnosti.

Ocel / INOX
Provedeni SGP ZIRKON-POWER

Brusivo: zirkon-korund Z
Zrnitost: 40, 60

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezavéjici ocel (INOX)

Pracovni operace:
Opracovavani svard, ukosovani, odjehleni

Doporuceni pro pouziti:

Vysoce Ucinné brusivo zirkon-korund dosahuje
nejlepsich vysledkl na turbinovych bruskach
pohanénych stlacenym vzduchem, na silnych
vysokofrekvencnich a elektrickych Uhlovych
bruskach se stredni pfitlacnou silou.

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. ot. @  —
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.] ’
KuZelové provedeni PFC
PFC 115 Z 40 SGP-POWER/22,23 618578 40 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,890
PFC 115 Z 60 SGP-POWER/22,23 758717 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 0,890
PFC 125 Z 40 SGP-POWER/22,23 614631 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,170
PFC 125 Z 60 SGP-POWER/22,23 758724 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,170
PFC 180 Z 40 SGP-POWER/22,23 618585 40 180 x 19 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,780
Ocel / INOX Specidlni nastroj pro narocné ukoly v oblasti Doporuceni pro pouziti:
Pce deni SGP ZIRKON-COOL brouseni s minimalnim tepelnym zatizenim. Kombinace brusnych lamel a lamel
rovedeni . Provedeni firmy PFERD s obzvlast chladnym COOLFLAP® dosahuje optimalnich vysledkd
vybrusem, agresivnim brusnym vykonem a brouseni bez nab&hovych barev.
vysokou hospodarnosti. PouZitelné na obrobcich z nerezavéjici oceli
(INOX) pri stfedni pfitlacné sile na vykonnych
Brusivo: zirkon-korund Z s patentovanymi Uhlovych bruskach.

lamelami COOLFLAP®
Zrnitost: 40, 60, 80

Opracovatelné materialy:
Nerezavéjici ocel (INOX) materialy se Spatnou
tepelnou vodivosti

Pracovni operace:
Opracovavani svard, brouseni ploch

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. ot. @ )
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min."] ’
Ploché provedeni PFF

PFF 115 Z 40 SGP-CO0L/22,23 611838 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,110
PFF 115 Z 60 SGP-CO0L/22,23 611845 60 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,110
PFF 115 Z 80 SGP-COOL/22,23 611852 80 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,110
PFF 125 Z 40 SGP-CO0L/22,23 611869 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,350
PFF 125 Z 60 SGP-CO0L/22,23 611876 60 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,350
PFF 125 Z 80 SGP-CO0L/22,23 611883 80 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,350
KuZelové provedeni PFC

PFC 115 Z 40 SGP-CO0L/22,23 611777 40 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,110
PFC 115 Z 60 SGP-CO0L/22,23 611784 60 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13300 10 1,110
PFC 115 Z 80 SGP-CO0L/22,23 611791 80 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13300 10 1,110
PFC 125 Z 40 SGP-COOL/22,23 611807 40 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,320
PFC 125 Z 60 SGP-CO0L/22,23 611814 60 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,320
PFC 125 Z 80 SGP-CO0L/22,23 611821 80 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,320
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POLIFAN® - Lamelové brusné kotouce
Specialni rada SGP

Specidlni nastroj pro nejnarocnéjsi pozadavky
v oblasti brouseni velmi $patné obrobitelnych

materiald.

Provedeni PFERD s obzvlasté chladnym brou-

senim, velmi agresivnim brusnym vykonem pfi
malém pritlaku a vysoké hospodarnosti.

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovani svard, srazeni hran
a odjehlovani hliniku / nezeleznych kov(

INOX / nezelezné kovy
Provedeni SGP CO-COOL

Doporuceni pro pouziti:

Keramické zrno, které se samo ostfi jiz pfi
nepatrném pfitlaku, dociluje optimalnich
vysledk( brouseni bez zabarveni materidlu.
Pouzitelné také na tvrdych kdrach po valco-
vani. Nejlepsi vysledky brouseni s vykonnymi
bruskami.

Brusivo: keramické zrno CO
s povrchovou tpravou
Zrnitost: 40, 60

Opracovatelné materialy:

Vysoce legovana a nerezavéjici ocel, slitiny
na bazi niklu, slitiny na bazi titanu, hlinik /
nezelezné kovy

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. ot. @ p —
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.] ’
Ploché provedeni PFF

PFF 115 CO 40 SGP-COOL/22,23 725436 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,120
PFF 115 CO 60 SGP-COOL/22,23 793145 60 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,120
PFF 125 CO 40 SGP-COOL/22,23 725450 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,320
PFF 125 CO 60 SGP-COOL/22,23 793152 60 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,290
PFF 180 CO 40 SGP-COOL/22,23 725474 40 180 x 20 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,600
Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 CO 40 SGP-CO0L/22,23 725443 40 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,120
PFC 115 CO 60 SGP-COOL/22,23 793169 60 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13 300 10 1,120
PFC 125 CO 40 SGP-COOL/22,23 725467 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,320
PFC 125 CO 60 SGP-COOL/22,23 793176 60 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12 200 10 1,290
PFC 180 CO 40 SGP-COOL/22,23 725481 40 180 x 20 x 22,23 (7/8) 8 500 10 2,600

Cistici hranol ABRACLEAN®

Specidlni prislusenstvi k cisténi zanesenych
nastrojd.

Provedeni firmy PFERD s vysokym cisticim
Ucinkem u brusiv na podlozce.

Doporuceni pro pouziti:

K &isténi zanesenych vlaknitych brusek, lame-
lovych brusnych kotouct POLIFAN® a brusnych
pasl je hranol pridrzovana na otacejicim se
nastroji. Noste ochranné bryle!

Cistici hranol ABRACLEAN®

Oznaceni pro EAN Rozmeér @ ) —;
objednévku 4007220 [mm] (k)
RG 300 50 165225 300 x 50 x 50 1,690
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POLIFAN® - Lamelové brusné kotouce

Specialni rada SGP

Ocel / INOX
Provedeni SGP ZIRKON-CURVE

Oznaceni pro
objednavku

Radialni provedeni PFR
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE M/22,23
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE /22,23

Ocel / INOX
Provedeni SGP ZIRKON-CORNER

Oznaceni pro
objednavku

Kuzelové provedeni PFC
PFC 125 Z 40 SGP-CORNER/22,23

4007220

614648 40

POLIFAN®-CURVE je inovace firmy PFERD pro
opracovavani koutovych svard. Jedinecny
radidlni tvar (PFR) nabizi diky specidlnimu
usporadani brusnych lamel vyrazné vyhody pri
nakladném a narocném opracovavani kouto-
vych svard:

M Nedostizné rychlé agresivni brouseni diky
vysokému Ubérovému vykonu a tim i znac¢na
Uspora mzdovych nakladd.

I Precizni a optimalni vybrouseni geometrie
koutového svaru.

I Tvarova stabilita pro kvalitni vysledky préce.

1 Vynikajici Zivotnost pfi opracovavani kouto-

—

Specialni nastroj na Ukoly v oblasti brouseni v
tézko pristupnych koutech a na Uhelnicich.
Provedeni firmy PFERD s daleko presahujicimi
lamelami a velkym Ubérem materidlu.

Brusivo: zirkon-korund Z
Zrnitost: 40

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezavéjici ocel (INOX)

Pracovni operace:
Opracovavani koutovych svar(, opracovavani
Uhelnikd

EAN Velikost zrna

125x 15x 22,2

DxTxH
[mm (palec)]

PFERD

K

Brusivo: zirkon-korund Z
Zrnitost: 40

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Opracovavani koutovych svar(, srazeni hran,
odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:

Nejlepsich vysledk( se dociluje s vykonnymi
Uhlovymi bruskami.

Provedeni M pro poloméry koutovych svard >

vych svard. 5mm ’ ; ) .
I Optimalni vyuziti brusného materidlu v Provedeni L pro poloméry koutovych svarl >
poloméru. 8 mm
EAN  Velikost Sirka DxTxH Max. ot. —
4007220 zrna koutového [mm (paled)] [min."] ]
svaru
790151 40 s5mm  125x 14 x 22,23 (7/8) 12200 10 1,055
790175 40 >8mm  125x 16 x 22,23 (7/8) 12200 10 1,225

Doporuceni pro pouziti:

Presahuijici lamely se obzvlasté dobre primykaji
ke konkavnim konturdm. Po opotiebovani
presahujicich lamelovych dild maze byt nastroj
spotiebovan jako brusny lamelovy kotouc pi
brouseni ploch a hran.

Max. ot. @ x—)
[min."] (ko

3(7/8) 12 200 10 1,170
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Rozbrusovaci kotouce
Pozadavky na moderni rozbrusovaci kotouce

Tenké rozbrusovaci kotouce
Razantni, s dobrymi feznymi
vlastnostmi a komfortni

Tenké rozbrusovaci kotouce sirky 0,8 /1,0 a
1,6 mm disponuiji

I extrémnimi feznymi vlastnostmi
I rovnym fezem bez ,zabihani”

I minimem otfepl

Specidlné pfi fezani tenkych plecht a
tenkosténnych profild se kromé vyraznych
technickych pfednosti projevuje rovnéz vysoka
hospodarnost a produktivita vyrobkd PFERD.

Rozbrusovaci kotouce pro opra-
covani uslechtilé oceli (INOX).

Uslechtilé ocelové materialy (INOX) diky svym
vlastnostem ziskavajf stale vice na vyznamu.
Setrné opracovani bez nadmérného teplot-
niho zatizeni je pfi fezani plechl a profild
nezbytné, aby se zabranilo deformaci vlivem
tepla a nasledné korozi.

Rozbrusovaci kotouce PFERD pro opracovavani
uslechtilych oceli (INOX) splriuji specialné tyto
pozadavky diky permanentnimu fezu bez
vedeni a minimalnimu tfeni v délici spare. Po-
dobné fezné vykony vykazuji tyto nastroje také
pfi pouziti na houzevnatém a tvrdém hliniku.

Rozbrusovaci kotouce pro nejtéz-
Si provozni podminky

Rozbrusovaci kotouce jsou casto pouzivany za
nejtézsich podminek.

PFi odfezavani nalitk( ve slévarnach, pfi hlubo-
kém zanorovani kotouct do plného materialu
nebo do profild je pozadovana vysoka stabilita
bokd a tuhost rozbrusovaciho kotouce.

Firma PFERD nabizi velmi stabilni provedeni
do sitky 3,4 mm pro maximalni namahani a
bezpecnost proti zliomeni.

Pouziti velkych upinacich pfirub (g 76 mm,
strana 49) zvysuje bezpecnost uzivatele —
predevsim pfi provozu s pneumatickymi
turbinovymi Ghlovymi bruskami a silnymi
vysokofrekvenénimi Uhlovymi bruskami.

ERD

PF
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PFERD 3 ) 3
: rx} Rozbrusovaci kotouce

Vseobecné informace

Produktové rady

Rozbrusovaci kotouce PFERD umozriuji optimalni vysledky rezani.
V zavislosti na materialu, pohonném stroji a pozadovaném zplsobu fezani jsou k dispozici tfi
produktové fady s rdznymi vykonnostnimi charakteristikami.

Diferencované koncipovani produktt vyhovuje
v praxi vsem pozadavkim v oblasti fezani. Uzi-
vatel si muize pro kazdy konkrétni pfipad fezani
zvolit optimalIni rozbrusovaci kotouc.

Vykonova fada SG-ELASTIC

pouziti v pramyslu a femesiné vyrobé.

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

V zavislosti na poZadavku na opracovani @ a suroviné/materialu @ prehled ukazuje rdizna provedeni nastrojl z programu firmy PFERD a pomaha Vam
nalézt optimalni nastroj.

@A Material Ocel Uslechtila ocel (INOX) / kamen Hlinik / nezelezné
Surovina kovy

(1]
na oprac. Provedeni  Strana Provedeni Strana deni  Strana Provedeni  Strana

Pozad.-
PS-FORTE PS-FORTE
Tvrdost P 37 Tvrdost P (INOX) 38
Rezani plechii a SG-ELASTIC SG-ELASTIC SG-ELASTIC
tenkosténnych profild  Tvrdost S 40 Tvrdost R (INOX) 41 - Tvrdost N 43
<3 mm Tvrdost P 44 Tvrdost P 44 Tvrdost P 44
SG-PLUS SG-PLUS
Tvrdost T 47 Tvrdost S (INOX) 48
PS-FORTE
Tvrdost P (INOX) 38
PS-FORTE SG-ELASTIC
Tvrdost P 37 TvrdostR (INOX) 41 ?:E(C) - 'T’\fr';g?;'i(c) .
Rezani profil a plného SG-ELASTIC Tvrdost Q (INOX-litina) STIC SG-ELASTIC
materialu Tvrdost S 40, 45 42 )
tR(C) 43,46 Tvrdost N 43, 45
EOikee Sl tQ 46 TurdostR(C) 43
Tvrdost T 47 Tvrdost S (INOX) 48
Tvrdost Q (INOX-litina)
49
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PFERD
Rozbrusovaci kotouce : Q

Vseobecné informace

Oznaceni firmy PFERD pro objednani Bezpecnostni  Barevné oznaceni Bt Sivesinesi Barevné rozliseni
EHT 178-1,6 A 46 R SG-INOX standard oSa skupiny nastrojt produktové fady
1 2 3 4567 8
1. Oznaceni a tvar nastroje Evropska norma
EHT = rovné provedeni Oznaceni podle Barevny pruh
EH = prohnuté provedeni EN podle EN

2. Vnéjsi pramér
Vnéjsi @ D in (mm)

3. Sifka kotouce Maximalni pra- A Vnéjsi o
Sitka T/U v (mm) covni rychlost oS4 Sitka

4. Brusivo [m/s] Sufety code {
A = korund o Asen gl @ otvoru

AC = korund / karbid kfemiku max. F,inp. P
C = karbid kfemiku pocet otacek
ZA = zirkonovy korund / korund RPM

5. Velikost zrna
Velikost zrna podle ISO 8486 {
6. Stupen tvrdosti W e

(charakteristika kotouce) W :
Stupedi |Charakteristikal, = .o gy /¢
tvrdosti [kotouéu piny =
\
stfedné tvrda  [Ocel, u§|e§htilé ocel HT§7§-‘I,EGII-\QGSRIG-IN

(INOX), kdmen stahl |W-su‘|f.'|'-'um
IVykonova Ffada SG-ELASTIC (SG) st
N mékka Hlinik, nezelezné kovy
P stredné tvrda  [Ocel, uslechtild ocel

(INOX), litina, nezelezné

kovy
Q stfedné tvrdd  |INOX-litina, litina
R vrda E;Iecht|la ocel (INOX),

amen

S tvrda Ocel
Q strednd tvida  INOX-litina Barevné oznaceni tfi produktovych fad
S tvrda Uslechtila ocel (INOX) . a
T velmi tvrda Ocel Vykanovd fada

SG-ELASTIC (SG)

7. Rada produktii firmy PFERD
Univerzalni fada PS-FORTE
Vykonova rada SG-ELASTIC
Specidlni fada SG-PLUS

8. Skupina materialt
INOX o v . L rpo v .
INOX-litina Barvy symbold pro oznaceni materialli urcenych k opracovavani

ALU

Vykonova rfada
SG-ELASTIC (SG)

Oznaceni podle EN 12413 Material = barva Strana Material = barva Strana| | Materidl = barva Strana
41 A 46 R BF 80
1 2 3456 Ocel 37 @ Ocel 40, 45 Ocel. 47
Cerna Cerna cerna
1. Oznaceni a tvar nastroje - — - — ~ —
41 = rovny rozbrugovaci kotou¢ Uslechtila Uslechtila Uslechtila
42 = prohnuty rozbrusovaci kotou¢ ocel (INOX) 38 ocel (INOX) 41 ocel (INOX) 48
2. Brusivo modra modra modra
A = korund NeZelez- INOX-litina INOX-litina
C = karbid kfemiku né kovy / @ modra / 42 modra / 49
z = zirkonovy korund hlinik / 39 Cervena Cervena
ZA = zirkonovy korund/korund kamen " .
3. Velikost zrna stfibrna / @ I:mna X 42 |:|t|na , 49
Velikost zrna podle 1SO 8486 zelena cervena cervena
4. Stupen tvrdosti Kamen /
(Charakteristika kotouce) litina
Odstupriovani tvrdosti se provadi pismeny v zelend / 46
abecednim poradi vzestupné od nejmékciho Cervena
do nejtvrdsiho (A az 2). ]
5. Pojivo Kame’n 43 46
BF = pojivo ze syntetickych pryskyfic s zelena '
o tl’<aninou zpevnéné viakny Neselezné
6. Maximalni pracovni rychlost v (m/s) @ kovy / hlinik | 43, 45
stfibrna
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PFERD

Rozbrusovaci kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE

Doporuceni pro pouziti:

Site kotouc(i 1,9/ 1,6 /1,0 mm pro nejrychlej- zcé?(lké DA T

Univerzalni nastroj ve tvrdosti P. Vhodné pro
Uhlové brusky viech vykonovych tfid.
Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym

vykonem a dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: korund A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:

Rezani plech(, profild a plného materialu

nost pfi vysoké bocni stabilite.
Vhodné pro thlové brusky viech vykonovych
tfid.

Pouziti vétsich upinacich pfirub (SFS 76, str. 49)
zvysuje stabilitu a zajistuje pfesné vedeni, ze-
jména u tenkych kotouct v rovném provedeni

@ 178 a 230 mm.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxT/UxH Max. ot. @ r—
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min."] (ke
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 100-2,4 A 46 P PSF/16,0 163511 42 A 46 P BF 80 100x 2,4x 16,0 (5/8) 15 300 25 0,950
EH 100-3,2 A 46 P PSF/16,0 522981 42 A 46 P BF 80 100 x 3,2 x 16,0 (5/8) 15 300 25 1,450
EH 115-2,4 A 46 P PSF/22,23 163528 42 A 46 P BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,375
EH 115-3,2 A 46 P PSF/22,23 522998 42 A 46 P BF 80 115x 3,2 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,875
EH 125-2,4 A 46 P PSF/22,23 163429 42 A 46 P BF 80 125 x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200 25 1,750
EH 125-3,2 A 46 P PSF/22,23 523001 42 A 46 P BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8) 12 200 25 2,250
EH 178-3,0 A 24 P PSF/22,23 163436 42 A 24 P BF 80 178 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8 600 25 4,025
EH 230-3,0 A 24 P PSF/22,23 163450 42 A 24 P BF 80 230 x 3,0 x 22,23 (7/8) 6 600 25 7,125
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 100-2,4 A 46 P PSF/16,0 321256 41 A 46 P BF 80 100x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25 0,950
EHT 115-1,0 A 60 P PSF/22,23 560242 41 A 60 P BF 80 115 x 1,0 x 22,23 (7/8) 13 300 25 0,625
EHT 115-1,6 A 46 P PSF/22,23 538111 41 A 46 P BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,000
EHT 115-2,4 A 46 P PSF/22,23 669174 41 A 46 P BF 80 115 x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,475
EHT 125-1,0 A 60 P PSF/22,23 560259 41 A 60 P BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12 200 25 0,750
EHT 125-1,6 A 46 P PSF/22,23 538128 41 A 46 P BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25 1,150
EHT 125-2,4 A 46 P PSF/22,23 669167 41 A 46 P BF 80 125 x2,4x 22,23 (7/8) 12 200 25 1,750
EHT 178-1,6 A 46 P PSF/22,23 581209 41 A 46 P BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25 2,325
EHT 178-3,0 A 24 P PSF/22,23 163474 41 A 24 P BF 80 178 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8 600 25 4,025
EHT 230-1,9 A 46 P PSF/22,23 581339 41 A 46 P BF 80 230 x 1,9 x 22,23 (7/8) 6 600 25 4,625
EHT 230-3,0 A 24 P PSF/22,23 163498 41 A 24 P BF 80 230 x 3,0 x 22,23 (7/8) 6 600 25 7,125
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PFERD

Rozbrusovaci kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE

Univerzalni nastroj ve tvrdosti P-INOX vhodny
pro chladné fezani Uhlovymi bruskami vsech
vykonovych tfid.

Provedeni firmy PFERD k chladnému fezani s otfepd.

vysokym feznym vykonem a dlouhou zivot- Site kotouc(i 2,4 mm pro univerzalni fezani.

nosti. Site kotouc(i 3,2 mm pro nejvyssi Zivotnost pfi
vysoké bocni stabilité.

Doporuceni pro pouziti:
éiFe kotouéﬁ 1, 9/1 8/1, 6/1 2/1 Omm pro

INOX
mékké provedeni tvrdost P (INOX)

Brusivo: korund A
Vyrébén bez pfidavku plnidel obsahujicich Vhodné pro Uhlové brusky vsech vykonovych
Zelezo, siru a chlér. tFid.

Opracovatelné materialy:

Nerezavéjici ocel (INOX) Pouziti vétsich upinacich pfirub (SFS 76, str. 49)

zvysuje stabilitu a zajistuje pfesné vedeni, ze-
jména u tenkych kotouct v rovném provedenti

Pracovni operace:
@ 178 a 230 mm.

Rezani plechd, profilt a piného materialu

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxT/UxH Max. ot. @ D—
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.] ’
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 100-3,2 A 46 P PSF-INOX/16,0 523018 42 A 46 P BF 80 100x3,2x 16,0 (5/8) 15300 25 1,450
EH 115-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23 523032 42 A 46 P BF 80 115x 3,2 x 22,23 (7/8) 13300 25 1,875
EH 125-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23 523056 42 A 46 P BF 80 125x 3,2 x 22,23 (7/8) 12200 25 2,250
EH 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523070 42 A 24 P BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8600 25 3,500
EH 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523094 42 A 24 P BF 80 230 x2,5x22,23(7/8) 6600 25 5,750
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 115-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23 560266 41 A 60 P BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13300 25 0,625
EHT 115-1,2 A 60 P PSF-INOX/22,23 810293 41 A 60 P BF 80 115x 1,2 x 22,23 (7/8) 13300 25 0,775
EHT 115-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 538135 41 A 46 P BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13300 25 1,000
EHT 115-1,8 A 46 P PSF-INOX/22,23 810309 41 A 46 P BF 80 115x 1,8 x 22,23 (7/8) 13300 25 1,220
EHT 115-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23 523025 41 A 46 P BF 80 115x2,4x22,23(7/8) 13300 25 1,475
EHT 125-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23 560372 41 A 60 P BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12200 25 0,750
EHT 125-1,2 A 60 P PSF-INOX/22,23 810316 41 A 60 P BF 80 125x 1,2 x 22,23 (7/8) 12200 25 0,900
EHT 125-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 538142 41 A 46 P BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12200 25 1,175
EHT 125-1,8 A 46 P PSF-INOX/22,23 810323 41 A 46 P BF 80 125 x 1,8 x 22,23 (7/8) 12200 25 1,395
EHT 125-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23 523049 41 A 46 P BF 80 125x2,4x22,23(7/8) 12200 25 1,625
EHT 150-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 581223 41 A 46 P BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10200 25 1,725
EHT 178-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 581230 41 A 46 P BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8600 25 2,325
EHT 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523063 41 A 24 P BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8600 25 3,200
EHT 230-1,9 A 46 P PSF-INOX/22,23 581216 41 A 46 P BF 80 230 x 1,9x22,23(7/8) 6600 25 4,625
EHT 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523087 41 A 24 P BF 80 230 x2,5x22,23(7/8) 6600 25 5,750
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PFERD

Rozbrusovaci kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE

Univerzalnf nastroj ve tvrdosti P k fezanf pIné-
ho materidlu. Vhodny pro hlové brusky vsech
vykonovych tfid.

Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym
vykonem a dlouhou Zivotnosti.

Doporuceni pro pouziti:

Site kotou¢t 1,6 /1,0 mm pro rychlé, pohodl-
né fazani s minimem otfepd.

Site kotou¢l 2,4 mm pro univerzalni Fezani.
Site kotou¢l 3,2 / 3,0 mm pro nejvyssi Zivot-
nost pfi vysoké bocni stabilite.

Kamen
mékké provedeni tvrdosti P

Brusivo: karbid kiemiku C

Vhodné Uhlové brusky vsech vyk: ych
Opracovatelné materialy: tfido né pro Ghlové brusky vsech vykonovyc

Prirodni kdmen, umély kdmen, ohnivzdorny

kamen

Pracovni operace:
Rezani plného materialu

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxT/UxH Max. ot. @ )
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min."] ’
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 100-2,4 C 30 P PSF/16,0 523124 42 C 30 PBF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25 0,875
EH 115-2,4 C 30 P PSF/22,23 163665 42 C 30 P BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,150
EH 125-2,4 C 30 P PSF/22,23 163597 42 C 30 P BF 80 125 x2,4x22,23(7/8) 12 200 25 1,375
EH 150-3,0 C 24 P PSF/22,23 523131 42 C 24 P BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10 200 25 2,500
EH 178-3,2 C 24 P PSF/22,23 163603 42 C 24 P BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25 3,500
EH 230-3,2 C 24 P PSF/22,23 163627 42 C 24 P BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25 5,875
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 115-1,0 C 60 P PSF/22,23 669310 41 C 60 P BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13 300 25 0,625
EHT 115-1,6 C 46 P PSF/22,23 669297 41 C 46 P BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,100
EHT 125-1,0 C 60 P PSF/22,23 804278 41 C 60 P BF 80 125 x 1,0 x 22,23 (7/8) 12 200 25 0,850
EHT 125-1,6 C 46 P PSF/22,23 804308 41 C 46 P BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25 1,175
EHT 178-3,2 C 24 P PSF/22,23 163641 41 C 24 P BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25 3,500
EHT 230-3,2 C 24 P PSF/22,23 163658 41 C 24 P BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25 5,875
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Rozbrusovaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

Vykonny néstroj ve tvrdosti S vhodny pro uhlo-
vé brusky vsech vykonovych tfid.

Provedent firmy PFERD s vysokym feznym
vykonem a velmi dlouhou Zivotnosti.

Doporuceni pro pouziti:

Site kotou¢(i 1,9/ 1,6 /1,0 mm pro rychlé,
pohodIné fazani s minimem otfepd.

Site kotou¢(i 2,4 mm pro univerzalni fezani.
Site kotou¢li 3,2 /3,0 /2,9 mm pro nejvyssi
Zivotnost pfi vysoké bocni stabilité.

Ocel
tvrdé provedeni tvrdosti S

Brusivo: korund A

Opracovatelné materialy: Vhodné pro dhlové brusky viech vjkonovych
Ocel tid.

Pracovni operace: o o
Rezani plechu, profilt a piného materialu Pouziti vétsich upinacich pfirub (SFS 76, str. 49)
zvysuje stabilitu a zajistuje pfesné vedeni, ze-
jména u tenkych kotouct v rovném provedeni
@178 a 230 mm.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxT/UxH Max. ot. @ p—
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] ’
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162576 42 A 46 S BF 80 100x2,4x 16,0 (5/8) 15 300 25 1,175
EH 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162606 42 A 30 S BF 80 115x2,4x22,23(7/8) 13 300 25 1,575
EH 115-3,2 A 30 S SG/22,23 522424 42 A 30 S BF 80 115x 3,2 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,900
EH 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162217 42 A 30 S BF 80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25 1,850
EH 125-3,2 A 30 S SG/22,23 522431 42 A 30 S BF 80 125x 3,2 x 22,23 (7/8) 12 200 25 2,125
EH 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162255 42 A 24 S BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10 200 25 3,050
EH 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522653 42 A 24 S BF 80 178 x2,9x 22,23 (7/8) 8 600 25 4,000
EH 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162262 42 A 24 S BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25 4,375
EH 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522684 42 A 24 S BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6 600 25 6,625
EH 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162309 42 A 24 S BF 80 230 x 3,2 x22,23(7/8) 6 600 25 7,125
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162590 41 A 46 S BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25 1,025
EHT 115-1,0 A 60 S SG/22,23 499719 41 A 60 S BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13 300 25 0,625
EHT 115-1,6 A 46 S SG/22,23 522813 41 A 46 S BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,150
EHT 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162637 41 A 30 S BF 80 115x2,4x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,575
EHT 125-1,0 A 60 S SG/22,23 499740 41 A 60 S BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12 200 25 0,750
EHT 125-1,6 A 46 S SG/22,23 522691 41 A 46 S BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25 1,175
EHT 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162231 41 A 30 S BF 80 125x%2,4x22,23 (7/8) 12 200 25 1,850
EHT 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162248 41 A 24 S BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10 200 25 3,050
EHT 178-1,6 A 46 S SG/22,23 581155 41 A 46 S BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25 2,325
EHT 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522639 41 A 24 S BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8 600 25 4,000
EHT 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162347 41 A 24 S BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25 4,375
EHT 230-1,9 A 46 S SG/22,23 581162 41 A 46 S BF 80 230 x 1,9 x 22,23 (7/8) 6 600 25 4,625
EHT 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522677 41 A 24 S BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6 600 25 6,625
EHT 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162422 41 A 24 S BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25 7,300
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PFERD

Rozbrusovaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

Doporuceni pro pouziti:

Site kotou¢(i 1,9/1,8/1,6/1,2/1,0 mm pro
rychlé, pohodIné fazani s minimem otiepd.
Site kotou¢(i 2,5 /2,4 / 2,0 pro univerzalni
fezani.

Site kotou¢(i 3,2/ 3,0/ 2,9 mm pro nejvyssi
Zivotnost pfi vysoké bocni stabilité.

Vykonny néstroj ve tvrdosti R-INOX vhodny
pro chladné fezéni s Uhlovymi bruskami vsech
vykonovych tfid.

Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym
vykonem a velmi dlouhou Zivotnosti.

INOX
tvrdé provedeni tvrdosti R

Brusivo: korund A
Vyrébén bez pridavku plnidel obsahujicich

Zelezo, siru a chlor.

Opracovatelné materialy:
Nerezavéjici ocel (INOX)

Pracovni operace:

Rezani plechd, profilti a piného materidlu

Vhodné pro thlové brusky viech vykonovych

tFid.

Pouziti vétsich upinacich pfirub (SFS 76, str. 49)
zvysuje stabilitu a zajistuje pfesné vedeni, ze-
jména u tenkych kotouct v rovném provedeni

@ 178 a 230 mm.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxT/UxH Max. ot. @ )
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] ’
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 162613 42 A 46 R BF 80 115x%x 2,4 x 22,23 (7/8) 13300 25 1,575
EH 115-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23 522868 42 A 46 R BF 80 115x 3,2 x 22,23 (7/8) 13300 25 1,950
EH 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 162651 42 A 46 R BF 80 125x%x2,4x22,23 (7/8) 12200 25 1,850
EH 125-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23 522882 42 A 46 R BF 80 125x 3,2 x 22,23 (7/8) 12200 25 2,200
EH 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162279 42 A 24 R BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8600 25 3,200
EH 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162316 42 A 24 R BF 80 230x2,5x22,23(7/8) 6600 25 6,000
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 100-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0 511787 41 A 60 R BF 80 100 x 1,0 x 16,0 (5/8) 15300 25 0,550
EHT 115-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23 499702 41 A 60 R BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13300 25 0,625
EHT 115-1,2 A 60 R SG-INOX/22,23 810330 41 A 60 R BF 80 115x 1,2 x 22,23 (7/8) 13300 25 0,775
EHT 115-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 355442 41 A 46 R BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13300 25 1,100
EHT 115-1,8 A 46 R SG-INOX/22,23 810354 41 A 46 R BF 80 115x 1,8 x 22,23 (7/8) 13300 25 1,220
EHT 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 522851 41 A 46 R BF 80 115x2,4x22,23 (7/8) 13300 25 1,575
EHT 125-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23 499733 41 A 60 R BF 80 125 x 1,0 x 22,23 (7/8) 12200 25 0,750
EHT 125-1,2 A 60 R SG-INOX/22,23 810361 41 A 60 R BF 80 125x 1,2 x 22,23 (7/8) 12200 25 0,900
EHT 125-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 355459 41 A 46 R BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12200 25 1,225
EHT 125-1,8 A 46 R SG-INOX/22,23 810378 41 A 46 R BF 80 125 x 1,8 x 22,23 (7/8) 12200 25 1,395
EHT 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23 522875 41 A 46 R BF 80 125x2,4x22,23(7/8) 12200 25 1,850
EHT 150-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 581179 41 A 46 R BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25 1,725
EHT 178-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23 807729 41 A 46 R BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8600 25 2,325
EHT 178-1,8 A 46 R SG-INOX/22,23 581186 41 A 46 R BF 80 178 x 1,8 x 22,23 (7/8) 8600 25 2,500
EHT 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162378 41 A 24 R BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8600 25 3,300
EHT 230-1,9 A 46 R SG-INOX/22,23 807736 41 A 46 R BF 80 230 x 1,9 x22,23(7/8) 6600 25 4,050
EHT 230-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23 581193 41 A 46 R BF 80 230 x2,0x22,23(7/8) 6600 25 4,625
EHT 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23 162446 41 A 24 R BF 80 230 x 2,5 x 22,23 (7/8) 6600 25 6,000
EHT 230-3,2 A 24 R SG-INOX/22,23 475690 41 A 24 R BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6600 25 7,150
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PFERD
Rozbrusovaci kotouce - YX

Vykonova rada SG-ELASTIC

Vykonny nastroj ve tvrdosti Q-INOX-litina k
fezani plného materialu.

Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym vy-
konem, velkou stabilitou hran a velmi dlouhou
Zivotnosti.

INOX-litina
mékké provedeni tvrdosti Q

Brusivo: korund A
Vyrabén bez pfidavku plnidel obsahujicich
Zelezo, siru a chlér.

Opracovatelné materialy:
INOX-litina

Pracovni operace:
Rezéni plného materialu

Doporuceni pro pouziti:
Sitka kotouce 2,9 mm pro maximalni Zivotnost
pfi vysoké stabilité stran.

Nejlepsi vysledky fezani na turbinovych
bruskach pohanénych stlacenym vzduchem
a silnych vysokofrekvencnich a elektrickych
Uhlovych bruskach.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxT/UxH Max. ot. @
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1]
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23 522905 42 A 24 Q BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6600 25 6,250
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23 522899 41 A 24 Q BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6600 25 6,250
Liti Vykonny nastroj ve tvrdosti Q k fezani plného Doporuceni pro pouziti:
'J::, deni tvrdosti materialu. Sitka kotouce 3,2 mm pro maximalni Zivotnost
[nekie Biciedenitutosto Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym vy- pfi vysoké stabilité stran.
konem, velkou stabilitou hran a velmi dlouhou
Zivotnosti. Nejlepsi vysledky fezani na turbinovych
bruskach pohanénych stlacenym vzduchem
Brusivo: korund a karbid kiemiku AC a silnych vysokofrekvencnich a elektrickych

Uhlovych bruskéch.
Opracovatelné materialy: Hniovych bruskac

Litina (Seda a tvarna)

Pracovni operace:
Rezani plného materialu

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxT/UxH Max. ot. @ D
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] ’
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23 522929 42 AC 24 Q BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25 8,000
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 230-3,2 AC 24 Q 5G/22,23 522912 41 AC 24 Q BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25 8,000
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PFERD

Vykonny nastroj ve tvrdosti N-Alu vhodny pro
Uhlové brusky viech vykonovych tfid.
Provedeni firmy PFERD, které se nezandsi.
Vysoky fezny vykon a velmi dlouha Zivotnost.

Brusivo: korund A

Neobsahuje Zadna plniva, ktera tvofi neza-
douci zbytky na obrobku. Diky tomu je povrch
pfimo svafitelny.

Opracovatelné materialy:

Houzevnaty a tvrdy hlinik, nezelezné kovy

Pracovni operace:
Rezani plech(, profilt a plného materidlu

Oznaceni pro

objednavku

Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EH 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EH 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23
EH 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 115-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23
EHT 115-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23
EHT 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EHT 125-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23
EHT 125-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23
EHT 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EHT 178-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23
EHT 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23
EHT 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23

Vykonny nastroj ve tvrdosti R k fezani plného
materidlu. Vhodny pro uhlové brusky vsech
vykonovych tfid.

Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym vy-
konem, velkou stabilitou hran a velmi dlouhou
zivotnosti.

Rozbrusovaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

Doporuceni pro pouziti:

Site kotou¢ti 1,0/ 1,6 mm pro rychlé, pohodl-
né fazani s minimem otfepd.

§|re kotoucu 2,4 pro univerzalm fezani.

Hlinik / nezelezné kovy
mékké provedeni tvrdosti N

vysoké bocni stab|l|te

Vhodné pro Uhlové brusky vsech vykonovych
trid.

Pouziti vétsich upinacich pfirub (SFS 76, str. 49)
zvysuje stabilitu a zajistuje pfesné vedeni, ze-
jména u tenkych kotoucl v rovném provedeni
@178 a 230 mm.

EAN Oznaceni podle EN DxT/UxH Max. ot.

4007220 [mm (palec)] [min.1] @
522936 42 A 30 N BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,500
389027 42 A 30 N BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200 25 1,850
538517 42 A 24 N BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8 600 25 4,025
538548 42 A 24 N BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6 600 25 7,300
804964 41 A 60 N BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13 300 25 0,625
804988 41 A 46 N BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,000
617892 41 A 30 N BF 80 115 x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,475
804995 41 A 60 N BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12 200 25 0,750
805008 41 A 46 N BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25 1,200
617786 41 A 30 N BF 80 125 x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200 25 1,850
805015 41 A 46 N BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25 2,325
538487 41 A 24 N BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8 600 25 4,025
538524 41 A 24 N BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6 600 25 7,300

Doporuceni pro pouziti:
S|re kotoucu 2,4 pro univerzalni f rezanl

Kamen
tvrdé provedeni tvrdosti R

nost pfi vysoke bocm stabilité.

Vhodné pro Uhlové brusky vsech vykonovych

Brusivo: karbid kiemiku C tric

Opracovatelné materialy:

Prirodni kdmen, umély kamen, ohnivzdorny

kamen

Pracovni operace:

Rezani plného materialu

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxT/UxH Max. ot. @ D —
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] ’
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 115-2,4 C 30 R SG/22,23 163252 42 C 30 R BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25 1,350
EH 125-2,4 C 30 R SG/22,23 162996 42 C 30 RBF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200 25 1,475
EH 178-3,2 C 24 R SG/22,23 163061 42 C 24 R BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25 3,875
EH 230-3,2 C 24 R SG/22,23 163078 42 C 24 R BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25 5,850
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 100-2,4 C 46 R SG/16,0 163016 41 C 46 R BF 80 100x 2,4x 16,0 (5/8) 15 300 25 0,950
EHT 150-3,0 C 24 R SG/22,23 163047 41 C 24 R BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10 200 25 2,450
EHT 178-3,2 C 24 R SG/22,23 163092 41 C 24 R BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25 3,875
EHT 230-3,2 C 24 R SG/22,23 163146 41 C 24 RBF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25 5,875
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Rozbrusovaci kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

Ocel / INOX / litina / nezelezné kovy
mékké provedeni tvrdosti P

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
EHT 30-1,1 A 60 P SG/6,0 165621
EHT 30-1,4 A 60 P SG/6,0 165638
EHT 40-1,1 A 60 P SG/6,0 165645
EHT 40-2,1 A 46 P SG/6,0 165652
EHT 50-1,1 A 60 P SG/6,0 165669
EHT 50-1,4 A 60 P SG/6,0 165676
EHT 50-2,1 A 46 P SG/6,0 165683
EHT 50-3,0 A 46 P SG/6,0 165690
EHT 65-1,1 A 60 P SG/6,0 165706
EHT 65-1,1 A 60 P SG/10,0 165713
EHT 65-1,4 A 60 P SG/10,0 165720
EHT 65-2,1 A 46 P SG/10,0 165737
EHT 65-3,0 A 46 P SG/10,0 165744
EHT 70-1,1 A 60 P SG/10,0 165751
EHT 70-1,4 A 60 P SG/10,0 165768
EHT 70-2,1 A 46 P SG/10,0 165775
EHT 70-3,0 A 46 P SG/10,0 165782
EHT 76-1,1 A 60 P SG/6,0 165812
EHT 76-1,1 A 60 P SG/10,0 165829
EHT 76-1,4 A 60 P SG/10,0 165836
EHT 76-2,1 A 46 P SG/10,0 165843
EHT 76-3,0 A 46 P SG/10,0 165850

Univerzalni nastroj ve tvrdosti P pro chladné
fezani pfimymi bruskami.
Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym
vykonem a dlouhou Zivotnostf

Brusivo: korund A
Vyrébén bez pfidavku plnidel obsahujicich
Zelezo, siru a chlor.

Oznaceni podle EN

41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80

Pracovni operace:

PFERD

Rezani plech(, profild a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:

Vhodné pro univerzélni fezani. Specialné pro
tézko pfistupna mista. Vhodné pro Uhlové

brusky viech vykonovych tfid. PouZijte s
drzédkem nastrojd na pfimé brusky jen do

maximalnich povolenych otéacek.

Pokyn pro objednani:
PFi objednavce, prosim, udavejte @ otvoru.

DxTxH

[mm (palec)]

30x 1,1x6,0(1/4)
30x1,4x6,0(1/4
40x 1,1 x6,0 (174
40x2,1x6,0 (174
50x 1,1 x6,0 (1/
50x 1,4x6,0(1/4

50 x2,1x6,0(1/4

50 x3,0x 6,0 (1/4
65x1,1x6,0(1/4
65x1,1x 10,0 (25/64
65x 1,4 x 10,0 (25/64
65x2,1x10,0(25/6
65 x 3,0 x 10,0 (25/64
70x1,1x10,0 (25/6
(

(

(

N

~

2

70x 1,4 x 10,0 (25/64
70x2,1x10,0(25/6
70x3,0x 10,0 (25/64

76 x 1,1 x6,0 (1/4
76 x 1,1 x 10,0 (25/64

N

76 x 1,4 x 10,0 (25/64
76 x 2,1 x 10,0 (25/64
(

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
76 x 3,0 x 10,0 (25/64)

Drzaky nastrojl pro brusné kotoucky/kotouce

Drzak nastroju
pro malé rozbrusovaci kotouce

Prislusenstvi k upinani malych rozbrusovacich
kotoucd na primych bruskach.
Stabilni provedeni firmy PFERD s nejvyssi bez-
pecnosti proti zlomeni stopky.

Bezpecnostni pokyn:
PFi pouziti tohoto drzaku nastroju je nutné
dodrzovat maximalni povolené otacky podle
pribaleného navodu. S drzakem nastrojd na-
montovanym na pfimych bruskach pouzitelné
do maximalnich povolenych otécek drzaku

Max. ot.

[min.1]
51 000
51 000
38 200
38 200
30 600
30 600
30 600
30 600
23500
23 500
23 500
23 500
23500
21 800
21 800
21 800
21 800
20 100
20 100
20 100
20 100
20 100

=

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

fia)
0,100
0,150
0,200
0,300
0,250
0,300
0,450
0,600
0,400
0,400
0,500
0,750
1,000
0,450
0,550
0,850
1,150
0,550
0,550
0,650
1,000
1,350

nastrojl.
Oznaceni pro EAN o stopky o otvoru Rozsah —
objednavku 4007220 [mm] v néstroji upnuti
[mm] [mm]

BO 6/6 0-4 219119 6 6 0-4 1 0,036
BO 6,35/6 0-4 (1/4") 219126 6,35 6 0-4 1 0,036
BO 6/10 0-4 219140 6 10 0-4 1 0,036
BO 6,35/10 0-4 (1/4") 219133 6,35 10 0-4 1 0,036
BO 8/10 0-4 219157 8 10 0-4 1 0,040
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PFERD
: Rozbrusovaci kotouce

Vykonova rada SG-ELASTIC pro rucni pohony (g 300 - 400 mm)

Speciélni nastroj ve tvrdosti S k fezani velkych
prafezy.

Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym
vykonem a dlouhou Zivotnosti pro pouziti na
ru¢nich fezacich strojich s elektrickymi a benzi-
novymi motory (g 300 — 400 mm).

Ocel
tvrdé provedeni tvrdosti S

Brusivo: korund A

Opracovatelné materialy:
Ocel, ocelolitina

Pracovni operace:
Rezani profilli a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:
Alternativné jsou na vybér pfi @ 300 mm
kotouce 80 m/s a 100 m/s prizplsobené
stavajicim otackam stroje.

Pokyn pro objednani:

PFi objednavce uvadéjte prosim prlimér otvoru
a pozadovanou pracovni obvodovou rychlost
(80 nebo 100 m/s).

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxTxH Max. ot. D —
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min."] @
Maximalni pracovni rychlost 80 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 162460 41 A 24 SBF 80 300 x 4,0 x 20,0 5100 20 12,800
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 162477 41 A 24 S BF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5100 20 12,800
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 162484 41 A 24 S BF 80 300 x 4,0 x 25,4 (1) 5100 20 12,800
Maximalni pracovni rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 540008 41 A 24 S BF 100 300 x 4,0 x 20,0 6400 20 12,800
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 540015 41 A 24 S BF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6400 20 12,800
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 540022 41 A 24 S BF 100 300 x 4,0 x 25,4 (1) 6400 20 12,800
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/20,0 540039 41 A 24 S BF 100 350x4,5x20,0 5500 10 10,000
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/22,23 540046 41 A 24 S BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5500 10 10,000
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/25,4 540053 41 A 24 S BF 100 350 x 4,5 x 25,4 (1) 5500 10 10,000
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/22,23 540060 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 22,23 (7/8) 4 800 10 13,000
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/25,4 540077 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 25,4 (1) 4 800 10 13,000

Specialni nastroj ve tvrdosti N-Alu k fezani
velkych prirezd.

Provedeni firmy PFERD s vybornymi brusnymi
vlastnostmi, které se nezanasi. Pro pouziti na
rucnich fezacich strojich s elektrickymi a benzi-
novymi motory (@ 300 — 350 mm).

Hlinik / nezelezné kovy
mékké provedeni tvrdosti N

Brusivo: korund A

Opracovatelné materialy:
HouZevnaty a tvrdy hlinik, nezelezné kovy

Pracovni operace:
Rezéni profill a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:

Mozné pouzivat na rucnich fezacich strojich s
elektrickymi, vysokofrekvenc¢nimi nebo benzi-
novymi motory.

Pokyn pro objednani:
PFi objednavce prosim uvadéjte @ otvoru.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxTxH Max. ot. )
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min."] @

Maximalni pracovni rychlost 80 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)

80 EHT 300-4,0 A 24 N SG ALU/25,4
80 EHT 350-4,0 A 24 N SG ALU/25,4

539149
539156

41 A 24 N BF 80
41 A 24 N BF 80

300x4,0x25,4 (1)
350x4,0x 25,4 (1)

5100 20 12,800
4 400 10 8,900
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Rozbrusovaci kotouce :

Vykonova rada SG-ELASTIC pro rucni pohony (g 300 - 400 mm) Q

Specidlni nastroj ve tvrdosti R.

Provedeni firmy PFERD s vybornymi brusnymi
vlastnostmi a velmi dlouhou Zivotnosti. Pro po-
uZiti na rucnich fezacich strojich s elektrickymi
a benzinovymi motory (g 300 — 350 mm).

Kamen
tvrdé provedeni tvrdosti R

Brusivo: karbid kifemiku C

Opracovatelné materialy:
Pfirodni kdmen, ohnivzdorny kdmen, oceloliti-
na, nezelezné kovy.

Pracovni operace:
Rezéni pIného materidlu a profild

Doporuceni pro pouziti:

Pouziti na rucni rozbrusovacich strojich s
elektrickym, vysokofrekvencnim a benzinovym
motorem.

Pokyn pro objednani:
PFi objednavce, prosim, uvadéjte @ otvoru.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxTxH Max. ot. D —
objednavku 4007220 [mm (paled)] ] = &
Maximalni pracovni rychlost 80 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)
80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/20,0 163177 41 C 24 RBF 80 300 x 4,0 x 20,0 5100 20 10,300
80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/22,23 163184 41 C24 RBF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5100 20 10,300
80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/25,4 163191 41 C24 RBF 80 300 x 4,0 x 25,4 (1) 5100 20 10,300
Maximalni pracovni rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)
100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/20,0 540145 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 20,0 5500 10 8,300
100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/22,23 540152 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5500 10 8,300
100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/25,4 540169 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 25,4 (1) 5500 10 8,300

Specidlni nastroj ve tvrdosti Q.

Provedeni firmy PFERD s vybornymi brusnymi
vlastnostmi a velmi dlouhou Zivotnosti. Pro po-
uziti na rucnich fezacich strojich s elektrickymi
a benzinovymi motory (2 300 — 350 mm).

Litina / vicevrstvé materialy
mékké provedeni tvrdosti Q

Brusivo: korund a karbid kiemiku AC

Opracovatelné materialy:
Litina, Zelezobeton, vicevrstvé materialy

Pracovni operace:
Rezani armovaného plného materialu

Doporuceni pro pouziti:

Pouziti na rucni rozbrusovacich strojich s
elektrickym, vysokofrekvencnim a benzinovym
motorem.

Pokyn pro objednani:
Pri objedndvce, prosim, uvadéjte @ otvoru.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxTxH Max. ot. @  —
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min."] ’
Maximalni pracovni rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/20,0 540084 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 20,0 6400 20 10,800
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/22,23 540091 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6400 20 10,800
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/20,0 540114 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 20,0 (51/64) 5500 10 9,000
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/22,23 540121 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5500 10 9,000
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/25,4 540138 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 25,40 (1) 5500 10 9,000
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Extrémné zatiZitelny, vysoce vykonny nastroj ve
tvrdosti T.

Provedent firmy PFERD s maximalnim feznym
vykonem a vynikajici Zivotnosti.

Brusivo: korund A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Rezéni plechd, profill a plného materialu

Oznaceni pro

Doporuceni pro pouziti:

Sitka kotouce 1,0 mm pro rychlé
komfortni fezani s minimalnimi otfepy a a

Sitka kotouce 2,8 mm pro maximalni Zivotnost

pfi vysoké stranové stabilité.

Nejlepsich vysledk( dosahnete na vzduchovych
turbinovych bruskach a silnych vysokofrek-
vencnich a elektrickych Uhlovych bruskach.

EAN Oznaceni podle EN

objednavku 4007220

Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248126 42 A 30 T BF 80
EH 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248157 42 A 30 T BF 80
EH 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522714 42 A 24 T BF 80
EH 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162293 42 A 24 T BF 80
EH 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162330 42 A 24 T BF 80
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 115-1,0 A 60 T SGP/22,23 538043 41 A 60 T BF 80
EHT 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248133 41 A 30 T BF 80
EHT 125-1,0 A 60 T SGP/22,23 538050 41 A 60 T BF 80
EHT 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248140 41 A 30T BF 80
EHT 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522707 41 A 24T BF 80
EHT 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162392 41 A 24 TBF 80
EHT 230-2,5 A 24 T SGP/22,23 522721 41 A 24T BF 80
EHT 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162453 41 A 24 T BF 80

Rozbrusovaci kotouce
Specialni rada SG-PLUS

Ocel
velmi tvrdé provedeni tvrdosti T

D xT/UxH
[mm (palec)]

115x 2,4 x 22,23 (7/8)
125x 2,4 x 22,23 (7/8)
178 x 2,5 x 22,23 (7/8)
178 x 2,8 x 22,23 (7/8)
230 x 2,8 x 22,23 (7/8)

115x 1,0x 22,23
115x 2,4 x 22,23
125x 1,0x 22,23
125x2,4x 22,23
178 x2,5x 22,23
178 x 2,8 x 22,23
230x2,5x22,23
230x2,8x22,23

7/8)
7/8)
7/8)
7/8)
7/8)
7/8)
7/8)
7/8)

o~ o~~~ o~ o~~~

Max. ot.
[min.1]

13 300
12 200
8 600
8 600
6 600

13 300
13 300
12 200
12 200
8 600
8 600
6 600
6 600

@ —
(ko)

25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25

1,375
1,625
3,625
3,900
6,300

0,625
1,375
0,750
1,625
3,625
4,000
5,750
6,275
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Rozbrusovaci kotouce
Specialni rada SG-PLUS

Doporuceni pro pouziti:

Site kotoucti 1,9/ 1,6 /1,0/0,8 mm pro
rychlé, pohodIné fazani s minimem otfepd.
Site kotouc(i 2,3 / 2,2 pro univerzaini fezani s
maximalni Zivotnosti.

Extrémné zatiZitelny, vysoce vykonny nastroj ve
tvrdosti S pro studené fezy.

Provedeni firmy PFERD s maximalnim feznym
vykonem a vynikajici Zivotnosti.

INOX
tvrdé provedeni tvrdosti S

Brusivo: korund A
Vyrabén bez pridavku plnidel obsahujicich
Zelezo, siru a chlor.

Nejlepsich vysledk( dosahnete na vzduchovych
turbinovych bruskach a silnych vysokofrek-

. .. vencnich a elektrickych Uhlovych bruskach.
Opracovatelné materialy:

Nerezavéjici ocel INOX) Pouiti vétich upinacich pfirub (SFS 76, str. 49)

zvySuje stabilitu a zajistuje presné vedeni, ze-
jména u tenkych kotoucl v rovném provedeni
2178 a 230 mm.

Pracovni operace:
Rezani plechd, profill a plného materialu

ot oy SR S e 5
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 115-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23 669327 42 A 60 S BF 80 115x 0,8 x 22,23 (7/8) 13300 25 0,500
EH 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281963 42 A 46 S BF 80 115x 2,2 x 22,23 (7/8) 13300 25 1,450
EH 125-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23 669334 42 A 60 S BF 80 125 x 0,8 x 22,23 (7/8) 12200 25 0,625
EH 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281987 42 A 46 S BF 80 125x2,2 x 22,23 (7/8) 12200 25 1,650
EH 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282007 42 A 24 S BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8600 25 3,775
EH 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522790 42 A 24 S BF 80 230 x 2,3 x22,23(7/8) 6600 25 5,250
EH 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282021 42 A 24 S BF 80 230 x 2,8 x22,23(7/8) 6600 25 6,300
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 100-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0 538067 41 A 60 S BF 80 100x 1,0x 16,0 (5/8) 15300 25 0,550
EHT 115-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23 538074 41 A 60 S BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13300 25 0,625
EHT 115-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 538081 41 A 46 S BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13300 25 1,000
EHT 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281956 41 A 46 S BF 80 115x 2,2 x 22,23 (7/8) 13300 25 1,250
EHT 125-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23 538098 41 A 60 S BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12200 25 0,750
EHT 125-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 538104 41 A 46 S BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12200 25 1,175
EHT 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281970 41 A 46 S BF 80 125x 2,2 x 22,23 (7/8) 12200 25 1,600
EHT 178-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 357873 41 A 46 S BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8600 25 2,350
EHT 178-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522752 41 A24 SBF 80 178 x 2,3 x 22,23 (7/8) 8600 25 3,125
EHT 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 281994 41 A 24 S BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8600 25 3,700
EHT 230-1,9 A 46 S SGP-INOX/22,23 522776 41 A 46 S BF 80 230 x 1,9 x 22,23 (7/8) 6600 25 4,625
EHT 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522783 41 A24 SBF 80 230x2,3x22,23(7/8) 6600 25 5,250
EHT 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282014 41 A 24 SBF 80 230 x 2,8 x 22,23 (7/8) 6600 25 6,350
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Rozbrusovaci kotouce
Specialni rada SG-PLUS

Extrémné zatiZitelny, vysoce vykonny nastroj Pracovni operace: INOX-liti
ve tvrdosti Q-INOX-litina pro fezani plného Rezan{ pIného materialu Sa-Itna , .
materialu. mékké provedeni tvrdosti Q

Doporuceni pro pouziti:
Sitka kotouce 2,9 mm pro maximalni Zivotnost
pfi vysoké stabilité stran.

Provedeni firmy PFERD s vybornymi brusnymi
vlastnostmi, vysokym feznym vykonem a velmi
dlouhou Zivotnosti.

Predevsim pro turbinové brusky pohanéné
stlacenym vzduchem a silné vysokofrekvencni
a elektrické uhlové brusky.

Brusivo: zirkon-korund / korund ZA
Vyrébén bez pfidavku plnidel obsahujicich
Zelezo, siru a chlor.

Opracovatelné materialy:
INOX litina, ocelolitina

Oznaceni pro EAN  Oznaceni podle EN DxT/UxH Max. ot. =)
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min.1] ’
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 230-2,9 ZA 24 Q SGP-INOX-Guss/22,23 522820 42 7ZA 24 Q BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6600 25 6,125
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 230-2,9 ZA 24 Q SGP-INOX-Guss/22,23 522806 41 ZA 24 Q BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6600 25 6,125

Extrémné zatiZitelny, vysoce vykonny nastroj
ve tvrdosti Q k fezani pIného materidlu.
Provedeni firmy PFERD s maximalnim feznym
vykonem a vynikajici Zivotnosti.

Litina
mékké provedeni tvrdosti Q

Brusivo: zirkon-korund / korund ZA
Opracovatelné materialy:

Litina (Seda a tvarnd)

Pracovni operace:

Rezani pIného materilu a profild

Doporuceni pro pouziti:

Sitka kotouce 3,4 mm pro maximalni Zivotnost
a velmi vysokou stabilitu stran.

Predevsim pro turbinové brusky pohanéné
stlacenym vzduchem a silné vysokofrekvencni
Uhlové brusky a elektrické uhlové brusky.

Oznaceni pro EAN Oznaceni podle EN DxT/UxH Max. ot. @ r—
objednavku 4007220 [mm (palec)] [min."] (ke
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23 522844 42 7ZA 24 Q BF 80 230 x 3,4 x22,23(7/8) 6 600 25 7,875
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23 522837 41 ZA 24 Q BF 80 230 x 3,4 x 22,23 (7/8) 6 600 25 7,875

Upinaci priruba

Specidlni pfiruba @ 76 mm pro pohonné
hridele M 14. Prislusenstvi pro zvyseni stability
bok a zlepseni prenosu sil u rozbrusovacich
kotoucu. Provedeni PFERD z vysoce kvalitni
nastrojové oceli.

Upinaci pfiruba
pro rozbrusovaci kotouce

Doporuceni pro pouziti:

Zvysené stability stran a precizniho vedeni
kotouce je docilovano specialné u tenkych
rozbrusovacich kotoucl prdméru 178 a
230 mm.

Oznaceni pro EAN @ upinaci priruby p—
objednavku 4007220 [mm] ) (ka])
SFS 76 595275 76 1 0,370
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N

Diamantové rozbrusovaci kotouce
Vseobecné informace

Program firmy PFERD
Diamantové rozbrusovaci kotouce

Pokyny pro pouZiti Barevné rozliseni produktové

fady

Barevné oznaceni
skupiny nastrojd

Bezpecnostni standard
oSa

Pro rlizné pozadavky v oblasti fezani v prd-
myslu, stavebnictvi a femesiné vyrobé nabizi
firma PFERD diamantové rozbrusovaci kotouce
ve tfech produktovych fadach s osvédcenym

. . I Evropska
systémem barevného rozliSovani. e 5 o r—
Diamantové rozbrusovaci kotouce od firmy (o) i Vnéjsi o
PFERD zarucuji optimalni vysledky fezéni a ma- L == "
ximalni bezpecnost. At jiz se ma fezat beton, Maxm}alm pra- Safety code
vymyvany beton, kabfinec, tvrdy kamen, Zula covni rychlost
nebo jiné abrazivni stavebni materialy — uzi- (m/s)\ EN 13236
vatel vzdy najde pro kazdy pfipad opracovani i z :%:)'g;mm

optimalni néstroj.

Diamantové rozbrusovaci kotouce PFERD se

vyznacuji:

M Vrstvou kvalitniho diamantu.

1 Excelentnimi feznymi vlastnostmi.

M Vysokou koncentraci diamantd.

1 Kratkymi casy fezani, dlouhou Zivotnosti.

M Vysokym komfortem pfi fezani a hospodar-
nosti.

Oznaceni firmy PFERD pro objednani
DS 230x22,23 SG

LI 45 Barevné oznaceni tii produktovych fad a materiala

1. Oznaceni a tvar nastroje 7 2
DS  =diamant, segme:ltované Ll e
provedeni
DG = diamant, provedeni s uzavienym
okrajem
2. Vnéjsi prumer Univerzalni pouziti v Nejsirsi paleta nastrojii pro Pro zvlastni pozadavky na
Vnéjsi g v (mm) pramyslu a femesIné vyrobé. | | profesionalni pouziti. opracovani s nejvyssimi
3. Pramér otvoru naroky.
g vrtaniHv (mrp) Material = barva Strana | | Material = barva Strana | | Material = barva Strana
4. Rada proc{igktu PFERD Stavebni Abrazivni Beton /
Ur’werzallmvrada PSF material 52 materialy kamen
Vykonova fada SG oraniovg signalni 54 svétle 55
Specialni fada SGP — Cervena |
5. Varianta nastroje Dlazdice / Beton / zelend
WHISPER-PLUS = ke sniZeni hluku a vibraci kachliky 52 kéf“e” 53
FAST = pro velmi rychlé agresivni tmlavé’ ;/eel};lr?é
rezani zeens Dlazdice /
Oznaceni podle EN 13236 kachl[ky 54
tmavé
zelend

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

V zavislosti na pozadavku na opracovani @ a suroviné/materialu @ prehled ukazuje rdzna provedeni nastroji z programu firmy PFERD a pomahé Vam
nalézt optimalni nastroj.

Beton, kamen:

armovany beton, tvrdy
beton, betonova cihla,
betonova trubka, rula,
Zula, tvrdy kabrinec, porfyr,
hlinéna cihla, vymyvany

Beton, kamen:
armovany beton,
stfesni vinovky, rula,
zula, kabrinec, porfyr,
bridlice, hlinéna cihla,
vymyvany beton

® Material Stavebni materialy:
stfedné tvrdy beton,
pemza, cotto, stresni
vinovky, pérobeton,
meékky kabrinec,
mramor, porézni hlina,

surovina

(1] bridlice beton

Pozadavek

na opracovani Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana
— . DS SGP 55

Qgrée:l,“’"' rychlé b psp 52 DS SG 53 DS SGP WHISPER-PLUS 55

DS SGP FAST 55
Komfortni fezani s
vysokou kvalitou DG PSF 52 — =

fezu
Rezani obrobk s

vysoce kvalitnimi -
povrchy
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Diamantové rozbrusovaci kotouce - q

Univerzalni rada PSF

Univerzalni nastroj se segmentovanym okrajem  Pracovni operace:

Stavebni Enateriély vhodny pro uhlové brusky vsech vykonovych Agresivni rychlé fezani plného materidlu
Provedeni DS tid

Doporuceni pro pouziti:

P ifi PFERD kym fezny
rovedeni firmy > VYSORym reznym Vhodné pro Uhlové brusky vsech vykonovych

vykonem a dlouhou Zivotnosti.

tFid.
Brusivo: diamant D
Opracovatelné materialy:
Stavebni materialy
Oznaceni pro EAN D H Sitka seg. Vyska seg. Max. ot. —
objednavku 4007220 [mm] [mm] T X [min.1] @
[mm] [mm]
DS 115x 22,23 PSF 641361 115 22,23 2,2 7 13300 1 0,131
DS 125 x 22,23 PSF 641378 125 22,23 2,2 7 12 200 1 0,162
DS 178 x 22,23 PSF 641385 178 22,23 2,4 7 8 500 1 0,435
DS 230 x 22,23 PSF 641392 230 22,23 2,4 7 6 600 1 0,630

Univerzalni nastroj s uzavienym okrajem vhod-
ny pro Uhlové brusky vsech vykonovych tfid.
Provedent firmy PFERD s vysokym feznym
vykonem a dlouhou Zivotnosti.

Stavebni materialy
Provedeni DG

Brusivo: diamant D

Opracovatelné materialy:
Stavebni materialy

Pracovni operace:
Komfortni fezani plného materialu s vysokou
kvalitou fezu

Doporuceni pro pouziti:
Vhodné pro Uhlové brusky vsech vykonovych

trid.
Oznaceni pro EAN D H Sitka seg. Vyska seg. Max. ot. .
objednavku 4007220  [mm]  [mm] T X min1] (=)
[mm] [mm]
DG 115 x 22,23 PSF 641408 115 22,23 2,1 7 13 300 1 0,122
DG 125 x 22,23 PSF 641415 125 22,23 2,1 7 12 200 1 0,159
DG 178 x 22,23 PSF 641422 178 22,23 2,4 7 8 500 1 0,435
DG 230 x 22,23 PSF 641439 230 22,23 2,6 7 6 600 1 0,650
s g . Vykonny néstroj s uzavienym okrajem vhodny Pracovni operace:
Dlazdice / Kachliky pro Uhlové brusky vsech vykonovych tfid. Rezani dild s vysokou kvalitou povrchd

Provedeni DG FL
Doporuceni pro pouziti:

Specidlni rozbrusovaci kotouc na dlazdice s
uzavienym okrajem (DG) optimalizuje komfort
pri fezani a dociluje presnych fez( bez vystipa-
vani okraju.

Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym
vykonem a velmi dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: diamant D

Opracovatelné materialy:
Dlazdice, kachliky

Oznaceni pro EAN D H Sitka seg. Vyska seg. Max. ot.

objednavku 4007220 [mm] [mm] T X [min.1] @
[mm] [mm]

DG 115 x 22,23 FL PSF 800973 115 22,23 1,6 7 13 300 1 0,109

DG 125 x 22,23 FL PSF 800980 125 22,23 1,6 7 12 200 1 0,120
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Viykonny nastroj k fezani tvrdych materiald se
segmentovanym okrajem vhodny pro Uhlové
brusky vsech vykonovych tfid.

Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym
vykonem a velmi dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: diamant D

Opracovatelné materialy:
Dlazba, stfesni vinovky, armovany beton

Pracovni operace:
Agresivni rychlé fezéni piného materialu

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DS 115 x 22,23 SG 801086
DS 125 x 22,23 SG 801093
DS 178 x 22,23 SG 801109
DS 230 x 22,23 SG 801116
DS 300 x 20,0 SG 801123
DS 300 x 25,4 SG 801147
DS 350 x 20,0 SG 801154
DS 350 x 25,4 SG 801161
DS 400 x 25,4 SG 801178

Oznaceni pro
objednavku

RR 25,4/22,23

Specialni pfislusenstvi k prebrusovani, popf.
volnému brouseni feznych segmentd.
Provedeni firmy PFERD s mékkym polyuretano-
vym pojivem.

Brusivo: karbid kifemiku C

Diamantové rozbrusovaci kotouce
Vykonova rada SG

Doporuceni pro pouziti:

U diamantovych feznych kotouc DS 300 az
400 ¢ini obvodova rychlost 100 m/sec. Pro
Uhlové brusky vsech vykonovych tfid.

Beton / Kamen
Provedeni DS

Pokyn pro objednani:

Redukéni krouzek RR 25,4/22,23 pro pouZiti
provedeni DS @ 300/350/400 SG na Uhlovych
bruskach s pohonnou htideli @ 22,23 mm
prosim objednavejte zvlast.

D H Sirka seg. Vyska seg. Max. ot. —
[mm]  [mm] T X min] (=)
[mm] [mm]

115 22,23 2,2 10 13 300 1 0,116
125 22,23 2,2 10 12 200 1 0,152
178 22,23 2,4 10 8 500 1 0,344
230 22,23 2,8 10 6 600 1 0,586
300 20,0 2,8 10 6 400 1 1,080
300 25,4 2,8 10 6 400 1 1,080
350 20,0 3,2 10 5400 1 1,627
350 25,4 3,2 10 5400 1 1,627
400 25,4 3,8 10 4 800 1 2,398

Redukéni krouzek pro diamantové rozbrusova-
ci kotouce s @ otvoru 25,4 mm pro pouZziti na
pohonnych hridelich s @ 22,23 mm.

Reduk¢ni krouzek pro diamantové
rozbrusovaci

EAN Vnitrni Vnéjsi o

4007220 o [mm] @
[mm]
801260 22,23 25,4 1 0,010

Brusny hranol

Doporuceni pro pouziti:

Diamantové rozbrusovaci kotouce firmy PFERD
jsou, pokud je to zapotfebi, prebrusovany,
popf. oddélenim tenkych kotoucd volné brou-
Seny brusnou tyckou.

Brusny hranol

Oznaceni pro Velikost zrna EAN Rozmér @ )
objednavku 4007220 [mm] (ka]
DSB 2005025 CN 80 PUR 168332 200 x 50 x 25 1 0,380
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Diamantové rozbrusovaci kotouce

Vykonova rada SG

PFERD

S

Abrazivni materialy
Provedeni DG

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DG 115 x 22,23 SG 801000
DG 125 x 22,23 SG 801024
DG 178 x 22,23 SG 801031
DG 230 x 22,23 SG 801048

Dlazdice / Kachliky
Provedeni DG FL

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DG 115 x 22,23 FL SG 801055
DG 125 x 22,23 FL SG 801079

Univerzalni nastroj s uzavienym okrajem vhod- Doporuceni pro pouziti:

ny pro Uhlové brusky viech vykonovych tfid. Vhodné pro Uhlové brusky viech vykonovych
Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym tFid.

vykonem a velmi dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: diamant D

Opracovatelné materialy:
Porobeton, pemza, piskovec

Pracovni operace:
Komfortni fezani plného materialu s vysokou
kvalitou fezu

D H Sirka seg. Vyska seg. Max. ot. .

mm]  [mm] T X [min'] (=)
[mm] [mm]

115 22,23 2,4 8 13 300 1 0,115

125 22,23 2,5 8 12 200 1 0,127

178 22,23 2,5 8 8 500 1 0,300

230 22,23 3,2 8 6 600 1 0,620

Vykonny néstroj s uzavienym okrajem vhodny
pro Uhlové brusky vsech vykonovych tfid.
Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym
vykonem a velmi dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: diamant D

Opracovatelné materialy:
Dlazdice, kachliky, jemna kamenina

Pracovni operace:
Rezéni dilli s vysokou kvalitou povrchi

Doporuceni pro pouziti:

Specialni rozbrusovaci kotouc¢ na dlazdice s
uzavienym okrajem (DG) optimalizuje komfort
pfi fezani a dociluje presnych fez( bez vystipa-
vani okraju.

D H Sitka seg. Vyska seg. Max. ot. —

[mm] [mm] T X [min. ] @
[mm] [mm]

115 22,23 1,2 7 13 300 1 0,095

125 22,23 1,2 7 12 200 1 0,106
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@ Diamantové rozbrusovaci kotouce
Specialni rada SGP

Vykonny specidlni nastroj se segmentovanym
okrajem k fezani plného materialu.
Provedeni firmy PFERD s vysokym feznym
vykonem a vynikajici Zivotnosti.

Beton / Kamen
Provedeni DS

Brusivo: diamant D

Opracovatelné materily:
Vymyvany beton, armovany beton, kabfinec,
pfirodni kamen

Pracovni operace:
Agresivni rychlé fezani plného materialu

Doporuceni pro pouziti:

Segmentované rozbrusovaci kotouce (DS)
dociluji pfi pouziti na armovanych materia-
lech (napt. zelezobeton) nejlepsich vysledk s
vykonnymi Ghlovymi bruskami.

Oznaceni pro EAN D H Sitka seg. Vyska seg. Max. ot. —
objednavku 4007220 [mm] [mm] T X [min.] @
[mm] [mm]

DS 115 x 22,23 SGP 801185 115 22,23 2,2 10 13 300 1 0,116
DS 125 x 22,23 SGP 801192 125 22,23 2,2 10 12 200 1 0,160
DS 178 x 22,23 SGP 801208 178 22,23 2,4 10 8 500 1 0,368
DS 230 x 22,23 SGP 801215 230 22,23 2,8 10 6 600 1 0,622
Inovovany vykonny specialni nastroj se Pracovni operace: Beton / K&

segmentovanym okrajem k fezani piného Agresivni rychlé fezéni plného materidlu SRS 0TS

materialu. Provedeni DS WHISPER-PLUS

Specialni zakladni list tlumici chvéni citelné
redukuje hluk a vibrace.

Doporuceni pro pouziti:
Segmentované rozbrusovaci kotouce (DS)
dosahuiji nejlepsich vysledkd s vykonnymi
Brusivo: diamant D Uhlovymi bruskami.
Opracovatelné materialy:

Vymyvany beton, armovany beton, kabfinec,

pfirodni kdmen

Oznaceni pro EAN D H Sitka seg. Vyska seg. Max. ot. —
objednavku 4007220 [mm] [mm] T X [min.1] @
[mm] [mm]
DS 178 x 22,23 SGP-WHISPER-PLUS 801222 178 22,23 2,8 12 8 500 1 0,423
DS 230 x 22,23 SGP-WHISPER-PLUS 801239 230 22,23 3,0 12 6 600 1 0,675
Vykonny specidlni nastroj se segmentovanym Pracovni operace: p
okrajem k fezani plného materialu. Agresivni rychlé fezani plného materialu Beton / Kamen

Tento specialni diamantovy rozbrusovaci Provedeni DS FAST

kotouc¢ umoznuije nejkratsi doby fezéni pfi
snizené prasnosti.

Doporuceni pro pouziti:
Nejlepsi vysledky fezani na Uhlovych bruskach
vsech vykonovych tfid.

Brusivo: diamant D

Opracovatelné materialy:
Vymyvany beton, armovany beton, kabfinec,
pfirodni kamen

Oznaceni pro EAN D H Sitka seg. Vyska seg. Max. ot.
objednavku 4007220 [mm] [mm] T X [min.1] @
[mm] [mm]
DS 178 x 22,23 SGP-FAST 801246 178 22,23 2,2 10 8 500 1 0,303
DS 230 x 22,23 SGP-FAST 801253 230 22,23 2,4 10 6 600 1 0,550
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Kvalitni nastroje z jedné ruky 5@&

Katalog 201 Katalog 202 Katalog 203
Pilniky Stopkové frézy Stopkova brusna téliska

Nastroje pro jemné brouseni a lesténi

Katalog 204 Katalog 205 Katalog 206

Néstroje pro jemné brousenf a lesténi Diamantové a CBN nastroje Brusné a rozbrusovaci kotouce

Pohony nstroji

Katalog 207 Katalog 208 Katalog 209

Stacionarni rozbrusovaci kotouce Technické kartace Pohony nastrojd
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